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TORNEAMENTO INTERNO

CLASSIFICACAO DE SUPORTES

Insertos aplicaveis

KAPR=75° KAPR=91° KAPR=93°
DMIN
Nome do Suporte D;;“;‘? Caracteristicas
ini

de corte

MICRO_M'NI @ Tipo inteiriga de metal duro, 2
arestas de corte.

TWIN ® Faceamento e mandrilamento

| p2.2 na mesma ferramenta.
— | ® Com ou sem quebra-cavacos.
$8.2

® Tipo inteirica de metal duro
MICRO'MINI (1 aresta de corte).
® |/d é 5 vezes o didmetro.
@ Aaresta de corte pode ser perfilada
$3.2 de acordo com a aplicago. Assim
- abrange uma ampla area de usinagem
$5.2 (rosqueamento, canais, copias, etc).

TORNEAMENTO INTERNO

® |nsertos 7° positivos.
MIC RO'D EX ® Ferramentas com geometrias
(Haste de Metal Duro) faceis de usar.
5 ® Haste de metal duro.
— | ® Aplicavel a pegas pequenas. @)
¢8 | @ I/d &5 vezes o didmetro.

@\

STUC SWUB
© E025 © E024

i ® Insertos 11° positivos.
TIpO F ® Tipo de fixagdo por parafuso ou
grampo.
® |/d pode ser 3 a 5 vezes o
$5.8 diadmetro.
— | ® Tipo FSWL usa insertos
¢40 7°positivo.

FSTU FCTU
©E033 | ©E034

D|MPLE BAR ® Insertos 5°, 7°, 11° positivos.

@ Excelente resisténcia a vibragdo
devido a leve cabega da ferramenta.

@ |/d pode ser 3 a 5 vezes o diametro
(Haste de metal duro pode ser 3 a
8 vezes o diametro).

FSVUB/C [FSWUB/P
©E018 | ©E016

@ SO standard.

® Insertos 7° positivos.

® Tipo fixagéo por parafuso.
® |/d pode ser 3 a 5 vezes o

o1 diametro
- (Haste de Metal Duro pode ser 7
¢50 vezes o didmetro).
SvucC
© E041

Nota 1) Suportes indicados por letras na cor azul possuem haste de metal duro antivibragdo. (MICRO-DEX esta disponivel somente em haste de metal duro.)
Nota 2) I/d indica a relag&o entre o comprimento L em que a aresta de corte é projetada e o didmetro da haste.
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CC/CPC: DCx CCii
MICRO-
KAPR=95° KAPR=107.5°—117.5° KAPR=142° KAPR=3°,5° Critérios de selegédo

KAPR KAPR|

Economia

Rigidez de

Baixo esforgo de
Fixacéo

corte

Resisténcia a
Vibragao
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SCLC
© E024
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FSCLC/P
© E008

FSDQC
© E014

O «

SCLC
© E038

o] ]

SCzC
© E042

O

O

Nota 3) © : 12 recomendacado. O : 22 recomendaco.
Nota 4) *Indica que a haste é de metal duro.
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TORNEAMENTO INTERNO

CLASSIFICACAO DE SUPORTES

SN
Insertos aplicaveis @
KAPR=75° | KAPR=91° KAPR=93°
DMIN
Nome do Suporte D;;“;‘? Caracteristicas KAPRK
ini
de corte
TIpO AL ® Aplicavel a materiais ndo
- ferrosos.
(Para Aluminio) ® Insertos 20° positivos.

® Tipo fixacdo por parafuso.
#20 | @ I/d é 6 vezes o diametro.

— | ® Excelente resisténcia a
$32 vibragao.

STFE
© E051

TIpO P ® [SO standard.

® Insertos negativos sdo mais
econdmicos.
$20 [ ] Tipolde fixagdo por alavanca
— ou pino.
70 | @ I/d pode ser 3 vezes o diametro/

PSKN PTFN PDUN
© E043 © E043 © E044

[©]
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® Insertos negativos sdo mais
DIMPL.E BAR COM econdémicos.
F|XAng DUPLA ® Fixag&o simples (1 chave).
® Excelente resisténcia a vibragdo
i $32 devido a leve cabeca da ferramenta
- (Com furo de refrigeragéo)
¢50 | ® I/d pode ser 3 a 4 vezes o didmetro,

\/ DSKN DTFN DDUN DVUN
© E022 © E022 © E021 © E023

® Insertos negativos sdo mais
econdmicos.

® Fixagao por alavanca.

$40 ® Cabega intercambiavel.

$60
DPTF DPDU
© E048 © E048
TIpO M ® Insertos negativos formato
trigon.
® Tipo fixagdo dupla.
® |/d é 3 vezes o didmetro.
$63

Nota 1) Suportes indicados por letras na cor azul possuem haste de metal duro antivibragdo. (MICRO-DEX esta disponivel somente em haste de metal duro.)
Nota 2) I/d indica a relagéo entre o comprimento L em que a aresta de corte é projetada e o didmetro da haste.
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KAPR KAPR

CN WNCC DN VN DN
KAPR=95° KAPR=107.5°—117.5° KAPR=3°,5° Critérios de selegdo

Economia

Baixo esforgo de

corte

ixacao
Resisténcia a
a0
30

Vibragéao
Produtividade

Rigidez de
Refrigerac
interna

Fi
Aplicag.

especifica

Usinagem de diametro

pequeno

©)

O
©)

PWLN
© E045

PDQN
© E045

PDZN
© E046

DCLN
© E021

DWLN
© E023

DPDH
© E049

DPVP
© E050

MWLN
© E047

©)

o] O

Nota 3) © : 12 recomendagéo. O : 22 recomendagao.
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TORNEAMENTO INTERNO

IDENTIFICACAO DE SUPORTES

I DIMPLE BAR ©Diémetro Min. de Corte @Diametro da Haste
DMIN (mm) DCON (mm)
@Angulo de Corte 10| 10 ||22]| 22 08 8
®Formato do Inserto KAPR 12| 12 ||25| 25 10 10
C |ROMBOIDAL 80° U 93° 13| 13 |30 30 12 12
D |ROMBOIDAL 55° L 95° ®Angulo de Folga do Inserto 14| 14 32| 32 16 16
T | TRIANGULAR 60° Q 107.5° B 5° 16| 16 ||34| 34 20 20
®Fungao @Método de Fixagio V |ROMBOIDAL 35° P 117.5° (o3 7° 18| 18 ||40| 40 25 25
F | Tipo Fiagéo S | Parafuso W | TRIGON J | 142 P 11° 20| 20 32 32
1 I
® ) )
o [0 o) ® ® ® ® %) |
=z
['4
w
5 I |
z |
o ®Sentido de Corte ©@Comprimento da Aresta de Corte (mm) (@Material da Haste @ Comprimento da Ferramenta (Somente Haste de Metal Duro) (mm)
= =
z R | Direito Diametrodo 14 76(5.56| 6.35 | 7.94 |9.525 E | Motal D Diam. daHaste] 8| 10| 12 | 16 | 20
etal Duro
<E( L | Esquerdo ROMBOIDAL80°| — | — 06 0.8 09 Sem Simbolo | 140 | 160 | 180 | 220 | 250
% ROMBOIDAL5&°| — | — | 07 - 11 A |Aco - Refig. 2/3 90105 | 120 | 145 | 165
nO: TRIANGULAR 60°| 08 | 09 1" - 16 Interna 12 70| 80| 90 | 110 | 125
= ROMBOIDAL35°| 08 | — 1 - 16 g |Aso- Refrig.
TRIGON |L3| — | 04 | — | 06 Externa
l SUPORTES PARA TORNEAMENTO INTERNO ISO
[Para Aluminio, tipo-P e tipo-S]
@ @ ® @ ® ® [ ® |@
—
@Comprimento ]
(®Material da Haste daferramenta LF (mm) | (@Método de Fixagdo [ |®Formato do Inserto @Ang.de inclinagéo do inserto ®Sentido de Corte
A Haste de Ago com F 80 P Alavanca C |ROMBOIDAL 80° (o3 7° Positivos R | Direito
Furo de Refrigeragéo —
H 100 S Parafuso D |ROMBOIDAL 55° E 20° Positivos L |Esquerdo
C |Haste de Metal Duro
K 125 S |QUADRADO 90° N 0°
g |Haste de Metal Duro com . —
Furo de Refrigeragéo M 150 T |TRIANGULAR 60° P 11° Positivos
S Haste de Aco Q 180 V |ROMBOIDAL 35°
R 200 W | TRIGON
S 250
| T 300
(QDiametro de Haste u 350 |
DCON (mm) Vv 400 (©Ang.de posigio da femramenta ©@Comprimento da Aresta de Corte (mm)
08 8 KAPR hiametro do 16.35/7.94| 9.525 | 12.70 | 19.05
10 10 F 91° ROMBOIDAL 80| 06 | 08 | 09 12 19
12 12 K 75° ROMBOIDAL55°| 07 | — " 15 -
16 16 L 95° QUADRADO 90° | — - 09 12 19
20 20 Q 107.5° TRIANGULAR60°| 11 | — 16 22 -
25 25 U 93° ROMBOIDAL35°| 11 | — 16 - -
32 32
40 40
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CARACTERISTICAS DA DIMPLE BAR

Haste de aco altamente rigida e uma configuragédo de peso leve da

O controle de cavacos € aperfeicoado

cabecga desenvolvida a partir de analises e simulagbes de computador, por existirem dois canais de evacuagao

reduz as ressonancias provenientes da deflexdo da haste e aperfeigoa de cavacos.

a capacidade de retorno ao estado de equilibrio, diminuindo a vibragao. O peso leve da cabeca com seu
“detalhe concavo” (dimple) reduz as

ressonancias.

Disponivel em tamanhos menores do
que os normalizados ISO. Portanto,
permite a usinagem de furos com
diametros menores.

O suporte para torneamento interno
possui uma escala impressa a laser
que facilita a instalagao.

Quebra-cavacos “F e FS” melhoram a
%ualidade do acabamento superficial.

uebra-cavacos “MV” oferece excelente
controle de cavacos. Insertos de CBN de
alta resisténcia ao desgaste estao
disponiveis também para usinagem de
materiais temperados.

M RESISTENCIA A VIBRAGAO B DESEMPENHO DE CORTE
AlSI 4140 Haste de ago Comparagao da rugosidade superficial

TORNEAMENTO INTERNO

Peso da Cabe Tempo de Retorno - — — = -
ODIMPLE BAR %8 | =0 Equilibrio A refrigeracéo interna facilita a expuls&o de cavacos, evitando
49.79 15.8ms que os cavacos danifiquem a superficie usinada e melhorando
a rugosidade superficial.

Valor medido Ra

NEW

Haste de ago com | //\ v /m/NAA /s A | 1.4um
furo de refrigeragédo | .

Reduzindo-se o peso da cabeca, as propriedades de retorno
ao equilibrio apds a vibragdo séo aperfeicoadas.

Haste de ago sem M I ‘.‘:'\."\¢ Wi\ -.":"v"'-_-'w\. « | 2.4pm

furo de refrigeragdo | '\

@Produto Convencional  PesodaCabega | B39 Retomo
70.1g 20ms

<Condigdes de Corte>
Material : JIS SCM400

Ferramenta : KAPR 93°
— Inserto : DCMT070204-MV
| ©) Velocidade de Corte : ve=80m/min

Avanco : f=0.1mm/rot

Profundidade de Corte : ap=0.5mm

Modo de Usinagem : Com refrigeragdo Interna x Externa
(Oleo soltvel)

*Os dados da simulagéo acima foram obtidos com uma “dimple bar” FSCLP1816R-09S nas seguintes condigdes:
I/d=5, prof. de corte=0.5mm, e avango=0.05mm/rot.

M Instrugdes para utilizagdo dos insertos CCG/MT ¢ CPG/MT ¢« CPMX ¢« TPG/MX

Trocando o parafuso de fixagao, € possivel utilizar os insertos da lista abaixo.

Suporte : FSCLC/P « FSCLC/P...E Suporte : FSTUP « FSTUP...E
Referéncia Parafuso de Fixagéo Referéncia Parafuso de Fixagao
CCG/MT0602: " ($6.35) Pode ser utilizado como esta. TPG/MX0802::": ($4.76) Altere para CS200T
CPG/MT0802:: (#7.94) Altere para TS3 TPG/MX0902::: ($5.56) Altere para CS250T
CPG/MTO0903:x: ($9.525) Altere para TS4 TPG/MX1103_: ($#6.35) Altere para CS300890T
3 (97.94) Pode ser utilizado como esta.
2 (69.525) Pode ser utilizado como esta.

*Se o parafuso for muito longo, corte-o se necessario.
Nota 1) O tipo TPMT/W09,W11 ndo pode ser usado devido a diferenga de tamanho do parafuso de fixag&o.
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TORNEAMENTO INTERNO

da cabega.
de cavacos.

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe céncavo
@ Controle de cavacos é aperfeigcoado por existirem dois canais de escoamento
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Aco).
@ /d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Acabamento | Acabamento | Acabamento
FP FV ) FM SV

95° @ A =
w —— - (06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
-] 31 [OFE Leve Média | Meédia | CBN/PCD

v GAMF LDRED
‘Ti DMIN LF LP MV MF-' ]
FE = s -l -

[G) L - Para FSCL108R/L-06S, GAMP =1° = o

— Figura mostra suporte a direita. (06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
Dimensdes(mm) - *1 4
aparapocido. || moteren s 5

Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g § /

- DCON| LF |LDRED| WF H |GAMF| DMIN reonentat | Parafuso | op
de Fixacao ave
FSCLC1008R/L-06S |®|@®|CC:B/H/T/W| 0602 i : 8 125 | 18 5 72 | 12° 10 3 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08S |® @ 0802 10 150 | 22.5 6 9 5" 12 515 TS3D | TKY10F
FSCLP1412R/L-08S |®® gma 080273 | 12 | 150 | 27 7 |1 4° 14 | 4 TS3D |TKY10F
FSCLP1612R/L-09S |® @ CPMT %2 | 0903 [ 12 150 | 30 8 11 4° 16 4 TS4D | TKY15F
FSCLP1816R/L-09S |®/® gﬁ'(\;'é*? 0903 16 | 180 | 36 9 | 15 35°| 18 | 5 TS4D | TKY15F
FSCLP2220R/L-09S |®® CPGT %2 | 0903 | 20 220 | 45 11 19 2° 22 5 TS4D | TKY15F
FSCLP3025R/L-09S |e® @ 0903 | 25 250 | 56.3 15 234 0° 30 5 TS4D | TKY15F

*1 Torque de Fixagédo (N + m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5
*2 Trocando o parafuso de fixagao, € possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina EO07 para maiores informacdes.

Haste de ago com . . | Acabamento | Acabamento | Acabamento
furo de refrigeragéo |nsenos ccl‘..""..»', |nsenos CP"..»"‘..-' FP FV ) - FM Y
@ . .4.
952 -
w | — = (06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
-] i[O Leve Média | Media | CBN/PCD
w VY GAMF  |LORED H e MV MP
(- DMIN LF DCON _ . ,
ol o "o ~ N
(®) L — Para FSCL108R/L-06A, GAMP =1° e \—
= Figura mostra suporte a direita. (06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
Dimensdes(mm) i *1 4
Estoque l:/(l;la;urgg @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g § /
DCON| LF |LDRED| WF H |GAMF| DMIN e I mes
RIL de Fixacdo Chave
FSCLC1008R/L-06A |® ®|CCB/H/T/W| 0602 : 8 125 | 18 5 72 | 12° 10 3 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08A (®|® CPMB 0802 [ 10 150 | 22.5 6 9 N 12 3.5 TS3D | TKY10F
FSCLP1412R/L-08A |® @ CPMH 0802 | 12 150 | 27 7 11 4° 14 4 TS3D |TKY10F
* .
FSCLP1816RIL-09A [®(@| CPVI*2 /0003 | 16 | 180 |36 | o9 |15 | 35° 18 | 5 | Tsap |TKv1sF
FSCLP2220R/L-09A |(@|® CPGB 0903+ 20 220 | 45 11 19 2° 22 5 TS4D | TKY15F
CPGT *2 o
FSCLP3025R/L-09A (e@|® 0903+ | 25 250 | 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4D | TKY15F
*1 Torque de Fixagédo (N + m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5 ® = NEW
*2 Trocando o parafuso de fixagéo, & possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina EO07 para maiores informagdes.
Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥¢ referem-se a RE 0.8.)
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo,
utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.
Inserto tipo CC: i > A114—A121

@ : Estoque mantido. Inserto tipo CP

> A122, A123

Insertos CBN & PCD > B040—B043, B059




fl':lar;lz ::er;:legtglr::;g com Insertos CC, Insertos CPOC Acabamento ':A\;:abameTto FA’\c/:Iabamento s
= g
(06,08,09) (06) (06,08,09)
_H_| Média Média CBN/PCD
CON' P MV MP 1
F:ara FSCL108R/L-06S, GAMP = 1° H ﬁ E 4 :
Figura mostra suporte a direita. W (06,08,09) m (06,08,09)
Dimensdes(mm i 1 4
Referéncia para Pedido Esoqe Referéncia do Inserto - %?l%rgg § / @/

L DCON| LF |LDRED| WF | H |GAMF|DMIN| 1 T Chave

FSCLC1008R/L-06E ®® CCiB 0602 8 140 | 13.8 5 7.2 1 12° 10 7 TS253 | TKYO8F

FSCLC1008R-06E-2/3 (8| | S M |oso20| 8 | 90 |138| 5 | 72122 | 10 | 5 |Ts253 TkvoeF

FSCLC1008R-06E-1/2 |® CCoW 0602 8 70 | 13.8 5 7.2 | 12° 10 3 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08E (I ) 08027 10 160 | 16.0 6 9 & 12 7.5 TS3D | TKY10F o
FSCLP1210R-08E-2/3 |@ 08027 10 105 | 16.0 6 9 5° 12 5 TS3D | TKY10F E
FSCLP1210R-08E-1/2 |@ 0802 10 80 | 16.0 6 9 & 12 3 TS3D | TKY10F 2
FSCLP1412R/L-08E o0 0802 [ 12 180 | 17.8 7 11 4° 14 8 TS3D | TKY10F E
FSCLP1412R-08E-2/3 |® CPMB 0802 12 120 | 17.8 7 |11 4° 14 5) TS3D | TKY10F :E:
FSCLP1412R-08E-1/2 |®@ gﬁw %2 08025 12 | 90 | 178 | 7 |11 | 4° | 14 | 3 | TS3D |TKY10F %
FSCLP1816R/L-09E (@|® gﬁg‘é*z 0903 | 16 | 220 | 218 | 9 |15 | 35°| 18 | 8 | TS4D |TKY15F =

FSCLP1816R-09E-2/3 |@ CPGT %2 | 09033 | 16 145 | 21.8 9 | 15 3.5°| 18 5 TS4D | TKY15F

FSCLP1816R-09E-1/2 |® 0903+ | 16 110 | 21.8 9 15 3.5°| 18 3 TS4D | TKY15F

FSCLP2220R/L-09E o0 0903 [ 20 250 | 24.0 11 19 2° 22 8 TS4D | TKY15F

FSCLP2220R-09E-2/3 |® 0903 [ 20 165 | 24.0 11 19 2° 22 5 TS4D | TKY15F

FSCLP2220R-09E-1/2 |@ 0903 [ 20 125 | 24.0 11 19 2° 22 3 TS4D | TKY15F

*1 Torque de Fixagédo (N « m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5
*2 Trocando o parafuso de fixagao, € possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina E007 para maiores informacdes.

Inserto tipo CC20 > A114—A121 CONDIGOES DE CORTE > E020
Inserto tipo CP:_ > A122, A123 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B040—B043, B059  INFORMAGOES TECNICAS > Q001  EQQ09




TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Aco).
@ /d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

- Média
Insertos TPx WV
(08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
SN - - ) i PCD CBN
LDRED H RIL-F A
LF DCON a\
Figura mostra suporte a direita. | (o8 09,11,16)|(08,09,11,16)
Dimensdes(mm) i *1 4
) . Estogue ) ’:gill;(lrgg § S
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g § /
DCON| LF |LDRED| WF H | GAMF | DMIN ecomendada | Parafuso
RIL de Fixacao Chave

FSTUP1008R/L-08S (J0 ) 0802 8 125 | 18 5 7.2 | 10° 10 3 TS2D |TKYO6F

FSTUP1210R/L-09S (I ) 09027 [ 10 150 | 22.5 6 9 8° 12 3.5 | TS25D | TKYO8F

FSTUP1412R/L-09S |®|®| TPMB | 09027 12 | 150 | 27 7 |11 7| 14 | 4 TS25D | TKYO8F

TPMH

g FSTUP1210R/L-11S (L) TPMX%2 | 11035 [ 10 150 | 22.5 6 9 8° 12 3.5 | TS31D | TKY10F
[ FSTUP1412R/L-11S |@|® iiga 11037 | 12 | 150 | 27 7 1 7° | 14 | 4 | TS31D |TKY10F
|_
Z FSTUP1816R/L-11S (0 ) TPGX*2 | 1103 | 16 180 | 36 9 15 4° 18 5 TS31D | TKY10F
(@)
= FSTUP2220R/L-11S (0 ) 11032 20 220 | 45 11 19 0° 22 5 TS31D | TKY10F
[}
E FSTUP3225R/L-16S * |@|® 1603 | 25 270 | 56.3 | 16 23.4 0° 32 5 TS4D | TKY15F
% * Torque de Fixacdo (N + m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5
.9 *2 Trocando o parafuso de fixagéo, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina EO07 para maiores informacgdes.

I P Haste de aco com Leve Média
FS U furo de refrigeragcao Insertos TP« SY MV
T | (08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
KAPR r e e e e B r PCD CBN
/ Eﬁ LDRED H R/'-';Q\ Z
LF :
DMIN ‘ GAMP pcoN | g
S = e
- Figura mostra suporte & direita. |(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
Dimensdes(mm) - *1 Y
Estoque Maxima | S5 /S

! N
relagdo
/d /

|
DCON| LF |[LDRED| WF H GAMF | DMIN
recomendada dZaFriaXf:gsgo Chave

Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto

FSTUP1008R/L-08A
FSTUP1210R/L-09A
FSTUP1412R/L-09A
FSTUP1816R/L-11A -

08027
TPMB 0902
TPMH o
TPMX*2 | 0902

TPGB | 11037

8 125 | 18 5 7.2 | 10° 10 3 TS2D | TKYO6F
10 150 | 22.5 6 9 8° 12 3.5 | TS25D | TKYO08F
7
9

12 150 | 27 11 7° 14 4 TS25D | TKYO8F
16 180 | 36 15 4° 18 5 TS31D | TKY10F
FSTUP2220R/L-11A TPGX*2 | 1103 | 20 220 | 45 11 19 0° 22 5 TS31D | TKY10F
FSTUP3225R/L-16A * |®|® 1603 | 25 270 | 56.3 | 16 23.4 0° 32 5 TS4D | TKY15F

* Torque de Fixacdo (N + m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5 ® = NEW
*2 Trocando o parafuso de fixagéo, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina EO07 para maiores informacgdes.

® 6 6 0 o | T
® 6 6 0 o

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥¢ referem-se a RE 0.8.)
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo,

utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em

suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo TP > A139—A141
EO010 Insertos CBN & PCD > B047, B048, B062, B063




Haste de metal duro com s | Acabamento |  Leve Média
furo de refrigeragdo Insertos TP x MV
(08,09,11)
CBN
H A
x| g | )
, | e
Figura mostra suporte a direita. | (0g.09,11) | (08,09,11)
Dimensdes(mm i *1
Esogue o) Méxima gﬁ (5
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g & /
DCON| LF |LDRED| WF H | GAMF | DMIN econendada | Parafuso
RIL e Fixacdo Chave
FSTUP1008R/L-08E (J0 ) 0802 8 140 | 13.8 5 7.2 | 10° 10 7 TS2D |TKYO6F
FSTUP1008R-08E-2/3 |® 0802 8 90 | 13.8 5 7.2 | 10° 10 5 TS2D |TKY06F
FSTUP1008R-08E-1/2 |® 0802 8 70 | 13.8 5 7.2 | 10° 10 3 TS2D |TKYO06F
FSTUP1210R/L-09E (L) 0902 [ 10 160 | 16.0 6 9 8° 12 7.5 | TS25D | TKYO8F
FSTUP1210R-09E-2/3 |@ 09027 | 10 105 | 16.0 6 9 8° 12 5 TS25D | TKY08F
FSTUP1210R-09E-1/2 |@ TPMB 09027 [ 10 80 | 16.0 6 9 8° 12 3 TS25D | TKY08F
FSTUP1412R/L-09E L1 TPMH 0902 [ 12 180 | 17.8 7 |11 7° 14 8 TS25D | TKY08F
FSTUP1412R-09E-2/3 |@ L'Z'\G”B(*Z 0902 | 12 | 120 | 178 | 7 |11 | 70| 14 | 5 |Ts25D |TKvO8F
FSTUP1412R-09E-1/2 |@ TPGH 0902 [ 12 9 | 17.8 7 |11 7° 14 3 TS25D | TKY08F
TPGX*2
FSTUP1816R/L-11E (0 ) 11037 | 16 220 | 21.8 9 |15 4° 18 8 TS31D | TKY10F
FSTUP1816R-11E-2/3 (@ 110352 16 145 | 21.8 9 |15 4° 18 5 TS31D | TKY10F
FSTUP1816R-11E-1/2 |® 11037 | 16 110 | 21.8 9 |15 4° 18 3 TS31D | TKY10F
FSTUP2220R/L-11E (L 11032 20 250 | 240 | 11 19 0° 22 8 TS31D | TKY10F
FSTUP2220R-11E-2/3 |® 1103 | 20 165 | 240 | 11 19 0° 22 5 TS31D | TKY10F
FSTUP2220R-11E-1/2 (@ 110332 20 125 | 240 | 11 19 0° 22 3 TS31D | TKY10F
*1 Torque de Fixagédo (N » m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5
*2 Trocando o parafuso de fixagao, € possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a pagina EO07 para maiores informacdes.
CONDIGOES DE CORTE > E020
Inserto tipo TP > A139—A141 ACESSORIOS > P001

Insertos CBN & PCD > B047, B048, B062, B063

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

EO011




TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Ago).
@ /d pode ser de 3 a 5 vezes o diametro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Acabamento | Acabamento Leve Leve

Insertos DCX 7 s

N

- Eia (07,11) (07,11)
KAPR : Média CBN
7l £ H P
© I DCON @ y y /——w
ot & & & &
Figura mostra suporte a direita. | (97,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Dimensdes(mm) - * 4
AR Wil 57 /3
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & y

DCON| LF |LDRED| WF | WF2| H |GAMF | DMIN| d

recomendadal Parafuso
de Fixacao| Chave

R|L
FSDUC1410R/L-07S (®|®| pcpr |07020::| 10 | 150 |18 83| 33| 9 | 75° 14 | 3.5 | TS25 |TKYO8F
FSDUC1612R/L-07S |®|® Bgm’ 070203 12 | 150 |20 9333 | 11 | 6° | 16 | 4 TS25 |TKYO8F
FSDUC2016R/L-07S |®|®| pcgT (07020 16 | 180 |20 |113| 33 | 15 | 5° | 20 | 5 TS25 |TKYO8F
FSDUC3220R/L-11S* |®

eo| DCGW 4413 20 | 180 |225 [ 161 | 6.1 | 19 | 5° | 32 | 5 TS43 | TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Haste de agco com s~ | Acabamento | Acabamento
furo de refrigeragao Insertos DCC FP FM LP

&7 & & o

[©]
Z
4
w
=
z
o
-
z
w
=
<
w
=z
4
o
-

—— (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
G2 —— Média Média PCD CBN
[|: £ H| [MP MM RIL-F
/o B LDRED LE DCON _ - . - = /*‘“
cug & & & & &

Figura mostra suporte a direita. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

Dimensdes(mm) - 2 4

L . Estoque . %?:gg § /@/

Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto id & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 | H |GAMF | DMIN econendadd Parafuso

RIL de Fixacdo Chave
FSDUC1410R/L-07A |®|® DCET 150 [18 83| 3.3 9 75°| 14 | 3.5 | TS25 |TKYO08F
FSDUC1612R/L-07A |®|® Bgmv 150 |20 9333 | 11 | 6° | 16 | 4 TS25 |TKYOSF
FSDUC2016R/L-07TA (®(®( pCGT 180 |20 11.3] 3.3 15 5° 20 5 TS25 |TKYO8F
FSDUC3220R/L-11A™ |@|@| DCGW 180 (225 | 16.1| 6.1 | 19 | 5° | 32 | 5 | Ts43 |TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5 ® = NEW

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥t referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos
em suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo DC > A124—A129
EO012 Insertos CBN & PCD > B044, B045, B060




FSDUC.E

Haste de metal duro com
furo de refrigeragéo

Acabamento

Acabamento

Insertos DC3 15p

FM

Figura mostra suporte a direita.

MM

(07,11) (07,11)

Dimensdes(mm) Ay 4
Estoque I;/(Ij;(mgg §~b @/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H | GAMF | DMIN L s
RIL de Fixacéo Chave
FSDUC1410R/L-0TE |® ®| pCET 160 | 16.0 | 8.3 | 3.3 9 | 75°| 14 | 75 | TS25 |TKYO08F
FSDUC1612R/L-07E |®|® Bgmv 180 [17.8| 93| 33 | 11 |6.0°| 16 | 8 TS25 |TKYO8F
FSDUC2016R/L-07E (®|®( pCGT 220 {218 (11.3| 33 | 15 | 50°| 20 | 8 TS25 | TKYO08F
FSDUC3220R/L-11E* |@|@| DCGW 250 | 24.0 |16.1| 6.1 | 19 | 50°| 32 | 8 | TS43 |TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5
CONDIGOES DE CORTE > E020
Inserto tipo DC i > A124—A129 ACESSORIOS > P001

Insertos CBN & PCD > B044, B045, B060

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E013



TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Ago).
@ /d pode ser de 3 a 5 vezes o diametro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Acabamento | Acabamento Leve Leve

Insertos DC i

— — 0 | (7,11)
Média

@ s ]

H MP
Figura mostra suporte a direita. | (97,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Dimensdes(mm) Maxima| D * ’@
o . Estoque o relagio| & /\/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & y

DCON| LF |LDRED| WF | WF2| H |GAMF | DMIN| !d

recomendada] Parafuso
de Fixacao| Chave

R|L
FSDQC1310R/L-07S |®|®| o |07020( 10 | 150 | 205 76| 26 | 9 | 8 | 13 | 3.5 | TS25 |TKYO08F
FSDQC1612R/L-07S |®|® Bgm\/ 07027 12 | 150 | 225 | 86| 26 | 11 | 6° | 16 | 4 TS25 |TKYO8F
FSDQC2016R/L-07S |®/®| pcgT (070207 16 | 180 | 225 /106 | 26 | 15 | 5° | 20 | 5 | TS25 |TKYOSF
FSDQC2520R/L-11S* |@|®| DCGW 41137 20 | 180 |26 [13.7 | 37 | 19 | 7° | 25 | 5 | TS43 |TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Haste de aco com Acabamento | Acabamento

furo de refrigeragéo Insertos DCCxC FP

M m— | (o7,11)
"""""""""" Média

FSDQC

@ KAPR -

[©]
Z
4
w
=
z
o
-
z
w
=
<
w
=z
4
o
-

Q M| WP
5 LDRED LF DCON ;
HE -
Figura mostra suporte a direita. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Dimensdes(mm - 4
L . Estoque L D) ’;’é?;gg § /@7
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto Id & y
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 | H |GAMF | DMIN comenatal Parafuso
RIL de Fixacdo Chave
FSDQC1310R/L-0TA (®|®( CoET 150 | 205| 76| 2.6 9 8° 13 | 3.5 | TS25 |TKYO8F
FSDQC1612R/L-07A |®|® Bgm 150 | 225| 86| 26 | 11 | 6° | 16 | 4 TS25 | TKYO8F
FSDQC2016R/L-07A |® ® pCGT 180 | 225|106 | 2.6 15 5° 20 | 5 TS25 |TKYO8F
FSDQC2520R/L-11A™ |@/@| DCCW 180 |26 |137 |37 | 19 | 7° | 25 | 5 | TS43 |TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5 ® = NEW

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥t referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos
em suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo DC > A124—A129
EO014 Insertos CBN & PCD > B044, B045, B060




FSDQC.E

Haste de Metal Duro com
Furo de Refrigeragao

Insertos DC

Acabamento

Acabamento

FM

<>
DCON
I~

MM

Figura mostra suporte a direita. | (97,11) (07,11)
Dimensdes(mm o g
Fsops {mrt) wainal D7 15
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 | H |GAMF DMIN| . . o
RIL de Fixacdo Chave
FSDQC1310R/L-07E (®|®| pCET 162 | 184 | 76| 2.6 9 8° 13 | 75 | TS25 |TKYO8F
FSDQC1612R/L-07E |®|® Bgmv 182 202 | 86| 26 | 11 | 6° | 16 | 8 | TS25 |TKYO8F
FSDQC2016R/L-07TE (® ®| DCGT 222 | 242|106 | 26 | 15 5° 20 | 8 TS25 | TKYO8F
FSDQC2520R/L-11E* |@ @| DCGW 254 (280 (137 37 | 19 | 7° | 25 | 8 | TS43 |TKY15F

* Torque de Fixagdo (N »m):

TS25=1.0, TS43=3.5

CONDIGOES DE CORTE > E020

Inserto tipo DC i

> A124—A129

ACESSORIOS

> P001

Insertos CBN & PCD > B044, B045, B060

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E015



TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Ago).
@ 1/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Acabamento

Insertos WB<i %, Insertos WP} rirrs
KAPR ﬁ
%y (L3,04,06)
‘;L ®) — = = ] I Média
MV

KAPR
=

‘I'\ LDRED LF H iy
DMIN | GAMP DCON ( )
- As hastes de ¢8 e $10 s&o 0° Figura mostra suporte & direita. | (3,04,06)
Dimensdes(mm) " 4
o . Estoque o ’:’é?:'rgg ,§§ /@/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g & ‘
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN e e mes
RIL de Fixacao Chave
FSWUB1008R/L-L3S™"|@|® WBMT L3027 8 125 |18 5 72 | 14° 10 3 TS2 TKY06F
FSWUB1210R/L-L3S*" (@|@| WBGT | 3020 10 | 150 |22.5 6 | 9 | 11°| 12 | 35 | TS2 |TKYO6F
FSWUP1412R/L-04S |® @ 04027 | 12 150 |27 7 |1 4° 14 4 TS253 | TKY08F
FSWUP1816R/L-04S |®|®| \wvpMT 0402 | 16 180 | 36 9 |15 1° 18 6 TS253 | TKYO8F
FSWUP2220R/L-06S (@@ WPGT | 0603:::| 20 | 220 |45 11 |19 2° | 22 | 5 |[Ts4 |TKY15F
FSWUP3025R/L-06S **|@|® 0603 25 | 250 |56.3 15 | 234 0° 30 6 TS4 TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

o
=z
['4
w
-
Z
(o]
-
4
w
=
<
w
4
['4
(o]
-

Haste de ago com s~ | Acabamento
furo de refrigeracio INSe€rtos WB:(, Insertos WP<x jrirrs

KAPR ﬁ
4 (L3,04,06)
L;L B o | e e — * Média
MV

LDRED LE H
DMIN ‘ GAMP. DCON
; 5

FSWUB/PEI

- As hastes de ¢8 e $10 s&o 0° Figura mostra suporte & direita. | (3,04.06)

Dimensdes(mm i
. . Estoque ) (mm) %?:lrgg ? /@
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g & /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN el aeies

RIL de Fixacao Chave
FSWUB1008R/L-L3A™"|@|® WBMT L3027 8 125 |18 5 72 | 14° 10 3 TS2 TKYO06F
FSWUB1210R/L-L3A™ " |@|@| WBGT | 302::| 10 | 150 |22.5 6 | 9 11° | 12 | 35 [TS2 |TKYO6F
FSWUP1412R/L-04A (I ) 0402+ 12 150 | 27 7 11 4° 14 4 TS253 | TKYO8F
FSWUP1816R/L-04A (® ®| \wp\uT 04027 | 16 180 | 36 9 |15 1° 18 5 TS253 | TKYO8F
FSWUP2220R/L-06A*?|@|@[ WPGT | 060372 20 | 220 |45 1 |19 2°| 22 | 5 |Ts4 |TKY15F
FSWUP3025R/L-06A"|@|® 0603 25 | 250 |56.3 15 | 234 0° 30 5 TS4 TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5 ® = NEW

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo Y1 referem-se a RE 0.2. ltens com simbolo v¢2 referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo WB > > A150
@ : Estoque mantido. Inserto tipo WP > > A152
E016 Insertos PCD > B065




Haste de Metal Duro com e =, | Acabamento
stu Bl P-E Furo de Refrigeragédo Insertos WB: -y Insertos WP R/IL-FFS
(L3,04,06)
Média
H MV
DCON|
5° =
As hastes de 8 e 10 sdo 0° Figura mostra suporte a direita. | (.3 04,06)
e Dimensdes(mm) Maxima %; @/
Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto relﬁgao § /
DCON| LF |(LDRED| WF H GAMF | DMIN e e mes
RIL de Fixagao| Chave
FSWUB1008R/L-L3E *'|e|® L302: 140 | 13.8 5 7.2 14° 10 7 TS2 TKYO06F
FSWUB1008R-L3E-2/3""|® L302 90 | 13.8 5 72| 14° | 10 | 5 TS2 | TKY06F
FSWUB1008R-L3E-1/2"" |@ WBMT | L3020 8 | 70138 | 5 | 72| 14° | 10 | 3 | TS2 |TKYO6F
FSWUB1210R/L-L3E *'|@/@| WBGT | 3027 10 | 160 [16.0 | 6 | 9 | 11°| 12 | 7.5 [TS2 |TKYO6F o
4
FSWUB1210R-L3E-2/3*"|@ L3025 10 105 | 16.0 6 9 11° 12 5 TS2 TKYO6F 5
=
FSWUB1210R-L3E-1/2""|@ L302:::| 10 80 | 16.0 6 9 11° | 12 | 3 TS2 | TKY06F =z
o
FSWUP1412R/L-04E o0 0402 x| 12 180 | 17.8 7 |11 4° 14 8 TS253 | TKYO08F =
w
FSWUP1412R-04E-2/3 |®@ 0402 12 | 120 | 17.8 7 |11 4° | 14 | 5 TS253 | TKYO8F <Et
w
FSWUP1412R-04E-1/2 |@ 0402 | 12 90 | 17.8 7 |11 4° | 14 | 3 TS253 | TKYO8F z
o
FSWUP1816R/L-04E o e 04025 16 220 | 21.8 9 15 1° 18 8 TS253 | TKYO8F L
FSWUP1816R-04E-2/3 (@ | WPMT 104027 | 16 | 145 | 218 | 9 |15 | 1° | 18 |5 |Ts253 ‘TKYOSF
FSWUP1816R-04E-1/2 |® 04025 | 16 110 | 21.8 9 15 1° 18 8 TS253 | TKYO08F
FSWUP2220R/L-06E *2|®@ @ 0603 20 | 250 | 24.0 | 11 |19 2° | 22 | 8 TS4 | TKY15F
FSWUP 2220R-06E-2/372|® 0603 20 165 | 24.0 11 19 2° 22 5 TS4 TKY15F
FSWUP 2220R-06E-1/2"?|®@ 0603 x| 20 125 | 24.0 11 19 2° 22 3 TS4 TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

Inserto tipo WB > > A150  CONDIGOES DE CORTE > E020
Inserto tipo WP > A152  ACESSORIOS > P001
Insertos PCD >B065 INFORMAGOES TECNICAS >Q001 EQ17




TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Ago).
@ 1/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Inse rtos VC Inse rtos VB .,.‘ FAPcabamento FA’\(/:Iabamento - Leve - Leve
Z (11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
AMF E* Média Média Média CBN
DMIN‘ LDRE?) . ?:tL MP MM Standard
A= | LT | BT |
Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (16) (11,16)

Dimensdes(mm) S8 * &
Estogue anci SE| 89 ﬁ N £
Referéncia para Pedido ! Rdeflerenma == ~— § /
0 Inserto DCON| LF |LDRED| WF |(WF2| H |GAMF DMIN|E & = Parah
RIL S| Calgo |4 ér;ﬁgo deaFrs(z:lggo Chave
FSVUC1612R/L-08S |@ @ VSET l0g02:2| 12 | 150(25 |11 | 55/11 | 8°| 16 | 4 - — | TS202| TKYO6F
FSVUB2016R/L-11S |®@|® VBMT 110373 16 | 180 (32.5(15.5| 8 |15 8°120 | 5 = = TS255 | TKY08F
FSVUB2520R/L-11S |® ®|ygpyy 110372 20 | 200 405175/ 8 (19 | 7°| 25| 5 - — | Ts255| TKY08F
o FSVUB3425R/L-165"|@ @ ¥§§5v 1604.:| 25 | 220 |50 |20.5| 8.5|23.4| 13°| 34 | 5 |SPSVN32|BCP141|TS35D| TKY15F
z
5 FSVUB4032R/L-165"|@|® 16043 32 | 250 |84.0|27.5/12 |30.4| 9°| 40 | 5 |SPSVN32|BCP141|TS35D| TKY15F
2 * Torque de Fixagdo (N » m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5
2
z
i
=
<
w
Zz
[
(o]
-
Haste de aco com s~ | Acabamento | Acabamento Leve Leve
furoderefrigeragéo Insertos VC".. i |nsert05 VB".. . [FP FM LP LM
- -
KAPR ﬁg W _'“-@// éﬁ}/
/ (11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
AMF—="— EJ[ Média Média Média CBN
DMIN‘ LDRED H] [mP MM Standard
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Figura mostra suporte & direita. (16) (16) (16) (11,16)

Dimensdes(mm) 88 * S

Referéncia para Pedido Eibne Rdgf?rssgl?ti(? %% ﬁ \\@}% / @
T DCON| LF |LDRED| WF |WF2| H |GAMF | DMIN §§ oo | o7 | £ chave

FSVUC1612R/L-08A |@|®| VECT l0g02: 2| 12 | 150(25 |11 | 55/11 | 8°| 16 | 4 - — | Ts202| TKY06F
FSVUB2016R/L-11A |@|® 11037:| 16 | 180 |32.5/155| 8 (15 | 8| 20 | 5 — — | Ts255| TKYO8F
FSVUB2520R/L-11A |@|® Xgm 11037573| 20 | 200 |40.5/17.5| 8 (19 | 7°| 25| 5 - — | Ts255| TKYO08F
FSVUB3425R/L-16A"|@|® xgg/v 16047::| 25 [ 220 |50 |20.5| 8.5(23.4| 13°| 34 | 5 [SPSVN32|BCP141|TS35D| TKY15F
FSVUB4032R/L-16A"%|@|® 160477 32 | 250 |84.0(27.5(12 |30.4| 9°| 40 | 5 |SPSVN32|BCP141|TS35D| TKY15F
* Torque de Fixaco (N » m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5 ® = NEw

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo Y1 referem-se a RE 0.2. ltens com simbolo v¢2 referem-se a RE 0.8.)
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa. —
Inserto tipo VB > A142—A144

@ : Estoque mantido. Inserto tipo VC > A145—A147
E018 Insertos CBN & PCD > B049, B064




Insertos VCx:

5, Insertos VB

Acabamento | Acabamento Leve

FP FM

(11,16) (11,16)

(11,16)

ﬁ Média Média Média CBN
656 MP MM Standard

) - PP - P

Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (16) (11,16)

Dimensdes(mm) 88 * 3

Referéncia para Pedido - Rdgfﬁﬁg'?ti‘? DCON| LF |LDRED| WF {WF2| H |GAMF DMIN g% j.ﬁ §§ /Q
RIL E3| Calgo | 4o Catco |dobracso| Chave
FSVPC1610R/L-08S |@ @ VSGT 10 [ 150 | 25 | 8 9 | 8|16 (35| - — | Ts202| TKY06F
FSVPB2012R/L-11S |e@|® 12 [150| 28 |10 |4.5(11 | 8| 20 |4 — — | Ts255| TKYOSF
FSVPB2516R/L-11S |®|®|vBMT 16 | 180 | 35 |12.5 15 | 5°| 25 |5 - — | TS255| TKYO8F
FSVPB3020R/L-11S [@|e| BV 20 |200| 40 [15 |5 |19 | 5° 30 |5 - — | Ts255| TKY0SF
FSVPB3425R/L-16S*2 e o|VBGW 25 |220| 50 |17 2341 13°| 34 |5 SPSVN32|BCP141 | TS35D | TKY15F
FSVPB4032R/L-16S7ﬁr2 [ 2 J 1604 | 32 | 250 | 55 |22 6.5 (304 9°| 40 |5 SPSVN32|BCP141 | TS35D | TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

Haste de ago com v~ | Acabamento | Acabamento Leve Leve
FSVP Bl c furo de efrigeragéo Insertos VG, Insertos VBEXC: ep FM P Y
e ——————— (11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
— Média Média Média CBN
BT H MP MM Standard
LDRED LF Mc_o—‘
- L7 | B ||
Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (16) (11,16)
Dimensées(mm) 83 * A
. — Hao| 2 [ 2] A
Referéncia para Pedido ! Rdef(lerenga o2 T § /
ORISENLT DCON| LF |LDRED| WF |\WF2| H |GAMF DMIN|E & Bi Parat
R|L Sxz| Calgo |40 Cltnacl)m dealg;gggo Chave
FSVPC1610R/L-08A |@ @ VST 0g02::2| 10 | 150 | 25 | 8 9 | 8|16 (35| - — | Ts202| TKY06F
FSVPB2012R/L-11A (@ @ . 11033 12 150 | 28 (10 | 4.5 (11 8°| 20 |4 = = TS255 | TKY08F
FSVPB2516R/IL-11A |® ®|\mmw 16 | 180 | 35 |125 15 | 5°| 25 |5 - — | Ts255 | TKYOSF
FSVPB3425R/L-16A™ (@ @ 335% 25 | 220 | 50 |17 23.4| 13°| 34 |5 [SPSVN32|BCP141|TS35D | TKY15F
FSVPB4032R/L-16A"|@ @ 32 |250| 55 (22 | 6.5|304| 9°| 40 |5 |SPSVN32|BCP141|TS35D | TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5 ® = NEW
Inserto tipo VB> > A142—A144  CONDIGOES DE CORTE > E020
Inserto tipo VCi: > A145—A147  ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B049, B064  INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E019



TORNEAMENTO INTERNO

@ Excelente resisténcia a vibragdo devido ao peso leve e detalhe concavo da cabeca.
@ Controle de cavacos ¢ aperfeigoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
@ A escala laser na lateral do suporte facilita a instalagdo e montagem (Haste de Ago).
@1/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste.

. | Acabamento | Acabamento

4 [FP FM LP Y
' IS | e
/2 I (1) (1) (1) (11)
-qulu Média
GAMF
DMIN]| LDRED LF ptan |MV

\
L GAMSF:{:.,; !:?

Figura mostra suporte a direita. | (0g,11)

* Q@

Dimensdes(mm) i ‘
Estoque l:/é&ll;(lrgg § @/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto I/g § /
DCON| LF |(LDRED| WF H GAMF | DMIN N A I rearerm=s
RIL de Fixacao Chave
FSVJC1612R/L-08S ™ [@|®| (oot 12 | 150 |26 | 2 | 11 50 | 16 | 4 | Ts202 |TKYO6F
FSVJC2016R/L-08S * (@ |/@| VCMT _ 16 | 180 | 36 2 15 5° | 20 5 | TS202 | TKYO6F
FSVJB2520R/L-11S ™ |@|@| VBMI | 11037 20 | 200 |375| 2 |19 | 5° | 25 | 5 |TS255 TKYOSF
o FSVJB3025R/L-11S * (@@ VBGl, |11037:| 25 | 250 | 45 | 35 | 234 | 5° | 30 | 5 |TS255 |TKYOSF
4
& * Torque de Fixagdo (N » m) : TS202=0.6, TS255=1.0
z
e}
|—
4
w
s
<
w
4
& ~
F CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Velocidad I/d < 3 (Haste de ago) I/d = 4—5 (Haste de ago)
Material Tipode | Quebra- (Recomen- . geogoratee Ild < 6 (Haste de metal duro) |I/d = 7—8 (Haste de metal duro)
Usinagem | cavacos | dagdo ; Avango Prof. de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min)
(mml/rot) (mm) (mml/rot) (mm)
P Acabamento|  FP @ | NX2525 | 170 (120—220) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
L o @ | MP3025 | 150 (100—200) [ 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
i eve
Ago Baixo Carbono @ | Nx2525 | 160 (110—210) | 0.20(010—025) | —1.0 | 045(0.05—0.20 | 10
Medi - ® | MP3025 | 140 (90—190) [ 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
edia
@ | Nx2525 | 150 (100—200) [ 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
@ | Mce015 | 140 (90—190) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Acabamento FP
@ | Nx2525 | 130 (80—180) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Ago Carbono ® | mMce025 | 140 (90—190) | 0.20 (0.10—0.25) | —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Aco Liga Leve LP
180—350HB @ | mMP3025 [ 110 (60—160) [ 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Medi - ® | Mce025 | 130 (80—180) [ 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
edia
@ | MP3025 | 100 (60—150) [ 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
M Acabamento[  FM @ | VP15TF | 150 (110—190) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
L m ® | mc7025 | 125 (85—165) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
idA eve
Ago Jnoxidavel @ |vpistF | 130 (90—170) | 0.20 (0.10—0.25) [ —1.0 0415 (0.05—-0.20) | —1.0
Médi - @ | Mc7025 | 105 (70—135) [ 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
edia
@ | VP15TF | 120 (80—160) [ 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
K | Ferro Fundido Cinzento | Acabamento|  F, FS @ HTi10 130 (90—160) | 0.15 (0.10—0.20) —0.5 0.15 (0.10—0.20) —0.5
Resisténcia a Tragao —
<350MPa Média MK @ | Mc5015 90 (60—120) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
N| . - F, FS (@) HTi10 | 300 (200—400) | 0.10 (0.05—0.15) —-0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Ligas de Aluminio | Acabamento
FacePlana| @ | MD220 | 200 (150—250) | 0.10 (0.05—0.15) —2.0 0.10 (0.05—0.15) —1.0
H | Aco Endurecido 35-65HRC | Acabamento |Face Plana| @ | MB8120 | 100 (80—200) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.15 0.10 (0.05—0.15) —0.1

Quando ocorrer vibragdes, reduza a velocidade de corte em 30%.
A profundidade de corte precisa ser menor do que o raio da ponta quando utilizar o tipo FSVJ.

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥¢ referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo VB i > A142—A144
@ : Estoque mantido. Inserto tipo VC i > A145—A147
E020 Insertos CBN & PCD > B049, B064




M @ Insertos negativos sdo mais econémicos.
@ Fixacdo simples (1 chave).
@ Excelente resisténcia & vibracdo devido & leve cabega da ferramenta. (Com furo de refrigeragéo)
@1/d pode ser 3 a 4 vezes o diametro.
AZ-DCLN insertos CNCIC
P L Com furo de refrigeragéo 1N SEITOS S

Acabamento
FP

N (12) (12) (12) (12)
Média Média  |Ago Inoxidavel| CBN/PCD
LDRED H MP Standard MM
LF DCON
=
Figura mostra suporte a direita. (12) (12) (12) (12)
Dimensdes(mm) e e 4
Referéncia para Estqe|  Referéncia @ § § /@
Pedido dolnserto  pcON| LF |LORED| WF | H |GAMF | DMIN

Pino do| Grampo Parafuso
Calgo Calco | de Fixagao Mola de Fixacéo Chave

200| 40 | 17 | 23 | 13° | 32 [LLSCP42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 | DC0621T | TKY20F
250| 50 | 22 | 30 | 13° | 40 [LLSCN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F
300 | 63 | 27 | 37 | 10° | 50 [LLSCN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 | DC0621T | TKY20F

A25R-DCLNR/L12 12045
A32S-DCLNR/L12 1204
A40T-DCLNR/L12 120475

* Torque de Fixagdo (N » m) : DC0621T=5.0

(@]
Z
©
w
-
Z
TN DD N = == | Acabamento o
A"._""._""._" - Com furo de refrigerago Insertos DN E
Z
w
7
(15) (15) o
H Média |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
@‘ Standard N MM R/L
-y
Figura mostra suporte a direita. (15) (15) (15) (15)
Dimensdes(mm) e & é
Referéncia para Esoqe|  Referéncia y § /\/
Pedido dolnserto  pcON| LF |LORED| WF | H |GAMF DMIN Fino do | Gampo —

R|L Calgo Calco | de Fixacdo Mola de Fixacdo Chave
A25R-DDUNR/L15(® |® DN"A 1504 200 | 40 | 17 | 23 | 13° | 35 |LLSDP42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 | DC0621T | TKY20F
A32S-DDUNR/L15 |(® |@ | DN G| 1504 250 | 50 | 22 | 30 | 13° | 40 |LLSDN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F
A40T-DDUNR/L15 |®@|® DAL 1504 300| 63 | 27 | 37 | 10° | 50 |LLSDN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F

* Torque de Fixagdo (N + m) : DC0621T=5.0

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

: I/1d<3 l/d=3—4
Material Dureza e gl
Usinagem |Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Ac QCOaIE%Oa”O' 180—350HB| Média | 110 (80—140) | 0.25(01—0.4) | —50 | 110(80—140) | 0.2(01—0.3) | —4.0
M|  Ago Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0
K| Ferro Fundido Cinzento[S5ka 1180 - Media | 80 (60—100) | 0.25(04—0.4) | —50 | 80(60—100) | 0.2(01-03) | —4.0

> A074—A080
Inserto tipo DN": > A081—A087 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B022—B030, B055 INFORMAGOES TECNICAS > Qo001 E(Q21

Inserto tipo CN




TORNEAMENTO INTERNO

N
@ Insertos negativos sdo mais econémicos.
@ Fixacdo simples (1 chave).
@ Excelente resisténcia & vibracdo devido & leve cabega da ferramenta. (Com furo de refrigeragéo)
@1/d pode ser 3 a 4 vezes o diametro.
CC-DSKN
- X . 8 )
A"..""..' ‘et Com furo de refrigeragdo Insertos SN FP___ [P MP i

[ = (12) (12) (12) (12)

Acabamento Média

Média  |Ago Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
Standard MM R/L

LF DCON [ o = :T

o ﬂﬂ —e-:.

Figura mostra suporte a direita. (12) (12) (12) (12)

Dimensdes(mm) e &2 4
Referéncia para Esoqe|  Referancia @ § § /@

Pedido dolnserto  pcON| LF |LORED| WF | H |GAMF | DMIN Sno dol e o
RIL Cak;o Calgco | de Fixacéo Mola de Fixacao Chave
A25R-DSKNR/L12|® ®|SNMA 1204 200 | 40 | 17 | 23 | 13° | 32 |LLSSP42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DCO621T | TKY20F
SNMM

A32S-DSKNR/L12 |®@ @ g“gg 120450
* Torque de Fixagdo (N » m) : DC0621T=5.0

250| 50 | 22 | 30 | 13° | 40 [LLSSN42|LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F

(@]
Z
&
E ST DT F N . | Acabamento
§ A".."".."".." - Com furo de refrigerago Insertos TN i
i KAPR S Pt = N
= 91° — . E— :
H g 5 (16) (16) (16) (16)
74 GAMF LDRED H Média |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
e Standard | MM RIL
DMIN LF DCON ;
GAMP/_|_ d.\ :
6\ o—
Figura mostra suporte a direita. (16)
Dimensdes(mm) e * 2
Referéncia para Esoqe|  Referéncia @ § § /@
Pedido dolnserto  pcON| LF |LORED| WF | H |GAMF | DMIN e I
R|L Cal@o Calco |de Fixa’z;éo Mola de Fixacédo Chave
A25R-DTFNR/L16 1604 200 | 40 | 17 | 23 | 13° | 32 |LLSTP32| LLP23 | DCK2211 | DCS2 | DC0520T | TKY15F
A32S-DTFNR/L16 TN M| 160450 250 50 | 22 | 30 | 13° | 40 |LLSTN32| LLP23 | DCK2211 | DCS2 | DC0520T | TKY15F

* Torque de Fixagdo (N + m) : DC0520T=3.5

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo SN > A089—A094
@ : Estoque mantido. Inserto tipo TN > A095—A101
E022 Insertos CBN & PCD > B031—B034, B056




Acabamento
FP LP MP MH

:'—.‘ :'— i :'— i PR
A"..':"..':"..'; - Dvu N Com furo de refrigeragéo Insertos VN

KAPR
% e (16) (16) (16) (16)
GAMF s Média |Ago Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
__J LDRED) Standard MM RIL
DMIN LF DCON

GAMSF: = e ." w T A

Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (16) (16)

Dimensdes(mm) o) * $

Referéncia para  |M00€|  Referéncia y § A
Pedido dolnserto  |pcoN| LF |LDRED| WF | H |GAMF | DMIN

RIL] Calgo |FERY | asmao | Mola | & ¥aacao | Chave
A40T-DVUNRI/L16|®|@|VN 1604 | 40 [300| 63 | 27 | 37 | 9° | 50 [ocsvnsz] LLP13 |Deka3113| DEs2 |peos20T| Ty s

* Torque de Fixagdo (N + m) : DC0520T=3.5

P
DT Y .--, .-, | Acabamento
[ [ [ - , . ono
A‘.."‘../‘.." DWLN ComfuroderefngeragaoInsertos WNOC e B B MP- MK
A P i
KAPR ) @ \. ‘
952 — G e | RS | e
E ©
GA
DMIN‘

2 — (08) (06, 08) (06,08) (08)
wF " Média | dechate |Ago Inoxidavel
LDRED - [Standard |RP MM

DMIN]| LF DCON 4 A

ML g A A

Figura mostra suporte a direita. (06,08)
Dimensdes(mm) B 52 74
Referéncia para  |B%%€|  Referéncia @ § g /@

Pedido do Inserto —

DCON| LF [LDRED| WF | H |GAMF DMIN Pnodol G Paraf
R|L Calgo (I)rlacl)goo de rFEi‘;g%%o Mola dealgie’;(:ggo Chave
A25R-DWLNR/L06 (@ @ \WNMA 0604 2| 25 | 200 | 40 | 17 | 23 | 13° | 35 |LLSWP32| LLP23 | DCK2211 | DCS2 | DCO520T | TKY15F
A25R-DWLNR/L08 (@ |® WNMA 0804 25 [200| 40 | 17 | 23 | 13° | 35 |LLSWP42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 | DC0621T | TKY20F
A32S-DWLNR/L08 |® @ (WNMG 32 |250| 50 | 22 | 30 | 13° | 40 [LLSWN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F
A40T-DWLNR/LOS (@ ® piiie 0804 40 | 300 | 63 | 27 | 37 | 10° | 50 |LLSWN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 |DC0621T | TKY20F

* Torque de Fixagdo (N * m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

: I/1d<3 l/d=3—4
Material Dureza Tew gl
Usinagem |Velocidade de Corte Avango Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Ac QCOaIE%Oa”O' 180—350HB| Média | 110 (80—140) | 0.25(01—0.4) | —50 | 110(80—140) | 0.2(01—0.3) | —4.0
M|  Ago Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0
K| Ferro Fundido Cinzento[S5ka 1180 - Media | 80 (60—100) | 0.25(04—0.4) | —50 | 80(60—100) | 0.2(01-03) | —4.0

Inserto tipo VN: > A102—A105
Inserto tipo WN<: > A106—A110 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B035—B037, B057 INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E023



TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte € a partir de ¢5. @l/d é 5vezes o
@ Insertos 7° positivos, haste de metal duro. didmentro da haste.
| @ Geometrias de ferramentas de facil utilizagéo.
@ Indicado para pegas pequenas.
.-, .--, | Acabamento
c sc Lc Haste de metal duro Insertos CCx0 L-F .
- (03,04)
CBN/PCD

PTVy 6TV, ™™
: N
.

S
O ON ’
an? Yan? Yan’

Figura mostra suporte a direita. | (03,04)

“g’_ Dimensées(mm) *2
. . 2 . & /
Referéncia para Pedido | @ | Referéncia do Inserto §
1 DCON LF WF H GAMF | DMIN o
R de Fixacao Chave
C04GSCLCRO03 (] . 0381 4 90 2.5 3.7 15° 5 TS16 TKY06F
CO5HSCLCRO03 ° ggg&/ 0381 5 100 3.0 4.7 13° 6 TS16 | TKYO6F
C06JSCLCRO04 ®( ccmw | 04TOCNC: 6 110 3.5 5.7 13° 7 TS21 TKY06F
g C07KSCLCRO04 [ ] 7 125 4.0 6.7 11° 8 TS21 TKY06F
E *1 Diametro especial do circulo inscrito. (Para tipo SCLC)
z *2 Torque de Fixagdo (N « m) : TS16=0.6, TS21=0.6
e
i
= SN SWU B =~ | Acabamento
E C"._""._""._" Haste de metal duro Insertos WB3: ¢ ;
(@)
|—
B (02,L3)
Figura mostra suporte a direita.
% Dimensdes(mm) = * é\,
. . g ) & /\/
Referéncia para Pedido # Referéncia do Inserto &
— DCON LF WF H GAMF | DMIN e
R de Fixacao Chave
CO5HSWUBRO02 [ ] 100 3.0 4.7 15° 6 TS21 TKYO6F
Co6JSWUBR02 || WEST 10 | 35 | 57 | 13 | 7 | Tsac | Tkvoer
C07KSWUBRL3 125 4.0 6.7 15° 8 TS2 TKYO6F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS21=0.6, TS2C=0.6, TS2=0.6

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo CCGT > A115
® : Estoque mantido. Inserto tipo WBGT > A150
E024 Insertos CBN & PCD > B041, B059




SN T Acabamento
cl‘..""../".." Haste de metal duro Insertos TCGT i+
| (06)
g :
= 8
LF H
quando usinar em reverso. Somente suporte com corte a direita.
qu_ Dimensdes(mm) % &
. . i . & /
Referéncia para Pedido H Referéncia do Inserto &
1 DCON LF WF WF2 H GAMF | DMIN o
R de Fixacao Chave
C07KSTUCRO06 ®| TCGT | 0601 x> 7 125 4.0 0.35 6.7 12° 8 TS2C | TKY06F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS2C=0.6
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
. Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
Material Classe (m/min) (mm/rot) (mm) /d
P| Ao Carbono, Aco Liga NX2525 80 (40—120) | 0.03(0.01—0.05) 0.2 (0.1-0.3) 3—5
M Aco Inoxidavel VP15TF 80 (40—120) | 0.03(0.01—0.05) 0.2 (0.1-0.3) 3-5
Ferro Fundido Cinzento
K <350MPa VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3—5
N VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Metais Nao Ferrosos
MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Aco Endurecido _ _ — —
H 35—65HRC MB8110 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) 3—5
Inserto tipo TCGT > A135
ACESSORIOS > P001

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO
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TORNEAMENTO INTERNO

SUPORTE PARA MICRO-DEX

SUPORTE STANDARD
DCONWS 5 S10 ‘ S11 ., 3-M4 5, 810 S11 3-M4
Q l ‘ \ g a 7 I 74
[ l{ _L@ @_ 8 o0 B4 N\ -
10 E (=]
@ | s12 N ) o) ®/ 10 @) ®
20 ® LF
LE RBH158::N, RBH16: N,

RBH22: N tem um parafuso de ajuste para diferentes especificagées

de maquina. (Representado pelo nimero 4)

RBH190°"N

Referéncia qg:. Dimens6es(mm) MICRO-DEX *1 Fixag&o por Parafuso Chave | Torque
para Pedido | @ Inconms|ocows| BD | LF | s10 | s11 | s12 o|oe|o|ae () o)
RBH15840N| @ [15.875] 4 | 15 | 100 | 15 | 15 Al A AT - [Hky20F| 20
RBH15850N| @ |15875 5 | 15 | 100 | 15 | 15 A| A | A | = [HKy20F| 20
RBH15860N| ® [15.875| 6 | 15 | 100 | 15 | 15 A| A| A | — |HKY20F| 20
RBH15870N| ® [15.875| 7 | 15 | 100 | 20 | 20 Al A| A| — |HKy2oF| 20
RBH1640N | @ [16 4 |15 [ 100 15 | 15 Al A A - [HKy20F] 20
RBH1650N | @ |16 5 | 15 | 100 | 15 | 15 A| A| A | - |Hky2oF| 20
RBH1660N | ® |16 6 | 15 | 100 | 15 | 15 A| A| A | — |[HkY20F| 20
RBH1670N | ® |16 7 | 15 | 100 | 20 | 20 Al Al A | = [HKy20F| 20
*2 RBH19040N| @ [1905 | 4 | 18 [ 125 ] 15 | 15 B | B | B | — |HKY20F| 20
*2 RBH19050N| @ [19.05 | 5 | 18 | 125 | 15 | 15 B | B | B | — |HKY20F| 20
*2 RBH19060N| @ [19.05 | 6 | 18 | 125 | 15 | 15 B| B | B | — |HKY20F| 20
*2 RBH19070N| @ [19.05 | 7 | 18 | 125 | 20 | 20 B | B | B | — |HKY20F| 20
RBH2040N | @ |20 4 [ 13 [125] 15 | 15 A B[ B | — [HKy20F| 20
RBH2050N | @ |20 5 | 14 | 125| 15 | 15 Al B | B | - |HKy20F| 20
RBH2060N | ® |20 6 | 15 | 125 | 15 | 15 A| B | B | — |HKY20F| 20
RBH2070N | @ |20 7 | 16 |125] 20 | 20 Al B | B | — |HKy20F| 20
RBH2240N | @ [22 4 [ 13 [125] 15 | 15 Al B | B[ A |[HKY20F] 20
RBH2250N | @ |22 5 | 14 |125| 15 | 15 A| B | B | A |HKY20F| 20
RBH2260N | @ |22 6 | 15 | 125 | 15 | 15 A| B | B | A |HKY20F| 20
RBH2270N | @ |22 7 | 16 | 125] 20 | 20 Al B | B | A|HKY20F| 20
RBH2540N | @ [25 4 [ 13150 15 | 15 A clc | - [Hky2oF| 20
RBH2550N | @ |25 5 | 14 | 150 | 15 | 15 Al c | c |- |HKy20F| 20
RBH2560N | @ |25 6 | 15 | 150 | 15 | 15 Al Cc | cC| — |HKy20F| 20
RBH2570N | @ |25 7 | 16 | 150 | 20 | 20 Al c | c| — |HKy2oF| 20
RBH25440N| ® [254 | 4 [ 13 [150 | 15 | 15 Al c | c| - [HKky2oF] 20
RBH25450N| @ [254 | 5 | 14 | 150 | 15 | 15 Al c| c | — |Hky2oF| 20
RBH25460N| @ [254 | 6 | 15 | 150 | 15 | 15 Al c| c | — |Hky2oF| 20
RBH25470N| @ [254 | 7 | 16 | 150 | 20 | 20 ol Al c | c| = |HKy2oF| 20

*1 Referéncia para pedido do parafuso de fixagdo A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008

*2 Nova referéncia para pedido.

Referéncia Nova referéncia
obsoleta para pedido
RBH1940N RBH19040N
RBH1950N RBH19050N
RBH1960N RBH19060N
RBH1970N RBH19070N

® : Estoque mantido.
(MICRO-MINI TWIN disponivel em embalagens com 1 peca.)




[i! :_ Para torneamento interno

a —m
DCON

- E *2RE£0.015 —L20—=y ol ‘

| } : /L! T H

o

5
<
WF2

f— LDRED;.J Apenas suporte direito.
Estoque T Dimensdes(mm)
Referéncia para Pedido [Microgréo |C/ Cobertura ' DMIN*1
TF15 |VP15TF cavacos Ud<3| d>3 RE |[DCON| LF L20 |[LDRED| WF | WF2 H Z
CBO2RS ( (] sem 2.2 3.6 | 0.05 2 50 5 6 1 025 | 1.8 14
CB02RS-B (] (] com 2.2 3.9 | 0.05 2 50 5) 6 1 025 | 1.8 14
CB02RS-01 [} (] sem 2.2 3.6 | 0.1 2 50 5 6 1 025 | 1.8 14
CB02RS-01B [} (] com 2.2 42 | 0.1 2 50 5 6 1 025 | 1.8 14
CB02RS-02 ° (] sem 2.2 36 | 0.2 2 50 5 6 1 025 | 1.8 14
CB02RS-02B (] (] com 2.2 49 | 0.2 2 50 5) 6 1 025 | 1.8 14 o
CBO3RS [} (] sem 3.2 4.2 | 0.05 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3 -
CBO03RS-B ° ° com 32 | 44 |005| 3 50 | 7.5 9 | 15 | 035 | 27 | 23 =
CBO3RS-01 ° ° sem 32 | 42 |01 3 |50 | 75| 9 | 15 |035| 27 | 23 =
CBO3RS-01B (] (] com 3.2 45 | 0.1 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3 =
CBO3RS-02 [} (] sem 3.2 42 | 0.2 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 2.3 g
CBO03RS-02B [} (] com 3.2 48 | 0.2 3 50 7.5 9 15 | 035 | 2.7 2.3 =
CB04RS [} (] sem 4.2 5.1 0.05 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1 F
CB04RS-B ° ° com 42 | 52 | 005 | 4 60 | 10 12 | 2 045 | 3.6 | 3.1 =
CB04RS-01 [} (] sem 4.2 5.1 0.1 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
CB04RS-01B [} (] com 4.2 53 | 0.1 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
CB04RS-02 ° (] sem 4.2 5.1 0.2 4 60 | 10 12 2 045 | 3.6 3.1
CB04RS-02B () (] com 4.2 55 | 0.2 4 60 | 10 12 2 0.45 | 3.6 3.1
CBO5RS ([} (] sem 5.2 6.0 [ 0.05 5 70 | 12,5 15 25 | 055 | 45 3.9
CBO5RS-B [} (] com 5.2 6.1 0.05 5 70 | 12,5 15 25 | 055 | 45 3.9
CBO5RS-02 ° (] sem 5.2 6.0 [ 0.2 5 70 | 12,5 15 25 | 055 | 45 3.9
CBO05RS-02B () (] com 5.2 64 | 0.2 5 70 | 12.5 15 25 | 055 | 45 3.9
CBO6RS [} (] sem 6.2 7.2 | 0.05 6 75 | 125 18 3 0.65 | 54 4.7
CBO6RS-B [} (] com 6.2 7.3 | 0.05 6 75 | 125 18 3 0.65 | 54 4.7
CBO6RS-02 () (] sem 6.2 72 (02 6 75 | 125 18 3 065 | 54 4.7
CBO06RS-02B [} (] com 6.2 78 | 0.2 6 75 | 125 18 3 065 | 54 4.7
CBO7RS o (] sem 7.2 8.6 | 0.05 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 5.5
CBO07RS-B [} (] com 7.2 8.8 [ 0.05 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 5.5
CB07RS-02 () (] sem 7.2 86 (0.2 7 85 | 125 21 35 | 075 | 6.3 5.5
CB07RS-02B [} (] com 7.2 9.2 | 0.2 7 85 | 12,5 21 35 | 0.75 | 6.3 5.5
CBO8RS (] (] sem 8.2 9.5 [ 0.05 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
CBO8RS-B () (] com 8.2 9.6 [ 0.05 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
CB08RS-02 () (] sem 8.2 9.5 [ 0.2 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
CB08RS-02B (] (] com 8.2 9.8 | 0.2 8 95 | 15 24 4 0.85 | 7.2 6.3

%1 DMIN : Diametro Min. de Corte
*2 A dimensao do RE representa o tamanho antes de retificar o quebra-cavaco

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR
Material Velocidade de Corte |~ Avango Prof. de Corte /d Velocidade de Corte Avanco(mm/rot)

(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) 03RS/04RS 05RS

P| Aco Carbono Ago Liga 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
180—350HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)

M Aco Inoxidavel 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
<200HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)

K| Ferro Fundido Cinzento 80 0.03 0.2 3—5 80 0.03 0.03
<350MPa (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.05) (0.01—0.05)

N . = 120 0.05 0.3 _ 120 0.03 0.05
Metais Nao Ferrosos (80—160) | (0.01=0.08) | (0.1—0.5) 35 (80—160) | (0.01—-0.05) | (0.01—0.08)

Nota 1) Recomendada usinagem com refrigeragao.

INFORMAGOES TECNICAS > Q@001 [EQ27




TORNEAMENTO INTERNO

MICRO-MINI TWIN

820
g %
s
DMIN ‘Enq k
LU
A
\ 120 _
7@)-—:EEL Apenas suporte direito.
Estoque Dimensdes(mm)
Referéncia para Pedido |Microgréao|C/ Cobertura cQaligi:'?s- DMIN RE DCON LE LU L20 WE H
TF15 |VP15TF
CRO3RS-01 [ ® sem 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CRO3RS-01B () () com 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CRO04RS-01 [ [ sem 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CRO04RS-01B () ® com 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CRO5RS-01 [ [ sem 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
g CRO5RS-01B () (] com 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
Y
w
'—
Z
o
l—
=
w
=
<
w
Z
[
o
l—
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR
Material Velocidade de Corte|  Avango Prof. de Corte /d Velocidade de Corte Avanco(mm/rot)
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) 03RS/04RS 05RS
P| Aco Carbono Ago Liga 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
180—350HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)
M Aco Inoxidavel 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
<200HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)
K| Ferro Fundido Cinzento 80 0.03 0.2 3—5 80 0.03 0.03
<350MPa (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.05) | (0.01—0.05)
N fNIE 120 0.05 0.3 _ 120 0.03 0.05
Metais N&o Ferrosos (80—160) | (0.01-0.08) | (0.1~0.5) 35 (80—160) | (0.01-0.05) | (0.01=0.08)

Nota 1) Recomendada usinagem com refrigeragao.
Nota 2) Recomenda-se que o balango da ferramenta tipo CR seja LU + 2mm.

® : Estoque mantido.
EQ28 (MICRO-MINI TWIN disponivel em embalagens com 1 pega.)



BMPRECAUGCOES QUANDO UTILIZAR A MICRO-MINI TWIN

@Quando utilizar um suporte para uso geral / torno automatico:

[MPara evitar o lascamento da 22 aresta de corte, cuidado ao introduzir a ferramenta para
torneamento interno no furo. Veja a fig. 1. Se a 22 aresta encostar na face interna do suporte,
existe a possibilidade de ocorrer o lascamento.

[2lQuando utilizar este tipo de suporte, existe a possibilidade de danificar a haste e a 22 aresta.
Tenha certeza de que os parafusos de fixagao estdo apertados com o torque correto.
Além disso, certifique-se de que nao ha parafuso préximo a 22 aresta de corte, o que pode causar
a quebra da ferramenta para torneamento interno.

©Quando utilizar suporte Mitsubishi
Quando utilizar suporte com grande balango, remova o 3° parafuso antes de usinar. (RBH1620N,
RBH19020N, RBH2020N e RBH2520N n&o possuem o 3° parafuso.) O valor do torque para
parafuso de fixagdo é 2.0 Nem.

@Quando utilizar um suporte tipo quadrado:

[MlQuando instalar uma ferramenta para torneamento interno dentro do suporte, aperte o parafuso de
fixacdo depois de garantir que as faces planas da ferramenta para torneamento interno e do suporte
estejam paralelas. Veja a fig. 3.

[2ICertifique-se de apertar os parafusos de fixagdo com o torque recomendado.

[BIN&o aperte os parafusos de fixagdo sem que a barra esteja instalada adequadamente, pois o
grampo de fixagao do suporte pode ser danificado.

METODOS DE USINAGEM DAS BARRAS CR

Usinagem de peca
sem pré-furo

Usinagem de pega

@ Torneamento de perfil )
com pré-furo

Usinando um pré-furo, o tempo de
usinagem sera reduzido e o controle
de cavacos sera melhorado.

Condigdes de Corte

R5
Material : AISI 1020
Ferramenta : CRO5RS-01B
Velocidade de Corte: 80m/min
Avango : 0.05mm/rot
Prof. de Corte :0.05mm Prof. de Corte) Prof. de Corte) 3
Com Refrigeragao —

@ Faceamento Interno
Usinando um pré-furo, o tempo de
usinagem sera reduzido e o controle
de cavacos sera melhorado.

Condigdes de Corte

Usinagem de peca
sem pré-furo

Usinagem de pega
com pré-furo

©
Prof. de Corte
2

Material : AISI 1020
Ferramenta : CRO5RS-01B
Velocidade de Corte: 80m/min
Avango : 0.05mm/rot
Prof. de Corte :0.05mm

Prof. de Corte

Com Refrigeragao

Fig.1

Face interna do suporte

(TE

—

Diregao de insercéo

Fig.2

3° parafuso de fixagédo

Ponto de insercao

Fig.3

insercéo * Plano de referéncia do
suporte tipo quadrado

Ao apertar o parafuso de fixagao, assequre que a barra de mandrilar
micro-mini twin esteja em contato com o plano de referéncia do suporte.

B OBSERVAGOES

Torneamento de perfil,
faceamento interno

A aresta de corte

néo pode cruzar

alinha de centro
da pega.

Se a aresta de corte cruzar a linha de centro

durante a usinagem, a aresta pode se fraturar.

Copia

A profundidade
de corte deve ser
menor que 0
raio de canto.

Prof. de Corte

Com profundidades de corte maiores que o
raio de canto, rebarbas serdo formadas.

INFORMAGOES TECNICAS > Q001
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TORNEAMENTO INTERNO
@ Tipo metal duro inteirigo com diametro minimo de corte ¢3.2mm.
@!/d é 5 vezes o diametro da haste.
|| @ Aresta pode ser afiada de acordo com aplicagao, cobrindo, deste modo
um amplo campo de aplicagdes (rosqueamento, canal, copia, etc.).

MICRO-MINI STANDARD (Ferramenta para torneamento interno inteiriga de metal duro)

Dimensdes(mm)
Estoque
Referéncia para Pedido * Geometria
CW (DCON| LF |LDRED|DMIN | F2
TF15
CO3FR-BLS e [ 20 3 80 | 15 | 3.2 | 1.0 4 8
s N S
CO04FR-BLS ° 25 4 80 | 20 | 42 | 15 @A@jp'a”a 1 ‘
CO5HR-BLS (] 3.0 5 100 25 5.2 2.0 Arga plana t 1 lew
*=z LDRED
2 LF
Apenas suporte direito.
%*DMIN : Diametro Min. de Corte
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
o Material Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte Id Condicdes da Aresta (mm)
E (m/min) (mm/rot) (mm) *Raio da Ponta ou BCH[ *Arredondamento
= Acgo Carbono, Ago Liga _ — _ — —
z P 180—350H8 9 40 (30—50) 0.05 (—0.1) 0.2 (0.1—0.3) 5 0.1—-0.5 0.01—0.05
o Aco Inoxidavel _ — _ <0.03
E M <200HB 40 (30—50) 0.05 (—0.1) 0.2 (0.1—0.3) 5 <0.4 (Arred. ndo necessério)
u Ferro Fundido Cinzento _ _ _ _ _
E K <350MPa 40 (30—50) 0.05 (—0.05) | 0.2(0.1—0.3) 5 0.1—0.5 0.01—0.05
‘e NS _ _ _ _ <0.03
E N Metais Nao Ferrosos 80 (60—100) 0.05 (—0.1) 0.3 (0.1—0.5) 5 0.1—0.5 (Arred. ndo necessério)
|—

*Aresta de corte ndo é arredondada. Arredonde de acordo com a pega antes de usinar.

AFIANDO A ARESTA DE CORTE DA FERRAMENTA PARA TORNEAMENTO INTERNO MICRO-MINI

@ A ferramenta para torneamento interno MICRO-MINI pode ser aplicada para mandrilar ou usinar canal sem qualquer modificagdo. Pode ser reafiada como mostrado abaixo.
@ Para aresta aguda e reafiagéo, utilize um rebolo diamantado com #250—#400 aproximadamente.
Afie de acordo com aplicagéao utilizando a figura abaixo como referéncia.

Mandrilamento Canal Rosqueamento
Q
O — —
8
E—l ) | = . E ) | /—
1°-2° Espessura do canal ?S R
S— - Angulo da rosca ==
o e Afiagdo
g Te AN
<
3 \ Afiaggo 0.5-0.8
‘P o
?Ol Raio da ponta 4
IS (Afiagéo)
%
L 6°Duplo Alivio

® : Estoque mantido.
E030 (MICRO MINI disponivel em embalagens com 1 peca.)



B SUPORTE CILINDRICO

DCONWS 5 _s10 S11‘ 3-M4 »54& S11 3-M4
Eg ? [o—= . AR
=t 10
o 0] © B Sl o u
LF
RBH158 7 'N, RBH16 N, RBH190 i ’N RBH20. N, RBH25 7N, RBH254 N "RBH22N
Referéncia s Dimensges(mm) Micro-Mini Micro-Mini Twin tlzinagcf;ué? ch Torque
para Pedido | 2 [nconmshcows| BD | LF |s10|s11|s12| © cB cR |0l o (Nem
RBH15820N | ® [15.875| 2 | 15 [100| 10 | — | — - 92RSB) 5, - B|B|—|—|HKY20F| 2.0
RBH15830N | ® [15.875| 3 | 15 [100| 10 | 10 | — |03FR-BLS| 33R8®) s, | 03RS-01(B) |A|A|A|— HKY20F | 2.0
RBH15840N | ® [15.875| 4 | 15 [100| 15 | 15 | — |04FR-BLS| 33REP) s, | 04RS-01(B) |A| A|A|— HKY20F| 2.0
RBH15850N | ® |15.875| 5 | 15 |100| 15 | 15 | — |05HR-BLS | 32RE‘®) 5, | 05RS-01(B) |A|A|A|— |HKY20F | 2.0
RBH15860N | ® |15.875| 6 | 15 |100| 15 | 15 | — - S8R Pe) - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH15870N | ® (15.875| 7 | 15 |100| 20 | 20 | — - SrRECR) B) - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH15880N | ® |15.875| 8 | 15 |100| 20 | 20 | — - 98RE(P) m) — D|D|D|—|HKY20F| 2.0
RBH1620N | ® |16 2 [15|100| 10 | — | — - T e - B|B|—|—|HKY20F| 2.0
RBH1630N | ® |16 3 | 15 [100| 10 | 10 | — |03FR-BLS | 33R8(P)s) | 03RS-01(B) [A| A|A|—|HKY20F | 2.0
RBH1640N | ® |16 4 |15 100| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 34RE P, | 04RS-01(B) |A|A|A|—|HKY20F | 2.0
RBH1650N | ® (16 5 | 15|100| 15 | 15 | — |05HR-BLS| 32RE(®) ) | 05RS-01(B) |A|A|A|— HKY20F | 2.0
RBH1660N | ® |16 6 | 15 [100| 15 | 15 | — - geR=C) B) - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH1670N | ® |16 7 |15 |100| 20 | 20 | — - 97RS B s, - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH1680N | @ (16 8 | 15[100| 20 | 20 | — - e - D|D|D|—|HKY20F| 2.0
*2 RBH19020N | ® (1905 | 2 | 18 125/ 10 | — | — - 2R P s - C|C|—|—=|HKY20F| 2.0
*2 RBH19030N | @ |19.05 | 3 | 18 [125| 10 | 10 | — [03FR-BLS | 33RE‘®) s, | 03RS-01(B) |B|B |B|— |HKY20F | 2.0
*2 RBH19040N | ® (19.05 | 4 | 18 [125| 15 | 15 | — [04FR-BLS | 34RE®)5) | 04RS-01(B) [B|B |B |—|HKY20F | 2.0
*2 RBH19050N | ® |19.05 | 5 | 18 [125| 15 | 15 | — [05HR-BLS | 38R8®) s, | 05RS-01(B) |B|B |B|— |HKY20F | 2.0
*2 RBH19060N | ® |[19.05 | 6 | 18 |125| 15 | 15 | — - 9eRSB) s - B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 RBH19070N | ® (19.05 | 7 | 18 |125| 20 | 20 | — - e - B|B|B|—|HKY20F| 2.0
RBH19080N | ® (19.05 | 8 | 18 |125| 20 | 20 | — — S8R Phe) - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2020N | ® |20 2 |11 125/ 10 | — | — - ) — A|A|—|—|HKY20F| 2.0
RBH2030N | ® |20 3 |12 |125/ 10 | 10 | — |03FR-BLS | 33R8(®) 5 | 03RS-01(B) |A|A|B|— HKY20F| 2.0
RBH2040N | @ (20 4 |13 [125| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 35R8®) s, | 04RS-01(B) |A|B|B |—|HKY20F | 2.0
RBH2050N | ® |20 5 | 14 [125] 15 | 15 | — |05HR-BLS| 38RE(P)s) | 05RS-01(B) [A|B|B|—|HKY20F | 2.0
RBH2060N | ® |20 6 |15 |125| 15 | 15 | — - D e - A|B|B|—|HKY20F| 2.0
RBH2070N | @ |20 7 | 1612520 | 20 | — - 7RE P s - A|B|B|—|HKY20F| 2.0
RBH2080N | @ |20 8 | 17 |125] 20 | 20 | — - R e - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2220N | @ (22 2 [ 11 ]125] 10| — 10 - 2R P g, - A|B|—|A[HKY20F| 2.0
RBH2230N | @ |22 3 |12 [125] 10 | 10 |10 |03FR-BLS | 33R8 ) | 03RS-01(B) [A|B|C|A|HKY20F| 2.0
RBH2240N | @ |22 4 | 13 [125| 15 | 15 |12.5| 04FR-BLS | 35R8®) g, | 04RS-01(B) |A|B|B|A|HKY20F | 2.0
RBH2250N | @ (22 5 | 14 |125| 15 | 15 |12.5|05HR-BLS | S2RE® ) | 05RS-01(B) |A|B |B|A |HKY20F | 2.0
RBH2260N | @ (22 6 | 15 |125| 15 | 15 |15 - 8RB s - A|B|B|A|[HKY20F| 2.0
RBH2270N | @ |22 7 | 16 |125] 20 | 20 |15 - R E) - A|B|B|A|[HKY20F| 2.0
RBH2280N | @ (22 8 | 17 |125| 20 | 20 |15 — S8R Ps) — A|B|B|A|HKY20F| 2.0
RBH2520N | @ (25 2 [11(150{ 10 | — | — - 92RSCE) o) - A|B|—|—|HKY20F| 2.0
RBH2530N | ® |25 3 |12 [150| 10 | 10 | — |03FR-BLS | 33R8®)5) | 03RS-01(B) [A|B|C|—|HKY20F | 2.0
RBH2540N | @ |25 4 |13 |150| 15 | 15 | — |04FR-BLS | S4R8 P&, | 04RS-01(B) |A|C|C|—|HKY20F | 2.0
RBH2550N | @ (25 5 | 14 [150| 15 | 15 | — |05HR-BLS| 38R& )5 | 05RS-01(B) [A|C|C|—|HKY20F| 2.0
RBH2560N | @ |25 6 | 15 |150| 15 | 15 | — - St e - A|C|C|—|HKY20F | 2.0
RBH2570N | @ (25 7 |16 [150| 20 | 20 | — - S7REPe) - A|C|C|—|HKY20F| 2.0
RBH2580N | @ |25 8 | 17 |150| 20 | 20 | — - SeRE e - A|B|B|—|HKY20F| 2.0
RBH25420N | ® {254 | 2 |11 [150| 10 | — | — - 2R B g, - A|B|—|—|HKY20F| 2.0
RBH25430N | ® (254 | 3 |12 |150| 10 | 10 | — |03FR-BLS | 83R&® (&) | 03RS-01(B) [A|B|C|— HKY20F | 2.0
RBH25440N | ® |[254 | 4 | 13 [150| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 32R&‘®) &) | 04RS-01(B) |A|C|C|—|HKY20F | 2.0
RBH25450N | ® |[254 | 5 | 14 [150| 15 | 15 | — |05HR-BLS | 32RE‘® s, | 05RS-01(B) |A|C |C|—|HKY20F | 2.0
RBH25460N | ® (254 | 6 |15 [150| 15 | 15 | — - SeRE ) - A|C|C|—|HKY20F| 2.0
RBH25470N | ® (254 | 7 |16 |150| 20 | 20 | — — S7RECR) 5) — A|C|C|—|HKY20F| 2.0
RBH25480N | ® |254 | 8 | 17 |150| 20 | 20 | — - S8R P\ s) - A|B|B|—|HKY20F| 2.0

*1 Referéncia para pedido do parafuso de fixagdo A=HSS04004,

Referéncia obsoleta

Nova referéncia para pedido

Referéncia obsoleta

Nova referéncia para pedido

RBH1920N
RBH1930N
RBH1940N

RBH19020N
RBH19030N
RBH19040N

RBH1950N
RBH1960N
RBH1970N

RBH19050N
RBH19060N
RBH19070N

B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003 *2

Nova referéncia para pedido.

ACESSORIOS

> P001

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E031




TORNEAMENTO INTERNO

SUPORTE PARA MICRO-MINI TWIN

B SUPORTE QUADRADO

Tipo CB (A barra é fixada num suporte) Tipo CR (A barra é fixada num suporte)
s
I (-] o w (.-}
s (O] o : o
N  —— = ]
20 )
(2 S — 100 § L24
=
== L
_ — EE——— ~
2| | | <
o Dimensdes(mm) Micro-Mini Twi
Referéncia T * (CIoa M IIEWIT Parafuso Torque
para Pedido 2 e B2 E de Fixagdo Chave (N+m)
wlcB | cr cB CR cB|crR| cB CR
SBH1020R |e® | 13 | — 6—24 (6—10) - 12.9 8%&2{'0?1(8) —  |HSC04010|HKY30R| 4.8

SBH1030R | ® | 14 [12.65| 8.5-22(9—15) | 11—19.5(12) | 13.8 8323%@}(8) 03RS-01(B) |HSC05012|HKY40R| 9.5

(o]

4

['4

o 04RS(-B)

g SBH1040R | ® | 15 1315 11-205(12—20) | 13-275(14) | 147 |3R3P) o 04RS-01(8) [HSCO5012|HKY40R| 9.5

e

4

S SBH1050R | ® | 16 |13.65|13.5—-37 (15—25) |15—35.5(16)| 15.6 |09RS(B) I05RS-01(B)|HSC05012|HKY40R| 9.5

Z : : : 6 |05RS-0(B) O°RS- :

Z

5 06RS(-B)

o SBH1060R | ® | 17 | — |13.5—42(18—30) - 165 |JoRaols —  |HSC05012 HKY40R| 95
SBH1070R | ® | 18 | — |13.5-52 (21—35) - 174 |07RS(B) —  |HSC05012|HKY40R| 9.5

: 4 |o7Rs-0(B) :

Nota 1) As barras MICRO-DEX e MICRO-MINI n&o podem ser fixadas em suportes quadrados.
*L24 é o comprimento maximo do balango recomendado para uma fixagéo eficiente, e () € o comprimento recomendado para uso geral em usinagem de ago.

@ : Estoque mantido.

E032



@ O didametro minimo de corte € a partir de ¢10.
@ Insertos 11° positivos.

s U Po RTE TI Po F :Illzciixgcﬁiosteifgep; ;a;uvse(;és o diametro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

Acabamento |Face Plana

Insertos TP ki

KAPR 4 o
r4 ) n N i
2 N N
[=]

RGeS = = (08,09,11) | (08,09,11)
L DRED 1 PCD | CBN/PCD
GAMF LF DCON RIL-F
GAMP £
H—~ A

Figura mostra suporte a direita. | (09,11) (08,09,11)

Dimensdes(mm * q
Estoque (niy) § £
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Paraf

R[L g, | Chave
FSTU108R/L L) 8 125 18 5 7 15° 10 CS200T TKYO6F
FSTU110R/L ®®| T1pcx 10 150 22 6 9 13° 12 CS250T TKYO8F
FSTU112RIL |e|e| TPMX 12 | 180 | 25 8 | 11 | 10° | 16 | CS250T TKYO8F
FSTU116R/L [ X J 16 200 30 1 14 7° 22 CS300890T TKYO8F

fid

: CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

* Torque de Fixagdo (N » m

Face Plana

. | Acabamento
4 |RIL

A A

(08,09,11) | (08,09,11)
PCD CBN/PCD

Haste de metal duro

TORNEAMENTO INTERNO

Figura mostra suporte a direita. | (g9 11) (08,09,11)

Dimensdes(mm) & 4
Estoque § @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Daar

R|L o¥assg, | Chave
FSTU208R/L [ J0 ) 8 125 13 5 7 15° 10 CS200T TKYO06F
FSTU210R/L ®® Tpcx 10 150 16 6 9 13° 12 CS250T TKYO08F
FSTU212RIL |e|e| TPMX 12 | 180 | 19 8 | 11 | 10° | 16 | CS250T TKYO8F
FSTU216R/L oo 1103 16 200 26 11 14 7° 22 CS300890T | TKYO08F

* Torque de Fixag&o (N » m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

Haste de Ago 1/d<3 I/d=3—4 (Diametro da Haste = 25mm)
Haste de Metal Duro Id<5 I/d=6—7
: Tipo de [Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
Material Dureza Usinagem (m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Pl AgoCabono |[.g0 o] LEVe 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ago Liga Média 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 015(01—02) | —15
M Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
N Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo TP7:: > A140, A141 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B048, B062, B063  INFORMAGOES TECNICAS > Q001 [E(Q33




TORNEAMENTO INTERNO

@ O didmetro minimo de corte € a partir de $22.
@ Insertos 11° positivos.

s U Po RTE TI Po F :Illzciixg?cﬁ:liosg?(rjg gaam 5p\(/)ézes o diametro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

Tolerancia M|Tolerancia G

.-, |Tolerancia M

Standard R/L
/“‘
z i T | e— | —
° L S A = (11,16) (11,16) (11,16)
= LDRED H Tolerancia G| CBN/PCD
GAMF L heoy
GAMSF: =
Figura mostra suporte a direita. | (11,16) (11,16)
- Dimensdes(mm) % @* Q %
anci stoque “
Refelrjer:jq(lja ! Referéncia do Inserto
para Pedido DCON| LF |LDRED| WF | H |GAMF|DMIN o Conorio |G
RIL Calgo| 4o Caico lde Fixagao, Moo | Chave
FCTU116R/L |®|@® 16 | 200 | 30 11 14 7° 22 - - C3 |CBT2N|HKY25R
TPMN

FCTU120R/L™ |®|® TPMR 20 | 200 | 37 13 18 5° 26 = = C4 |CBT3F |HKY30R
FCTU125R/L+ o
AL L) mgg 25 | 250 | 40 | 16 | 22 | 5° | 32 [PT32|BCP202| C4 |CBT3F | HKY30R
FCTU132R/L °
(e oo 5 soss) |®|® 32 | 300 | 45 | 20 | 29 | 0° | 40 |PT32|BCP201| C4 |CBT3F|HKY30R

* Torque de Fixagdo (N » m) : C3=2.2, C4=3.3

.. |Tolerancia M|Tolerancia M|Tolerancia G
“ | Standard R/L

A A A

: (116) | (116) | (11,16)
= M Tolerancia G| CBN/PCD
LF | DCON N

Somente suporte com corte a direita.

Haste de metal duro INsertos TP<

[©]
=z
o
w
-
z
o
-
=z
w
=
<
w
=z
14
[¢]
-

Dimensdes(mm)
Referéncia  |Estoae .
Pedid Referéncia do Inserto —
PGS DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Pino Conjunto |Quebra-cavaco
R Calgo do Calgo |de Fixagdo| Mecénico Chave
FCTU216R [ J TPMN 16 | 200 | 26 11 14 7° 22 - - C3 |CBT2N|HKY25R
FCTU220R *| @ | TOHE 20 |200| 33 | 13 | 18 | 5° | 26 | — | — | c4 |CBT3F|HKY30R

FCTU225R *| @ | TPGR
* Torque de Fixagdo (N » m) : C3=2.2, C4=3.3

25 | 250 | 37 16 22 5° 32 (PT32|BCP202| C4 |CBT3F|HKY30R

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥r referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo TP > A157
E034 Insertos CBN & PCD > B053, B068




@ O diametro minimo de corte é a partir de ¢5.8.

@ Insertos 7° positivos.

@ Fixagao tipo parafuso.

@1/d pode ser de 3 a 5 vezes o diametro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

SUPORTE TIPO F

-+, .--, |ACabamento Leve
Insertos WCTC v siandard
DMIN \ ApR A
95° e | ol
;}f { - (02,L3) | (02,L3,04,06)
LDRED CBN/PCD
@ KAPR LF DCON
/ GAMF__/ | ‘
pru LDRED| ESwWL108RILS =
108R/LM Figura mostra suporte a direita. | (1.3,04,06)
. ~ * Vi
Exos Dimensdes(mm) § @/
. : . S
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto S /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Paraf
RL atsss, | Chave
FSWL108R/LS |@|@| WSMT | o201 | 8 | 100 | 19 | 29| 7 | 17°| 58| Ts21 TKYO6F
FSWL108R/LM |e @ WEST | (30270 | 8 | 100 | 25 7 | 15°| 8 TS2 TKYO6F
FSWL108R/L o0 0402 8 | 125 10 7 15° | 10 TS25 TKYO08F
FSWL110R/L ®® \WwcMT 0402 10 | 150 12 6 9 13° | 12 TS25 TKYO8F o
Z
FSWL112R/L *|e/e@f WCMW | og300 | 12 | 180 | 15 11 | 13° | 16 TS4 TKY15F [
[
FSWL116R/IL * (@@ 06T3 16 | 200 | 20 | 11 14 7° | 22 TS4 TKY15F =z
o
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5 =
2
.~ |Acabamento Leve ]
Haste de metal duro Insertos WG ire Standard F
DMINy A pr H
(02,L3) (62,L3,04,06)
CBN/PCD
@ KAPR | bcon
f GAMF
O]
- LDRED | rswi208RILS
208R/LM Figura mostra suporte a direita. | (1.3 04,06)
K ~ * a
Exo Dimensdes(mm) g; @/
. ) o S
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Paraf
RL oo, | Chave
FSWL208R/LS |®|®| WSMT | o201 | 8 | 122 | 25 | 29| 7 | 17°| 58| Ts21 TKYO6F
WCMT B K
FSWL208R/LM ([ J weeT, L302: 8 125 &8 7 15 8 TS2 TKYO6F
FSWL208R/L L) 0402+ 8 | 125 10 7 15° | 10 TS25 TKYO8F
FSWL210R/L ® e \WwcMT 04027 10 | 150 12 6 9 13° | 12 TS25 TKYO8F
FSWL212R/L *|e/@| WCMW | og73: [ 12 | 180 | 15 11 | 13° | 16 TS4 TKY15F
FSWL216R/IL *|e|® 06T3 16 | 200 | 20 | 11 14 7° | 22 TS4 TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Haste de Ago I1d<3 I/d=3—4 (Diametro da Haste = 25mm)
Haste de Metal Duro Id<5 I/d=6—7
; Tipo de [Velocidade de Corte Avango Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
bAETEREL DUl Usinagem (m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Ao Carboro | g0 seoe|  LeVe 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15) | 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ago Liga Média 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —15
Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5
Inserto tipo WC: > A151
Insertos CBN & PCD > B051, B065
ACESSORIOS > P001
INFORMAGOES TECNICAS > Q001 EO035



TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte é a partir de #11. @|/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste
@ Padréo ISO. (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

SUPORTE TIPO s @ Fixacao s paraiies.

. | Acabamento | Acabamento Leve

FP FM M

LP
e ECA 60° ) A é _
$ KAPR </\ : N ,

Y I | eSS [——

Q I = (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16)

Média Média |Face Plana| CBN/PCD
@KAPR LDRED
/' | [ GAI‘VIF P A
DMIN LF 4 4
V-~ PN

Figura mostra suporte a direita. | (09,11,16) | (09,11,16) (11,16) (09,11,16)

Dimensdes(mm &3 Z
Estoque (i) § £
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |[LDRED| WF H GAMF | DMIN Parafuso

RIL de Fixacao Chave
SO8FSTFCR/L0O9 (e ®| TSMI | ogo2: | 8 | 80| 12 | 6 | 7 | 15° | 11 S22 TKYO6F
S10HSTFCR/L11 (e |@® 1102 10 100 16 7 9 13° 13 TS25 TKYO8F
S12KSTFCR/L11 |®|@® o 1102 12 125 20 9 1 10° 16 TS25 TKYO08F
S16MSTFCR/L11 |®®| TcuT 1102 | 16 | 150 | 25 | 11 | 14 | 7°| 20 TS25 TKYO8F
S20QSTFCR/L16 ™ |@|® %g}’rV 16T3.%> | 20 | 180 | 32 | 13 | 18 7° | 25 TS4 TKY15F
S25RSTFCR/L16 * (@@ 16T3 x50 25 200 40 17 28 O 32 TS4 TKY15F
S32SSTFCR/L16 * |@|® 16T30 32 250 50 22 30 5° 40 TS4 TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

[©]
Z
4
w
=
z
o
-
z
w
=
<
w
=z
4
o
-

Acabamento | Acabamento Leve Leve

Haste de
metal duro INsertos TC e ~ -

P
ECA 60° 4 /O ﬁ bﬁ
“;1%[% = = =
|.|. I - ( J (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16) | (09,11,16)
s

T T Média Média |Face Plana| CBN/PCD

'o"‘ o"‘ o"
[ I
‘~_' ‘~-' ‘~-'

GAMF

DMIN LF /‘@\“7 ’AT A &
(11,16)
D

Somente suporte com corte a direita. (09,11,16) (09,11,16) (11)

. ~ * 4
Exo Dimensdes(mm) %‘ @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto § /
DCON| LF |[LDRED| WF H | GAMF | DMIN Parafiiso
R de Fixagéo Chave

COBHSTFCRO9 | @ | T&MI | ogo2«: | 8 [ 100 | 12 | 6 | 7 | 15° | 11 S22 TKYO6F
C10KSTFCR11 ( J 110207 10 125 16 7 9 13° 13 TS25 TKYO08F
C12MSTFCR11 ( J TCMW 11020 12 150 20 9 11 10° 16 TS25 TKYO08F
C16RSTFCR11 (] ¥8'\GA\IV 11027 16 | 200 25 11 14 7° 20 TS25 TKYO08F
C20SSTFCR16 | @ TCGT 16T30: 20 | 250 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F
C25TSTFCR16 | @ 16 T3 25 | 300 40 17 23 " 32 TS4 TKY15F

fid

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥r referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo TC i > A135—A137
E036 Insertos CBN & PCD > B046, B061




Insertos DC:..

S
1Y
L

Acabamento

Acabamento

Leve

...... FP

FM

ECA 50° -
o &
@ 9 N = )
LELI AR 1 N (07,11) (07,11) (07,11)
@ N Média |Face Plana
KAPR S
a | > ~[[GAMF LDRED Sta'j(f:ﬁ. i
: DMIN LF r ﬂ/ ’
Figura mostra suporte a direita. | (07.11,15) | (07,11,15) | (07,41,15) | (07,11,15)
A ~ * Vi,
Estoqe Dimensdes(mm) §
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto § /
DCON| LF |[LDRED| WF | WF2 H GAMF | DMIN Parafuso
RIL de Fixacao Chave

S10HSDUCR/L07 (e|® 0702 10 100 16 7 24 9 13° | 13 TS25 | TKYO8F
S12KSDUCR/L07 |® @ 0702 12 125 20 9 3.4 11 10° | 16 TS25 | TKYO8F
S16MSDUCR/L07 |e|® Bg“é'; 07025 | 16 | 150 | 25 | 11 | 39 | 14 | 7°| 20 | TS25 |TKYOSF
S20QSDUCR/L11™ |@|® DCGT 11 T30 20 180 32 13 4.4 18 7° | 25 TS4 TKY15F
S25RSDUCR/L15™ [@ @] DCM | 1504 | 25 | 200 | 40 | 17 | 69 | 23 | 5° | 32 | TS5 |TKv2sF
S32SSDUCR/L15* |@|® 15043 | 32 | 250 | 50 | 22 | 84 | 30 5° | 40 | TS5 | TKY25F
S40TSDUCR/L15 ™ |@|® 1504 40 300 63 27 9.4 37 5° | 50 TS5 TKY25F

* Torque de Fixagao (N

e m):TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

Haste de
metal duro

Insertos DC_i

Acabamento

Acabamento

Leve

FP

FM

Kkapr  [~-ECAS50° g
@ o '
g SN ————— (07,11) ©711) | (07,11)
EW Média |Face Plana
KAPR GAMF = MP Standard
/ E@, | ~) LDRED PR
DMIN LF 1 ﬂ/ ’
h 1
Somente suporte com corte a direita. | (07,11,15) | (07,11,15) | (07,41,15) | (07,11,15)
Dimensdes(mm) &3 2
Estoque § @’
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H | GAMF | DMIN -~
R de Fixacao Chave
C10KSDUCRO07 (] DCMT 07027 10 125 16 7 2.1 9 13° | 13 TS25 | TKYO8F
C12MSDUCRO7 | ® B&E;Tr 0702: 12 | 150 | 20 9 | 31 | 11 | 10°| 16 | TS25 | TKYO8F
C16RSDUCRO07 [ ] DCMW 0702 16 200 25 11 3.1 14 7° 1 20 TS25 | TKYO8F
C20SSDUCR11 *| @ | DCGW | 4473¢ 20 | 250 | 32 | 13 | 31 | 18 | 7°| 25 | Ts4 |TKY15F
C25TSDUCR15 *| @ | B&MW | 45047 | 25 | 300 | 40 | 17 | 49 | 23 | 5° | 32 | TS5 | TKY25F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Haste de Ago I1d<3 I/d=3—4 (Diametro da Haste = 25mm)
Haste de Metal Duro 1d<5 I/d=6—7
. Tipo de [Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
Material Dureza Usinagem (m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Pl AgoCarbono | g0 aeoia] LY@ 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Ago Liga Média 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —1.5
M Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
N Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5

Inserto tipo DC

> A124—A129

Insertos CBN & PCD

> B044, B045, B060

ACESSORIOS

> P001

INFORMAGOES TECNICAS

> Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E037




TORNEAMENTO INTERNO

SUPORTE TIPO S

@ O diametro minimo de corte é a partir de #11. @|/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste
@ Padréo ISO. (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).
@ Insertos 7° positivos.

@ Fixagao tipo parafuso.

2N T TN, ...~ | Acabamento | Acabamento |  Leve
.,}".,}\._} s Insertos CCX: s FM P Y,
ECA 60° E @ E lf{;"
KAPR / o
/ 1: | N = ( \} (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
KAPR _4-‘ El / l b == Média Média |Face Plana| CBN/PCD
n MP MM
I 2 _ GAMF LDRED f ) / |
E |2 DMIN ‘ LF @ E . :
g ! . N [ Pam— “w
Figura mostra suporte a direita. | (0s,00,12) | (06,09,12) | (06,09,12) | (06,09,12)
Dimensdes(mm) &3 Z
Estoque § @/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto S /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Parafuso
RIL de Fixacao Chave
S08FSCLCR/L06 |®/® 0602 8 80 12 6 7 15° 1 TS25 TKYO8F
S10HSCLCR/L06 |®/®| CCMB 0602 10 100 | 16 7 9 13° 13 TS25 TKYO8F
CCMH
S12KSCLCR/L06 (@ ®| ~cmT 0602+ 12 125 | 20 9 11 10° 16 TS25 TKYO8F
o S16MSCLCR/L09™ @ ® gg:\zﬂ}N 09T3: | 16 | 150 | 25 | 11 | 14 70| 20 TS4 TKY15F
b4
& S20QSCLCR/L09™ [@|® CCGB 09T3 20 180 | 32 13 18 7° | 25 TS4 TKY15F
'—
z S25RSCLCR/L127 |@|® ggg? 120475 | 25 | 200 | 40 | 17 | 23 5° | 32 TS5 TKY25F
o
E S32SSCLCR/L12 " |@|®| ccew 1204 32 | 250 | 50 22 30 5° | 40 TS5 TKY25F
E S40TSCLCR/L12 * |@|@ 1204 40 | 300 | 63 27 37 5° | 50 TS5 TKY25F
% * Torque de Fixagdo (N + m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5
o
l—

SN s Haste de ==~ | Acabamento | Acabamento |  Leve Leve
C"..x"..x"..x metal duro INSe€rtos CCOX g FM P LM

ECA 60° E EJ gf;/

KAPR : J ~

| —’ | B I ) (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
s (e = &= Média Média |Face Plana| CBN/PCD

MP MM
_||cAMF LDRED f ) f )
b . ~ '~ 5
! [ [am——
Somente suporte com corte a direita. | (g 09) (06,09) (06,09) (06,09)
. ~ * 4
B Dimensdes(mm) § @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto S /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Parafuso

R de Fixacdo Chave
CO8HSCLCR06 | ® 88ME 0602: 7 8 | 100 | 12 6 7 | 15° | 1 TS25 TKYO8F
C10KSCLCRO06 ® 88%}'\/ 0602 10 125 | 16 7 9 13° | 13 TS25 TKYO08F
C12MSCLCRO06 ® CCET 0602 12 150 | 20 9 11 10° | 16 TS25 TKYO08F

CCGB
C16RSCLCR09 *| ® CCGH 09T3 16 | 200 | 25 11 14 7° | 20 TS4 TKY15F
C20SSCLCR09 *| @ 8886\, 09T3 20 | 250 | 32 13 18 7° | 25 TS4 TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥r referem-se a RE 0.8.)
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em

suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

@ : Estoque mantido. Inserto tipo CC: > A114—A121

Insertos CBN & PCD > B040—B042, B059

E038




Acabamento

Acabamento

Leve

,o"s‘,"\"o"“ e
S SDQC Insertos DCCC: v
ECA 50° - g
7 & &
107.5 7/4-5 : = 1
L [ef : (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
E Média Média |Face Plana| CBN/PCD
KAPR
]| |~ GAMF LbRED MP MM -
- - —
Figura mostra suporte a direita. | (907,11,15) | (07,11,15) | (07,11,15) (07,11)
. ~ * Vi,
Exoe Dimensdes(mm) §
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto § /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H GAMF | DMIN Paraf
R|L deagg(gggo Chave
S10HSDQCR/L07 |®|® 0702 10 100 16 7 2.4 9 13° 13 TS25 | TKYO8F
S12KSDQCR/L07 |®|® 0702 12 125 | 20 9 3.4 11 10° 16 TS25 | TKYO8F
S16MSDQCR/L07 |e®|® Bgll\zﬂTT 07025 | 16 | 150 | 25 | 11 | 39 | 14 | 7°| 20 | TS25 |TKYO8F
S20QSDQCR/L11 * |@|®| DCGT 11T30 20 180 | 32 13 4.4 18 7° | 25 TS4 TKY15F
S25RSDQCRIL15 * (@@ DCMI | 1504 | 25 | 200 | 40 | 17 | 69 | 23 | & | 32 | TS5 | TKy2s
S$32SSDQCR15 *|e@ 1504 32 | 250 | 50 22 8.4 30 5° | 40 TS5 TKY25F
S40TSDQCR15 * |@ 1504 40 | 300 | 63 27 9.4 37 5° 50 TS5 TKY25F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

TNV Haste de o, . | Acabamento | Acabamento|  Leve Leve
cl‘._""._""._" metal duro INS€rtos DCCX0 e LM
KAPR |~ECASO’ g g
107.52 @
@ ol Al 07,11 | (711 | ©7a1) | (07.11)
o Média Média |Face Plana| CBN/PCD
GAMF H MP MM
~H= LDRED| H_ . . —
DMIN LF | DCON Q g ’ g
Somente suporte com corte a direita. (07,11,15) (07,11,15) (07‘11’15) (07;]1)
Dimensdes(mm) & L
. ~ |Estoque ) § £
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |[LDRED| WF | WF2 H | GAMF|DMIN [~
R de Fixagao| Chave
C10KSDQCRO07 (] DCMT 07027 10 125 16 7 2.1 9 13° 13 TS25 | TKYO8F
C12MSDQCRO7 | ® ng 0702 12 | 150 | 20 9 | 31 | 11 | 10° | 16 | TS25 |TKYO8F
C16RSDQCRO07 (] DCMW 0702 16 | 200 | 25 11 3.1 14 7° | 20 TS25 | TKYO8F
C20SSDQCR11 *| @ | DCGW | 4473 20 | 250 | 32 | 13 | 31 | 18 | 7°| 25 | TS4 | TKY15F
C25TSDQCR15 *| @ | BEMW | 45047 | 25 | 300 | 40 | 17 | 49 | 23 | 5° | 32 | TS5 | TKY25F
* Torque de Fixagéo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Haste de Ago I1d<3 I/d=3—4 (Diametro da Haste = 25mm)
Haste de Metal Duro I/d<5 I/d=6—7
] Tipo de [Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
Material Dureza Usinagem (m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
P Aco Car_bono 180—350HB Leve 130 (90—160) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Liga Média 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —1.5
M Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ago Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
N Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5

Inserto tipo DC

> A124—A129

Insertos CBN & PCD

> B044, B045, B060

ACESSORIOS

> P001

INFORMAGOES TECNICAS

> Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E039




TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte é a partir de $20. @I/d pode ser de 3 a 5 vezes o didmetro da haste
@ Padréo ISO. (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

SUPORTE TIPO s @ Fixacao s paraiies.

PT N, TV ™™
¢ NN
' 7" 7" ’
. . .
an? Yan? Van’

Acabamento | Acabamento Leve Leve

Insertos VC{ i} M P M

ECA 50° -
kPR - P L B P
géﬁ' i — (11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
KAPR g Média Média Média |Face Plana
m| |: AMF LDRED MP MM Standard
/s o E L7 BT L
Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (11,16) (11,16)
. ~ * e
Esoue Dimensdes(mm) §
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto § /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H GAMF | DMIN Paraf
R|L deagg(gggo Chave
S16MSVQCR/L11 (@@ 11030 16 150 | 25 11 3.9 14 7° 20 TS25 | TKYO8F
S20QSVQCR/L11 (e|®| VvVCMW 1103 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS25 | TKYO8F
S25RSVQCR/L16™ (@ @ VEMI | 16047 | 25 | 200 | 40 | 17 | 69 | 23 | 5 | 32 | Ts4 | TKvisF
o S32SSVQCR/L16* |@|®| VCGT 1604 32 | 250 50 22 8.4 30 OF 40 TS4 TKY15F
z
& S40TSVQCR16 * e 16047 | 40 | 300 | 63 | 27 | 94 | 37 | 5° | 50 | TS4 |TKY15F
E * Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5
e
z
[}
zZ
i SIS, v Haste de =+~ | Acabamento | Acabamento Leve Leve
g c“~-"“~-"“~-" metal duro Insertos VC"..':'~._'; FP FM LP LM
|— —
ECA 50°
o M L7 & P B
@ g eV W (11,16) | (11,18) | (11,16) | (11,16)
N Média Média Média |Face Plana
GAMF = MP MM Standard
LDRED H
Somente suporte com corte & direita. (16) (16) (11,16) (11,16)
Dimensdes(mm &3 S
Estoque ) § @’
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H | GAMF | DMIN |-5-_—-—
R de Fixacao Chave
C16RSVQCR11 (] VCMW 110373 16 | 200 | 25 11 3.1 14 7° 20 TS25 | TKYO8F
C20SSVQCR11 | ® xgg'\jv 1103 | 20 | 250 | 32 | 13 | 31 | 18 | 7° | 25 | Ts25 |TKYOSF
C25TSVQCR16 | ® VCGT 1604 25 | 300 | 40 17 4.9 23 5° 32 TS4 TKY15F

fid

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com simbolo ¥r referem-se a RE 0.8.)

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

® : Estoque mantido. Inserto tipo VC > A145—A147
E040 Insertos CBN & PCD > B050, B064




o~ == | Acabamento | Acabamento Leve Leve
Insertos SC x| i~ = -
KAPR - ECA60° @ H
PR D —
N\ ST ) (09) (09) (09)
3 \@ 1 N Média Média |Face Plana
KAPR MP Standard
St | e -~ =i
‘ ] o —
Figura mostra suporte a direita. (09,12) (09,12) (09,12) (09,12)
Dimensdes(mm &3
Estoque (i) § £
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF H GAMF | DMIN Paraf
R|L o¥ass, | Chave
S16MSSKCR/L09 * |e@|® 09T37 16 150 25 11 14 7° 20 TS4 TKY15F
S20QSSKCR/L09 * @@ ggm’ 0oT3 | 20 | 180 | 32 | 13 | 18 | 7° | 25 TS4 TKY15F
S25RSSKCR/L12 ™ |e@|® 12040 | 25 | 200 | 40 | 17 | 23 | 5° | 32 TS5 TKY25F

i =

* Torque de Fixagdo (N « m) : TS4=3.5, TS5=7.5

KAPR ECA 50

93°

W I I I -

: © 1
~
s

EAMF LDRED
DMIN ‘ LF

Figura mostra suporte a direita.

H

DCON

-8

(16)

<87

(16)

. | Acabamento | Acabamento
< [FP FM LP LM
LV L& P P
(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
Média Média Média |Face Plana
MP MM Standard

(11,16)

Dimensdes(mm) & S
Estoque § @’
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
DCON| LF |LDRED| WF | WF2 H |GAMF | DMIN |5~
R|L deagg(gggo Chave
S20QSVUCR/L11 (0 ) . 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS25 | TKYO8F
VCMW
S25RSVUCR/L16 * |e|® VCMT 25 200 40 17 6.9 23 & 32 TS4 TKY15F
S32SSVUCRI/L16 * |@|® xggv 32 | 250 | 50 | 22 | 84 | 30 | 5° | 40 | TS4 |TKY15F
S40TSVUCR/L16 *|e|e® 40 | 300 | 63 | 27 | 94 | 37 | 5° | 50 | TS4 | TKY15F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Haste de Ago I/d<3 I/d=3—4 (Diametro da Haste = 25mm)
Haste de Metal Duro /d<5 I/d=6—7
q Tipo de [Velocidade de Corte Avango Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
Material Dureza Usinagem (m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
Ago Carbono | g0 o | Leve 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Liga Média 90 (60—120) | 0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —1.5
) Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Aco Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —1.5
Inserto tipo SC > A132, A133
Inserto tipo VC: > A145—A147 ACESSORIOS > P001

Insertos CBN & PCD > B050, B064

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E041




TORNEAMENTO INTERNO

@ O didmetro minimo de corte é a partir de $20. @1/d < 3
@ Padréo ISO.

SUPORTE TIPO S @ Fixacao s paraiies.

TN, .-~ -~ | Acabamento | Acabamento
s“~-"“~-"“~-" Insertos CC".. Y FP FM LP LM
, ST E @ E__ E_
g Ges M — (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
GAMF KA;;SE MPMédia MMMédia Face Plana| CBN/PCD
LF H i~ .1 p ) o
=R -
Figura mostra suporte a direita. | (g6 09) (06,09) (06,09) (06,09)
Dimensdes(mm) * A4
Estoque § /
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto &

DCON | OAL LF WF WF2 H GAMF | DMIN Parafuso
RIL _ de Fixagao| Chave

S16MSCZCR/L06 |®|® 16 | 161 | 150 | 11 | 3 | 14 | 10° | 20 | TS25 | TKYOSF
S20QSCZCR/L09 |e|®| SS- 1) 20 | 198 | 180 | 13 | 3 | 18 | 7° | 25 | TS4 | TKY1sF

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os numeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdo em suportes
com sentido de corte a direita e vice-versa.

* Torque de Fixagdo (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5

[©]
Z
4
w
=
z
o
-
z
w
=
<
w
=z
4
o
-

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

1/1d<3
Material Dureza Tipo de Usinagem ["y/g|ocidade de Corte Avanco Prof. de Corte

(m/min) (mm/rot) (mm)

P Leve 130 (90—160) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ang Cal_r.bono 180—350HB

co Liga Média 90 (60—120) 0.25 (0.15—0.35) —3.0

M Leve 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2

Aco Inoxidavel <200HB
Média 70 (50—90) 0.2 (0.15—0.25) —2.0
N Leve 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Ligas de Aluminio -
Média 200 (150—250) 0.1 (0.05—0.15) —2.0
@ : Estoque mantido. Inserto tipo CC > A114—A121

E042 Insertos CBN & PCD > B040—B042, B059




@ O diametro minimo de corte € a partir de $25. @I/d é 3 vezes o didametro
@Padréo ISO. da haste.

SUPORTE TIPO I o racao s aivanea
:'—.‘“'—.‘.f—.‘. LTINS
A"._/".."".." Ps KN Com furo de refrigeragéo Insertos SN / . .
", e - b

Acabamento Média
FP LP MP

LDRED H (12) (12) (12) (12)
KAPR , LF DCON Média  |Ago Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
f D GAMBQ?E Standard  |MM RIL
© T L3 ] \; ?
Figura mostra u I_-—J rL"‘=E; = _|
*1 Tipo Fixagdo por Pino suporte a direita. | (0g,12) (12) (09,12) (12)
Dimensdes(mm) *2 2 S
Referéncia para |E%| Referéncia | = a o @ & § % @ / &
Pedido dolnserto | O & | L <Et E : L
R|L o | % |9 2| x| 0|8 |Calco T e | drange Chave| Plug |Fre | Pino |Parafuso
- o HKY15R | HGM-
A20QPSKNR/L09(® @ gmg 09037 20 |180| 32 | 13 | 18 [13°|25 | — | — | — | — |HKYIRVHOM | Lpar | poosaw |HSS03005
A25RPSKNR/L12(®|®|SNMM [1204:| 25 |200| 40 | 17 | 23 |13°| 32 [Mspi2| — | — | — |HKVISRIHGM: | Hpas |patoam HSS03005
SNGA
A32SPSKNRI/L12(® ®|sNGG |12047°| 32 (250 | 50 | 22 | 30 | 13°| 44 |LLSSNA2| LLP14 | LLCL14|LLCS108S |HKY3OR| HSME | — | — | —

*1 Tipo Fixagao por Pino : A20QPSKNR/L09, A25RPSKNR/L12
*2 Torque de Fixagédo (N * m) : LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

TORNEAMENTO INTERNO

SN, ... |Acabamento| Leve
“~-"“~-"“~- ! A FP LP
o
| KAPR — ‘ fmo | ey
/ L;L[ O IgT TV | -
GAMF LDRED H (16) (16, 22) (16,22) (16,22)
DMIN DCON Média  |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
Standard MM R/L -
'_ A% Jaah
PN VNN
- .4

Figura mostra
%1 Tipo Fixacdo por Pino  suporte a direita. | (16 ,22)

(16,22) (16,22)

Dimensdes(mm) 5 ~ -
Referéncia para  |E€| Referéncia [ = a w @ & ﬁ \ @ /
Pedido dolnserto | O g o 2 E —"

R|L 81%/8 2|z 6|8 |calo P(';”a‘fg‘é" dﬁ'ﬁfa”go dzag;fgggo Chave| Plug ,E;Qgcgg Pino |Parafuso
A20QPTFNR/L1G|®(®|_ 3213 18| 15°| 25| — | — | — | — |HVRRIHSM | Hpst |paosam HSS03005
A25RPTFNR/L16 (®|®TNMG 25 (200 40 | 17 | 23 |13°| 32 | | — | — | — |HKVIR|HOM. | HP33 | paosaw Hss03005
A32SPTFNR/L16 |@|® mg&" 32250 | 50 | 22 | 30 | 13°| 44 | LLSTNR | LLP13|LLCL13| LLCS106 HKY25R| HEME | — | — | —
A40TPTFNR/L22 |® ®| TNGG 40 300 | 63 | 27 | 37 | 10°| 54 [LLSTNA2 | LLP14 LLCL14|LLCS108S |HKY3R | HEM: | — | — | —

TNGH
AS0UPTENR/L22 @ | """ 2204 | 50 | 350| 80 | 35 | 47 | 97| 70 [wsnw | Lpte |Lecute| st wevaor | BOME | — | — | —

*1 Tipo Fixag&o por Pino : A20QPTFNR/L16, A25RPTFNR/L16
*2 Torque de Fixagéo (N » m) : LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP31=2.2, HP33=2.2

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

1/1d<3
Material Dureza Tipo de Usinagem [ y/g|ocidade de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm)
P AR o oo 180—350HB Média 110 (80—140) 0.25 (0.1-0.4) —5.0
Aco Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
K| Ferro Fundido Cinzento | Resist @ lracdo Média 80 (60—100) 0.25 (0.1-0.4) —5.0

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Nota 3) Quando substituir a alavanca de fixagdo LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a
necessidade.

Inserto tipo SN > A089—A094
Inserto tipo TN > A095—A101 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B031—B034, B056  INFORMAGOES TECNICAS > Q001 [E(043




TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte € a partir de $20. @I/d é 3 vezes o diametro
@Padréo ISO. da haste.

SUPORTE TIPO F @ Inserto negativo econdémico.
@Fixagao tipo alavanca.
= - -
- 's‘ 5 's‘ 5 'sl
’" ’" ’
~e? Yan? Yan’

@ KAPR
=

e —

. |Acabamento
FP

e —

(15) (11, 15) (15) (15)
DCON Média |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
Standard MM R/L

Figura mostra @

*1 Tipo Fixag&o por Pino ~ suporte a direita. | (11 15)

Referéncia para |50%| Referancia [ = lzmensoeS(mm) w @ & ‘,‘f:@ f /
Pedido dolnserto | Q| gog el o = E e fuso Ode .

R|L 0| J /5|2 ||| 0] Calco| i | dFiaso deFxacaol Chave| Plug | Fizacgo | Pino | Parafuso
A20QPDUNR/L11|®|® 1104|120 |180| 32| 15| 6.4|18 |13°/26 | — | — |LlCLo3s|LLosts | HkYaR | HSM | — | — | —
A25RPDUNR/L11|®|®|DNMA [1104:3| 25|200| 40 | 17 | 6.9| 23 |15°| 32 [LLSDNS2 | LLP13 | LLCL23 | LLOSIO | HKY2sR | HSM | — | — | —
A25RPDUNRIL15|®|®|DNVO 11504 | 25 |200| 40 | 17 | 69|23 13°| 32 |Mope2| — | — | — |HOSR)HOU | tpuy poto | ssuacs
A32SPDUNRI/L11|®|®|DNMM 1104:| 32 |250| 50 | 22 | 8.4|30 |13°| 44 [LLSDN32 | LLP13 | LLCL23 | LLOSIO | HKY2SR | HSME | — | — | —
A32SPDUNR/L15 [@|® Bmgé 1504 32|250| 50 | 22 | 8.4|30 |13°| 44 |LLSDN42 | LLP14 | LLCL24 |LLOSTOBS | HKY3OR | HSME | — | — | —
A40TPDUNR/L15 |@|®|DNGM 1504 | 40 |300| 63 | 27 | 9.4|37 |10°| 54 [LLSDN42 | LLP14 | LLOL24 |LLOSTOBS | HKY3OR | HSME | — | — | —
A50UPDUNR/L15|@|® 1504| 50 |350| 80 | 35 [12.4| 47 | 9°| 70 [LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLOSTOBS | HKY3OR | HSM | — | — | —

%*1 Tipo Fixacao por Pino : A25RPDUNR/L15
*2 Torque de Fixagédo (N * m) : LLCS125=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP43=3.3
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Acabamento

Com furo de refrigeragéo Insertos CN< FP

_H_ (12) (12) (12) (12)
DCON Média Média |Ago Inoxidavel| CBN/PCD
MH Standard MM
‘&) - NG
Figura mostra | | ] /
%1 Tipo Fixagdo por Pino suporte a direita. (12) (09,12) (12) (12)
Dimensoes(mm) " e $ S
Referéncia para  |E00€| Referéncia = o w @ & § ﬁ @ /
Pedido do Inserto | O &L = E ‘ &
R[L 814y 8/ 2|x|0|8|caco Pl 30| et | paraluse | Chave | Plug | B2 | Pino | Parafuso
A16MPCLNR/L09 |@|® 0973 16 [150| 25 | 11 | 14 [15°| 20 | — | — |LLOL13S|LLCS105 |HKvaor| HSME | — | — | —
A20QPCLNR/L09 (@@ 09T3:3| 20 [180| 32 [ 13 |18 [13°| 25 | — | — | — | — |HKYZR|HOM- | 4paT |paosaw| HsS03005
A20QPCLNR/LOIN (@ ®|CNMA og73::| 20 |180| 32 | 13 | 18 {13°| 25 | — | — |LLOL13S|LLeStos |Hkvaor| HEME | — | — | —
CNMG
A25RPCLNR/L09 (@ ®|cnyv (09730 25 [200| 40 | 17 [ 23 [13°] 32 | — | — |LLOLI3S|LLCs10s |HKvaor| HSM | — | — | —
A25RPCLNR/L12 |@|@|CNGA |1204:] 25 1200| 40 | 17 | 23 [13°| 32 |micpi2 | — | — | — [HCUSORIHOM- | 1pas | poromn |Hss0a0os
CNGG
A32SPCLNR/L12 |®|®|CNGM 12047 32 |250| 50 | 22 | 30 | 13°| 44 | LLSOM2 | LLP14 | LLOL1 | LLCS1ORS | HKY30R| HEM: | — | — | —
A40TPCLNRIL12 (@@ 120472 40 |300| 63 | 27 | 37 | 10°| 54 |LLSCN2 | LLP14 | LLCLI4 |LLCSI08S | HKYSOR| HEME | — | — | —
A50UPCLNR12 |® 1204 50 |350| 80 | 35 | 47 |10°| 63 [LLSCP42 | LLP14 | LLCLY4 |LLCS1OBS | HKY3OR| HGM: | — | — | —

*1 Tipo Fixagao por Pino : A20QPCLNR/L09, A25RPCLNR/L12
*2 Torque de Fixagdo (N * m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3
*3 Quando substituir a alavanca de fixagado LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a necessidade.

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo DN > A081—A087
® : Estoque mantido. Inserto tipo CN-: > A074—A080
E044 Insertos CBN & PCD > B022—B030, B055




o"\ o"\ o"’

PWL N Com furo de refrigeracao

4P

Leve

“~-' ‘~-' ‘~-' & MP
A A
@I/‘" i (06) (06)
g Aco Inoxidavel
LDRED | H_ MM
LF DCON
= L
Figura mostra suporte a direita. (06)
Dimensdes(mm) G \;\\@ * ®
Estoque anci (Ei A ﬁ (&
Referéncia para Pedido Izgf?rrggﬁf g g Lz & S
w < | =
RIE a S 2 x| 8|8 |anns a¥amsg, Chave | Plg
A16MPWLNR/L06 |@ @ 25| 11 | 14 [15° | 20 | LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HEM:
A20QPWLNR/L06 |® @ WNMG 32 | 13 | 18 | 13° | 25 | LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HEM:
A25RPWLNR/L06 |®|@ 40 | 17 | 23 | 13°| 32 | LLCL13s | LLCS105 | HKY20R | HEM.

*1 Torque de Fixagdo (N « m) : LLCS105=1.5
*2 Quando substituir a alavanca de fixagéo LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a necessidade.
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M QN Com furo de refrieragéo Insertos DN

Acabamento

FP

PR
10755 e
& e
GAMF (15) (15) (15) (15)
H - — -
‘ Média  |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
DMIN campL| DCON Starjdard M RIL )
. 4y A NP
Figura mostra
%1 Tipo Fixagdo por Pino suporte a direita. (15) (15) (15) (15)
Dimensdes(mm) 2 2
§ o
Referéncia para || Referéncia > fa) o @ & % /
Pedido doInserto | © o R s | Z , '// :
R|L 8 L8223 5 E Calgo ng,’;f d@'ivifgggo dzagfxfgggo Chave| Plug ,E}'Qgcgg Pino | Parafuso
A25RPDQNR/L15|® ®[DNMA 1504 25 [200| 40 [ 17 | 6.9/ 23 |13°| 32 | MDP&2 | — | — | — [HKVISRIHCM: | 1ipss |patoan Hss03005
DNMG
A32SPDQNR/L15|®|®| pyvi|1504::{ 32 250| 50 | 22 | 8.4/ 30 | 13°| 44 |LLSDNA2 | LLP14 |LLCL24 |LLCSIOBS|HKY30R| FoME | — | — | —
A40TPDQNR/L15 @@ B“gg 1504::| 40 |300| 63 | 27 | 9.4| 37 | 10°| 54 | LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCSt0Bs bikvaor| HOM: | — | — | —
A50UPDQNR15 |® DNGM (15043 50 [350| 80 | 35 [12.4| 47 | 9°| 70 [LLSDN42| LLP14 |LLCL24 |LLCS108S HKY30R E%\//IS - - -
*1 Tipo Fixag&o por Pino : A25RPDQNR/L15
*2 Torque de Fixagao (N + m): LLCS108S=3.3, HP43=3.3
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
1/1d<3
Material Dureza Tipo de Usinagem [ y/g|ocidade de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm)
P AR o oo 180—350HB Média 110 (80—140) 0.25 (0.1-0.4) —5.0
Aco Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
K| Ferro Fundido Cinzento | Resist @ lracdo Média 80 (60—100) 0.25 (0.1—0.4) -5.0
Inserto tipo WN: > A106—A109
Inserto tipo DN: > A081—A087 ACESSORIOS > P001

Insertos CBN & PCD

> B026—B030, B055

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E045



TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte € a partir de $32. @I/d é 3 vezes o diametro
@Padréo ISO. da haste.

suporTETIPO P $ie

NSNS =~ |Acabamento
A R TP S Com furo de refrigeragéo Insertos DN
— ”1[" =
O\KAB’R H s |

W (15) (15) (15) (15)

= LF H Média |Ago Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
OAL DCON|  [Standard  |MM RIL

R i - a a e = .:\ / ﬁ- -

. T el

Figura mostra

*1 Tipo Fixagéo por Pino suporte a direita. (15) (15) (15)
Dimensdes(mm) 2 8 S
Referéncia Estogle| Referéncia = w @@ & § f /

para Pedido doInserto | O 3 L <Et E : Y

RIL 8/3|% 22|z o8 |calo P(':';‘fg? d@";{fgggo dzagﬁxfgggo Chave| Plug F{f&gﬁ Pino | Parafuso
A25RPDZNR/L15|® @ DTHA 225200/ 17 | 6.7) 23 [13°| 32 |MOP42| — | — | — |HRVISRIHCM | 1pag |patoan | HSS03005

A32SPDZNR/L15|@ @ B“WA 275/250| 22 | 8.2| 30 | 13°| 40 |LLSDN4Z| LLP14 | LLCL24 |LLCS108S|HKY3OR| HEM: | — | — | —

A40TPDZNR/L15 [® |® DNGA 325/300| 27 | 9.2| 37 |10°| 50 |LLSDN4Z| LLP14 | LLCL24 |LLCS108S|HKY3OR| HEM: | — | — | —

DNGG
A50UPDZNR/L15|®|®|pnGM 375/350| 35 [12.2| 47 | 9°| 63 |LLSDN4Z| LLP14 | LLCL24 |LLCS108S|HKY3OR| HEM: | — | — | —

*1 Tipo Fixacéo por Pino : A256RPDZNR/L15
*2 Torque de Fixagdo (N + m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os numeros, as dimensées do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e
vice-versa.
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CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

11d<3
Material Dureza Tipo de Usinagem [ y/g|ocidade de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm)
P AR oo 180—350HB Média 110 (80—140) 0.25 (0.1-0.4) —5.0
Aco Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
K| Ferro Fundido Cinzento | Resist @ lracdo Média 80 (60—100) 0.25 (0.1-0.4) —5.0
@ : Estoque mantido. Inserto tipo DN > A081—A087

E046 Insertos CBN & PCD > B026—B030, B055




@ O diametro minimo de corte é a partir de $63.
@ Inserto negativo formato trigon.

SUPORTE TIPO M @13 €5 vores o damatro 6a haste.

CCOMWLN
A" SOL LN Com furo de refrigeragao Insertos WN::
o =
DS ) —— ) A | 08) (08) (08)
/ 5 S E— N Média dMediaa | Aco Inoxidavel
LDRED H Standard RP MM
Y - e o
GAMF LF pcoN) |, E \
Somente suporte | Eamm—
com corte a direita. (08)
Dimensdes(mm) ®
Referéncia para |E0%| Referéncia | = o u. & @
Pedido do Inserto 9 €| o <Et E _
R 8|5 |93 | x| 0|8 |Caleo TR cimaolrraco Mola | iiae Chave| Plug
WNMA e ° WPS HKY25R| HGM-
A50UMWLNROS8 | ® WNMS 0804 3] 50 [350| 80 | 35 | 63 | 9° | 63 WC43 CCP44 | CCK13 | CPT24 | MES2 |SLCS105 HKY40R| PTA/8

*1 Torque de Fixacédo (N * m) : SLCS105=7.0

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

TORNEAMENTO INTERNO

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

1/1d<3
Material Dureza Tipo de Usinagem [ y/g|ocidade de Corte Avango Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm)
P AR o oo 180—350HB Média 110 (80—140) 0.25 (0.1-0.4) —5.0
Aco Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
K| Ferro Fundido Cinzento | Resist @ lracdo Média 80 (60—100) 0.25 (0.1—0.4) -5.0

Inserto tipo WN_:: > A106—A110
Insertos CBN > B037 E047




TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte é a partir de $40.
CABEGA @ Inserto negativo econémico.
DE MAN DR".AR TIPO @Fixacgao tipo alavanca.

@ Cabecas intercambiaveis.

3 Acabamento

/ z (16) (16,22) (16,22) (16,22)
© @ g Média |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
O, Standard  |MM RIL
s A
— Somente suporte | | — ;
Consulte a pagina E050 para a haste com corte a direita. (16,22) (16,22) (16,22) (16)
Dimensées(mm) @ o *
anci Estoque ‘ $ %
Refell;er:jc;:ja ! Referéncia do Inserto &
PEUE! PEielely DCON| LF WF | GAMF | DMIN A Baraf
R Calgo [P Cakel V21202 PALSC | Chave
DPTF132R ° mg 32 | 40 | 20 | 12° | 40 |LLSTN32| LLP13 | LLCL13 |LLCS106 | HKY25R

DPTF140R ([ J TNM 40 50 25 10° 50 ([LLSTN42| LLP14 | LLCL14 |[LLCS108| HKY30R
* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

(@]
=
&
[ -~ -~ |Acabamento Leve Média Média
z Insertos DN VP MH
= b A ~
E y . (15) (15) (15) (15)
4 @) @ S Média  |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
e O Q Standard MM L
p 7 / -
o | LT - s
G AMP%‘:— Somente suporte
Consulte a pagina E050 para a haste| 6° com corte a direita. (15)
Dimensdes(mm) =
Referéncia Fsoie Referéncia do Inserto
ra Pedido
Ra DCON| LF | WF |GAMF | DMIN - oot
R Calgo |Pino do Calto| je Fremcaol e Fixagso| Chave

DPDU132R [
DPDU140R ® [ PNIX
* Torque de Fixagdo (N « m) : LLCS108=3.3

32 40 25 10° 50 (LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
40 50 30 9° 60 |LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo TN: > A095—A101
® : Estoque mantido. Inserto tipo DN > A081—A087
E048 Insertos CBN & PCD > B026—B030, B032—B034, B055, B056




DMIN

el

DCON

§5°

3 Acabamento

MM

SA LM
(12) (12) (12)
Média |Ago Inoxidavel| CBN/PCD
Standard

GAMP%—: Somente suporte
6° com corte a direita. (12) (12) (12)
Dimensdes(mm) S *
, | Estogue , %
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto &
DCON| LF | WF |GAMF | DMIN a par=t
R Calgo_|proco Ca| 2v2nce | Parafise | Ghave
DPCL132R ° g:{{{‘é 32 | 40 | 20 | 12° | 40 |LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108|HKY30R
DPCL140R ® | oNM 40 | 50 | 25 | 10° | 50 |LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108|HKY30R
* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS108=3.3
-~ -~ |Acabamento Leve Média Média
Insertos DN
LF
KAPR
107.5° = (15) (15) (15) (15)
@ 8 Média  |Aco Inoxidavel| Tolerancia G| CBN/PCD
E ) e Standard MM
{ Somente suporte ﬁ @
pagina E050 para a haste. GAMSF; W — com corte & direita. (15) (15)
Dimensdes(mm)
Referéncia para Pedido
LF WF | GAMF | DMIN : Alavanca | Parafuso
Calgo  |Pino do Calo| & Fi\ 750 de Fixacao, Chave
DPDH132R 40 25 10° 50 |[LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
DPDH140R 50 30 9° 60 |LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS108=3.3
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
1/1d<3 1/d=3—4
Material Dureza iz e ; ;
Usinagem |Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte| Velocidade de Corte Avanco Prof. de Corte
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
P| A CARoN®  |180-350HB| Média | 110(80-140) | 0.25(01-04) | —50 | 110(80—140) | 02(04-03) | —40
M Ago Inoxidavel <200HB Média 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0
K| Ferro Fundido Cinzento[R85L81T8%0  ggia | 80(60—100) | 0.25(01—04) | —50 | 80(60—100) | 0.2(01-03) | —4.0
Inserto tipo CN > A074—A080
Inserto tipo DN > A081—A087 ACESSORIOS > P001

Insertos CBN & PCD > B022—B030, B055

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

TORNEAMENTO INTERNO

E049




TORNEAMENTO INTERNO

@ O diametro minimo de corte é a partir de $40.
CABEGA @ Inserto negativo econémico.
DE MANDRILAR TIPO @Fixacgao tipo alavanca.

@ Cabecas intercambiaveis.

Acabamento Leve Média Média

Insertos VN <} 5 5 MP Vi

KAPR e W __{;_(ﬁ""‘ Wff

(16) (16) (16) (16)

z| 1175 \Z
2 @ Aco Inoxidavel| Tolerancia G PCD CBN
KAPR "
U 2 /O MM L L-F
GAMF\A - . | 4= &3
hy { Somente suporte U E I.W

GAMP = AT
100\ = com corte a direita. (16) (16) (16) (16)

Dimensdes(mm) = D
Estoue ﬁ @ %
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto

DCON

DCON LF WF | GAMF | DMIN Pino Parafuso Anel
R Cal(;o de Fixacdo| de Fixacdo |Elastico Chave
DPVP132R ([ ] : 160 32 40 25 13° 50 |PV322| P11S |HSP05008C| EO03 |HKY25R
DPVP140R [ 1604 | 40 | 50 | 30 | 13° | 60 [PVv322| P11S |HSP05008C| E03 |HKY25R

* Torque de Fixagdo (N » m) : HSP05008C=2.5
Nota 1) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

o
z
w
E HASTE PARA CABECA DE MANDRILAR TIPO D
[©)
|—
= oBl2e1 032 032
% | ®Designacao | @Comprimento da Haste (mm) (@Diametro da Haste (mm) @Diametro da Cabega (mm)
g Simbolo | DCON LF OAL Simbolo Didmetro (DCON) Simbolo Diametro (BD)
a 1 32 260 300 32 32 32 32
40 310 360 40 40 40 40
Referéncia % DIEEEes (i) Parafuso de ch Referéncia para Pedido
para Pedido :’% DCON| LF H |oAL Montagem ave da Cabega
B13232 (@] 32 | 260 | 29 | 300 | SD32 | HKY60R
B14040 (@| 40 | 310 | 37 | 360 | SD40 | HKYG60R
@ : Estoque mantido. Inserto tipo VN> > A102—A105

E050 Insertos CBN & PCD > B035, B036, B057




@ Indicado para materiais néo ferrosos. @ Excelente resisténcia a vibragao.

@Insertos 20° positivos. @ O didmetro minimo de corte é a partir de ¢20.
s U Po RTE TI Po @ Fixacgao tipo parafuso.

@1/d é 6 vezes o diametro da haste.

-\ ; Py (16) |
@KAPR ’ gl ' @
f GAMF| _ LDRED |10|
30 A’

LF
GAM;:%S
Figura mostra suporte a direita.
Dimensdes(mm
Estoque (mem) @/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto /
DCON| LF |LDRED| WF H DMIN

R|L Parafuso de Fixagdo| Chave
S16RSTFER/L16 (@ |® 1603 16 200 30 11 14.6 20 FC400890T TKY10F
S20RSTFER/L16 (@ |® TEGX 1603 20 200 37 13 18 25 FC400890T TKY10F
S25SSTFER/L16 (@ |® 1603 25 250 40 17 23 32 FC400890T TKY10F

* Torque de Fixagdo (N » m) : FC400890T=2.5

TORNEAMENTO INTERNO

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

Velocidade 1/d=3 I/d=4 I/d=5 1/d=6
HEEEL Dlreze de Corte Avango |Prof.deCote[ Avango |Prof.deCote| Avanco |Prof.deCorte| Avanco  |Prof.de Corte
(m/min) (mm/rot) | (mm) | (mm/rot) | (mm) [ (mm/rot) | (mm) | (mmirot) | (mm)
- 400 0.15 0.15 0.1 0.1
N Lioas de Alumini HTi10 | (200—600) | (0.05~0.25)| 30 |(0.05~0.25)| —30 | (0.05~0.2) | =25 | (0.05~0.2) | 10
Igas de Aluminio 1 0 800 0.15 30 015 0 01 o5 0.1 1o
(200—1500) | (0.05—0.25) : (0.05—0.25) : (0.05—0.2) : (0.05—0.2) :

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.

Nota 2) As dimensées correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4.

Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em
suportes com sentido de corte a direita e vice-versa.

Inserto tipo TE.> > A138 ACESSORIOS > P001
Insertos PCD > B066 INFORMAGOESTECNICAS > Q001 [E(051




F000

COMO ENTENDER A APRESENTACAO
DE FERRAMENTAS DE CANAL E CORTE

@ Como esta secio esta organizada

(DClassificadada conforme aplicagio interna ou externa.
@Sub-classificada conforme a linha de produtos.
(Refere-se ao indice da préxima pagina.)

[Para Canal Externo / Corte] [Para Canal Interno]
FIGURA MOSTRANDO AAPLICAC.AO DA FERRAMENTA DIAMETRO MiNIMO

utiliza ilustragoes e setas para descrever aplicagoes = DO FURO

disponiveis como corte, canal e copia. é diferenciado por
== TIPO DE SUPORTE POR APLICACAO cor para facilitar a

indica os tipos de suporte, como o tipo standard L, conforme a identificagdo desta

aplicagao de usinagem. dimenséo essencial no
TITULO DE PRODUTO CARACTERISTICAS torneamento interno.

SEGAO DO PRODUTO DE PRODUTOS
r -~ GEOMETRIA

HCORTE E CANAL CORTE E CANAL
Drametro minmo do furo 10m
—) . @ Faco por paratuso.
'SERIE (EXTERNO) TIPO @ Uiilizével em varias aplicagdes.
@ Profund. méxima de canal - 3
a CANAL INTERNO
Too 1w FSLSI0BRS 10) o oot amstramrion)
- El =
l e o u =
e w ] ol o u
/3 i = v | o M w v | I
[l Forameniado ot dei
3 +7
o g rond @ /é
i Reforéncia | & g
) [ P22 [ Chave
R|  camal Rosca [ocoN] LF [ tu [ wr [ W [ cw [oml| (mm) |[F5i0 cn
Gorte & dreita FSLS108R | @ | MLGTO L | MUTIOOIL | & | 125 | 30 | 48 | 7 | 12 | 10 | 10 | Tses [rkvosr
o A= FSL511OR | @ | MiGto L | muTiooi | 10 | 150 | 40 | 58 | o | 5o | 12 | 10 | Ts2s fkvos
Emod) oo [Seraco Fig FSLSTIZR | @ | MLGIa L | MUTw0iL | 12 | 160 | 50 | 65 | 108 | 15| 18 | 20 | Tss2 [wvoer
] ew | cox | cutoia Suportes [stons Localizador s Fsis114R | @ | miGta L | murison | 14 | 180 | so | 78 | 124 | 3o | 16 | 20 | 7sa2 [rvose
z . F 2
Tipomoduiar | B [ SYHRIGISHOMAR | & | Gvmer e os | o | 5 FSLS116R | ® | MLG20 L | miT2001L | 16 | 200 | 70 | 97 |14 | 30 | 20 | 30 | Tses [vise
4
2 R | GYQR2020K00-D06 | 4 - — 7 2
2 Tpomonoioco| T | SYGRZGZKEODNE | 4 = = 2 %1DMIN: Diametro minimo do furo
3 oo moduar| K| GYHR2020KO0-M20R | @ | GYM20RA-DUG | ® | 1 §  *2Torque de Fixagdo (N +m): TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5
w P L | GYHL2020K00-M20L | @ GYM20LA-DO06 | ® | 1 w
¢ R | GYHR2020KO0-M25R | ® |  GYM25RA.D06 | @ | 3 ¢
H Tipo modular H
38 6 12 o T e GYM25LAD0S & 13 8 (Haste de metal duro) Canal interno, Rosca
Tomonotioco| || GyQL2525M00-D06 | a — =7
R GYHR2525MOO-M25R | @ | GYMZSRADO6 | & | 1 Tipo 1 aresta (FSL5208R 5210R) Tipo 2 arestas (FSL5212R 5214R 5216R)
Tipo modular | HL2525M00-M25L | © 25LA- o |1 ,
R | GYHR3225P00-M25R | ® |  GYM25RA-D06 | ® | 5 o7 4 i
Tipomoduar| R | GYHR3232PO0-M25R | ® |  GYM25RA-D0S | @ | 5 e A .l 1t . N
s L_| GYHL3232P00-M25L | ® GYM25LAD06 | @ | 5 o GAE | fco
oo moduar| R | GYHRIG1GJ00-M20R | ® | GYM20RADT0 | @ | 3
o 0 | L HL1616J00- . GYM20LA-D o3 Somente ferramenta corl a direlta
Toomodur| R | GYHR2020K00-M20R | ® |  GYM20RA-D10 | ® | 1 z 7
» L | GyHi2020k00M20L | @ |  Gym2oLADI0 | @ | 1 H et
R | GYHR2020K00-M25R | ® |  GYM25RA-D12 | ® | 3 g by
b | 200 Tipo modular | HL2020K00-M25L | ® GYM25LA-D12 | ® | 3 paraPedido | Ul |
224 Tipomoduar| R | GYHR2525MO0-M25R | ® | GYM25RA-DIZ | @ | 1 R|  canal Rosca [ocoN] LF [ Lu [ wr | H [ cw [owR| (mm) |55 [chave
P L HL2525M00-M25L | @ GYM25LA-D* o1
12 2 5 S2sP00 MasR e | GYMaSRADI e I+ FSLSZ08R | @ | WLGTO L | WLTiooiL | © | 125 | 60 | 48 | 7 | 12 | 10 | 10 | 1525 [revoer
Tipomodular| | | GYHL3225P00-M25L | e GYM25LA-D12 | @ | 5 FSL5210R | @ | MLGto L | muriooi | 10 | 150 | 70 | 58 | 9 | 5o | 12 | 10 | Ts2s kvos
Tipo moduiar |} | SYHRIZIZEOOMIR | o | Svmemanis | o | 5 FSLE212R | @ | MLGI4 L | MLTIa0iL | 12 | 160 | B0 | 68 | 108 | 15 | 14 | 20 | 1S9z [ikvoer
Tipomoduar| R | GYHR1616J00-M20R | ® | GYM20RB-DIE | @ | 4 FSL5214R | @ | miGta L | muTiaon | 14 | 180 | 85 | 78 | 124 | 59 | 16 | 20 | 7ss2 [vose
fpomedular| | | GYHL1616J00-M20L | @ GYM20LB-D18 | @ | 4 20
oxe| 3 R 2020K00: ry - =7 FSL5216R | ® | MLG20 L | MLT2001L | 16 | 200 | 115 | 97 |14 | 30 | 20 | 30 | Tses [kvise
L | GYQL2020k00-D18 | & — — |7 40
T mocuar| R | GYHR2020KO0-M20R | @ | GYM20RB-DTE | ® | 2 %1 DVIN - Diametro mimima do furo
e L | GYHL2020K00-M20L | ® GYM20B-D18 | ® | 2 %2 Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5
T moduar| R | GYHR2020KO0-M25R | ® |  GYM25RAD20 | @ | 4
P L | GyHL2020K00-M25L | ® GYM25LAD20 | @ | 4
R | GYQR2525M00-D20 | A — 7
Tomonotioco] | | GvQL2525M00-D20 | a — =7
. . R | GYHR2525MO0-M25R | @ |  GYM25RAD20 | @ | 2
20%1) 402 Tipomodular) | | GyHL2s25Mo0-M25L | e GYM5LAD20 | @ | 2
oo moduar| R | GYHR3225P00-M25R | @ |  GYM25RAD20 | @ | 6
i L | GYHL3225P00-M25L | ® GYM25LAD20 | @ | 6
Tpomoduar| R | GYHR3232P00-M25R | ® |  GYM25RAD20 | @ | &
P L_| GYHL3232P00-M25L | @ GYM25LA-D20 | ® | 6
W= Largura do Canal  CDX = Max.prof.do canal  CUTDIA = Diamelro maximo de corte
*
*2 .
5 a os vaoras LF, LH, LH 2 o WF podem varar.
*4 Amixima profundidade de canal (CDX) ¢ mitada pelo diamero da pega. Para detalhes, favor veificar a pagina F104.
F022 F144| (ota: 10 insertos por embalagem)

PRODUTOS STANDARDS LEGENDA PARA
indica referéncias para pedido, politica POLITICA DE ESTOQUE

de estoque (para suportes direitos e esquerdos), é mostrada no canto inferior
Localizador, parafusos de fixacao, esquerdo de cada pagina
largura de canal, profundidade maxima de canal, dupla aberta.

didametro maximo de corte, dimensoes, insertos
aplicaveis e formatos de aresta de corte.

@Para Solicitar : Para suporte, especifique @referéncia para pedido e o sentido de corte (direito/esquerdo).
Para inserto, especifique ®a referéncia do inserto e @a classe.



