FRESAMENTO

MULTIFUNCIONAL #0008
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Somente ferramentas corte a direita. DCX
DCX (mm) Parafuso de q
DCON DCON Montagem Geometria
famanho em polegada [tamanho em mm
$50, 63 | ¢50, p63(DCON=22)| HSC10030H @
#63(DCON=27), $80| HSC12035H | @
$80, $100 $100 HSC16040H
A 6125 $125, 160 MBA20040H i
. TIPO ARVORE 160 MBA24045H @ Refrigeragéo interna
Refrigeracgao interna
DCX=tamanho em mm, DCON =tamanho em polegada
DCX Referéncia Estoquel o & NS ) WT | APMX Tipo
(mm) para Pedido R |28 bc LE DCON (kg) (mm) RMPX 1(Fig.) Inserto
o
50 AJX12R05003B [ ] 3 38.3 50 22.225 0.4 1.2 2° 1 JDM 11204
50 AJX12R05004B [ J 4 38.3 50 22.225 0.4 1.2 2° 1 JDM: 1204
50 AJX09R05005B (] 5 40.0 50 22.225 0.5 1.2 1.1° 1 JDM:_:09T3
63 AJX14R06303B [ J 3 511 50 22.225 0.7 1.2 2.8° 1 JDM: 1405
63 AJX14R06304B (] 4 51.1 50 22.225 0.7 1.2 2.8° 1 JDM 1405
63 AJX12R06305B [ J 5 1.3 50 22.225 0.9 1.2 1.5° 1 JDM::1204
80 AJX14R08004D (] 4 68.1 63 31.75 1.3 1.2 1.8° 1 JDM: 31405
80 AJX14R08005D [ J 5 68.1 63 31.75 1.3 1.2 1.8° 1 JDM:_:1405
80 AJX12R08006D (] 6 68.3 63 31.75 1.7 1.2 1.1° 1 JDM: 1204
100 AJX14R10005D [ J 5 88.1 63 31.75 24 1.2 1.2° 1 JDM:_:1405
100 AJX14R10006D (] 6 88.1 63 31.75 24 1.2 1.2° 1 JDM: 1405
100 AJX12R10007D [ J 7 88.3 63 31.75 2.9 1.2 0.8° 1 JDM: 1204
125 AJX14R12505E [ ] 5 113.2 63 38.1 3.3 1.2 0.8° 2 JDM::1405
125 AJX14R12507E [ J 7 113.2 63 38.1 8.3 1.2 0.8° 2 JDM: 1405
160 AJX14R16006F ([ ] 6 148.2 63 50.8 5.0 1.2 0.5° 2 JDM: 31405
160 AJX14R16008F ® 8 148.2 63 50.8 5.0 1.2 0.5° 2 JDM 1405

L

DCX=tamanho em mm, DCON =tamanho em mm
I S e e S S S

2 DCX Referéncia Estoque| © 8 OO ) WT | APMX Tipo
z (mm) para Pedido R |2 ) DC LF DCON (kg) (mm) RMPX (Fig.) Inserto
s [a)
§ 50 | AJX12-050A03R | ® | 3 | 383 50 22 0.4 1.2 2° 1 | JDM 1204
x 50 AJX12-050A04R [ 4 38.3 50 22 0.4 1.2 2° 1 JDM 11204
50 AJX09-050A05R ° 5 40.0 50 22 0.5 1.2 1.1° 1 JDM::09T3
63 | AJX14-063A03R | ® | 3 | 511 50 22 07 1.2 28 | 1 | JDM 1405
63 | AJX14-063A04R | ® | 4 | 51.1 50 22 07 1.2 28° | 1 | Jomo1405
63 | AJX12-063A05R | @ | 5 | 513 50 22 0.9 1.2 15° | 1 | JDMm 1204
vew 63 | AJX14-063X03R | ® | 3 | 51.1 50 27 06 1.2 28° | 1 | JDM 1405
vew 63 | AJX14-063X04R | @ | 4 | 51.1 50 27 0.6 1.2 28° | 1 | JDM 1405
vew 63 | AJX12-063X05R | @ | 5 | 513 50 27 06 1.2 15° | 1 | JOM 1204
vew 66 | AJX14-066X03R | ® | 3 | 54.1 50 27 06 1.2 26° | 1 | JDM 1405
ew 66 | AJX14-066X04R | ® | 4 | 54.1 50 27 06 1.2 26° | 1 | JDM 1405
vew 66 | AJX12-066X05R | ® | 5 | 54.3 50 27 0.7 1.2 14° | 1 | JOM 1204
80 AJX14-080A04R ° 4 68.1 50 27 1.2 1.2 1.8° 1 JDM 1405
80 AJX14-080A05R [} 5 68.1 50 27 1.2 1.2 1.8° 1 JDM:1405
80 AJX12-080A06R o 6 68.3 50 27 1.2 1.2 1.1° 1 JDM 1204
100 | AJX14-100A05R | ® | 5 | 88.1 63 32 24 1.2 12° | 1 | JOM 1405
100 | AJX14-100A06R | ® | 6 | 88.1 63 32 2.4 1.2 12° | 1 | Jom 1405
100 AJX12-100A07R [ 7 88.3 63 32 2.6 1.2 0.8° 1 JDM 11204

@ : Estoque mantido.
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DCX Referéncia e 3 § e WT APMX Tipo
(mm) para Pedido S ® (kg) (mm) RMPX | Fig) Inserto
R |z&| bcC LF DCON 9.
125 AJX14-125B05R ] 5 113.2 63 40 3.3 1.2 0.8° 2 JDM: 1405
125 AJX14-125B07R [ 7 113.2 63 40 3.3 1.2 0.8° 2 JDM 1405
160 AJX14-160B06R ° 6 148.2 63 40 5.0 1.2 0.5° 2 JDM 11405
160 AJX14-160B08SR [ 8 148.2 63 40 5.0 1.2 0.5° 2 JDM 1405

* Consulte a maxima profundidade de furagcdo AZ na pagina L237.
Nota 1) A profundidade maxima de corte (APMX) apresentada refere-se ao uso do quebra-cavaco JL. Consulte o APMX de outros quebra-
cavacos na pagina L237.

Fig.3 Fig.4
032 DESENS 2125 ﬂns .
240 KWW 3 KWW -
o5 & [ 2 |
552 o / §
% AR 5 7 5
280 3 E 8 S [
0100 S % A S 0HO) *
DAH ."4‘ } 1
DC DCCB| g
DCX
Somente ferramentas corte a direita.
DCX (mm) Pﬁgﬂ;%%gqe Geometria
32, $40, p42 HSC08025H
$50, $52, p63 $66 (DCON=22) HSC10030H
@63 $66 (DCON=27), 80 HSC12035H ®
. , . 100 HSC16040H : i
B Tipo arvore passo superextrafino 125 NI NCHOI & | Refigoragso interna
Refrigeragéo interna
DCX=tamanho em mm, DCON =tamanho em mm
DCX Referéncia Estoque| © 3 NS i) WT | APMX Tipo
(mm) para Pedido R |Z o] DC LF DCON (kg) (mm) RMPX (Fig.) lisziiie
(=}
NEW 32 AJX06-032A05R (] 5 24.9 40 16 0.1 0.6 0.5° 3 JOM06T2
NEW 32 AJX06-032A06R [} 6 24.9 40 16 0.1 0.6 0.5° 3 JOM06T2
New 40 AJX08-040A06R [ ] 6 314 40 16 0.2 0.9 1° 3 JOM::0803
NEW 42 AJX08-042A06R [} 6 334 40 16 0.2 0.9 0.9° 8 JOM::0803
NEw 50 AJX09-050A06R [ ] 6 39.3 50 22 04 1.2 1.1° 3 JDM::09T3
New 50 AJX08-050A07R [} 7 41.4 50 22 0.4 0.9 0.7° 3 JOM: 0803
NEw 52 AJX09-052A06R (] 6 41.9 50 22 0.4 1.2 1° 3 JDM:09T3
NEw 52 AJX08-052A07R [ 7 43.4 50 22 0.5 0.9 0.7° 8 JOM:0803 L
NEW 63 AJX12-063A06R [ ] 6 51.3 50 22 0.7 1.2 1.5° 3 JDM::1204
NEW 63 AJX09-063A07R [} 7 52.9 50 22 0.7 1.2 0.8° 3 JDM::09T3 g
NEW 63 AJX12-063X06R (] 6 51.3 50 27 0.6 1.2 1.5° 3 JDM 11204 E
NEW 63 AJX09-063X07R [ 7 52.9 50 27 0.7 1.2 0.8° 3 JDM:09T3 g
NEW 66 AJX12-066A06R [ ] 6 54.3 50 22 0.7 1.2 1.4° 3 JDM::1204 u
NEW 66 AJX09-066A07R [} 7 55.9 50 22 0.8 1.2 0.8° 3 JDM::09T3 w
NEW 66 AJX12-066X06R (] 6 54.3 50 27 0.7 1.2 1.4° 3 JDM: 1204
NEW 66 AJX09-066X07R [ J 7 55.9 50 27 0.8 1.2 0.8° 8 JDM:09T3
new 80 AJX12-080A08R (] 8 68.3 50 27 1.1 1.2 1.1° 3 JDM: 1204
new 100 AJX12-100A09R [ 9 88.3 63 32 2.5 1.2 0.8° 3 JDM::1204
NEw 125 AJX14-125B09R (] 9 113.2 63 40 3.0 1.2 0.8° 4 JDM: 1405

* Consulte a maxima profundidade de furagcdo AZ na pagina L237.
Nota 1) A profundidade maxima de corte (APMX) apresentada refere-se ao uso do quebra-cavaco JL. Consulte o APMX de outros quebra-
cavacos na pagina L237.
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Dimens6es de montagem

Fig.1 Fig.2 Fig.3 Fig.4
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DCX=tamanho em mm, DCON =tamanho em polegada
DCX Referéncia Dimensges(mm) Tipo
(mm) para Pedido DCON | CBDP DAH DCCB | LCCB | DCSFMS | KWW s |(Fig)
50 AJX12R050 22.225 19 11 17 18.3 47 8.4 5 1
50 AJX09R050 22.225 19 11 17 18.3 47 8.4 5 1
63 AJX14R063 22.225 19 11 17 18.2 60 8.4 5 1
63 AJX12R063 22.225 19 11 17 18.3 60 8.4 5 1
80 AJX14R080 31.75 32 17 26 20.2 76 12.7 8 1
80 AJX12R080 31.75 32 17 26 20.3 76 12.7 8 1
100 AJX14R100 31.75 32 17 26 20.2 96 12.7 8 1
100 AJX12R100 31.75 32 17 26 20.3 96 12.7 8 1
125 AJX14R125 38.1 40 40 56 221 100 15.9 10 2
160 AJX14R160 50.8 43 53 72 19.1 100 19.1 11 2
DCX=tamanho em mm, DCON =tamanho em mm
1 e ) S
DCX Referéncia Dimensges(mm) Tipo
(mm) para Pedido DCON | CBDP DAH DCCB | LCCB | DCSFMS | KWW s |(Fig)
32 AJX06-032A 16 18 9 14 14.45 30 8.4 5.6 3
40 AJX08-040A 16 18 9 14 14.3 37 8.4 5.6 3
42 AJX08-042A 16 18 9 14 14.3 37 8.4 5.6 3
50 AJX12-050A 22 20 11 17 17.28 47 10.4 6.3 1
50 AJX09-050A 22 20 11 17 17.31 47 10.4 6.3 1,3
50 AJX08-050A 22 20 11 17 17.36 47 10.4 6.3 3
52 AJX09-052A 22 20 11 17 17.31 47 10.4 6.3 3
52 AJX08-052A 22 20 11 17 17.36 47 10.4 6.3 3
63 AJX14-063A 22 20 11 17 17.16 60 10.4 6.3 1
63 AJX12-063A 22 20 11 17 17.28 60 10.4 6.3 1,3
63 AJX09-063A 22 20 11 17 17.31 60 10.4 6.3 3
63 AJX14-063X 27 23 13 20 16.16 60 12.4 7.0 1
63 AJX12-063X 27 23 13 20 16.28 60 124 7.0 3
63 AJX09-063X 27 23 13 20 16.31 60 124 7.0 8
66 AJX12-066A 22 20 11 17 17.28 60 10.4 6.3 3
66 AJX09-066A 22 20 11 17 17.31 60 10.4 6.3 3
66 AJX14-066X 27 23 13 20 16.16 60 124 7.0 1
66 AJX12-066X 27 23 13 20 16.28 60 12.4 7.0 1,3
66 AJX09-066X 27 23 13 20 16.31 60 12.4 7.0 3
80 AJX14-080A 27 23 13 19 16.16 76 12.4 7.0 1
80 AJX12-080A 27 23 13 19 16.28 76 12.4 7.0 1,3
100 AJX14-100A 32 26 17 26 26.16 96 14.4 8.0 1
100 AJX12-100A 32 26 17 26 26.28 96 14.4 8.0 1,3
125 AJX14-125B 40 40 42 56 22.14 100 16.4 9.0 2,4
160 AJX14-160B 40 40 42 56 22.14 100 16.4 9.0 2
ACESSORIOS
* *
F o T
Referéncia §§ & § / % %
da Ferramenta .
Parafuso de Fixagao | Grampo de Fixagao Fiz.a&%fg%%epo Mola Chave
AJX06 Passo superextrafino TS25 - - — TKYO08F
AJX08 Passo superextrafino TS33 = = = TKY08D
AJX09 TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX09 Passo superextrafino TS351 = = = TKY10D
AJX12 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15T
AJX12 Passo superextrafino TS43 = = = TKY15T
AJX14 TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25T
AJX14 Passo superextrafino TS54 = — — TKY25T

* Torque de Fixagéo (N » m) : TS25=1.0, TS33=1.5, TS351=2.5, TS43=3.5, TS54=7.5, AJS3010T10=2.5, AJS4012T15=3.5, AJS5014T25=7.5

@ : Estoque mantido.
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(Inclinagao Correspondente)

Somente ferramentas corte a direita.

ETIPO HASTE

Refrigeragao interna

DCX Belfatngh Estoque k2 § Dimensdes(mm) APMX Tipo
(mm) para Pedido R 28| F | oc | tn |pcon| B2 | (mm | RMPX gyl - Insere
16 | AJXO06R162SA16SS | @ 2 70 8.9 20 16 3.5° 0.6 3° 1 JOM:06T2
16 | AJX06R162SA16S [ J 2 110 8.9 30 16 2.25° 0.6 & 1 JOM206T2
16 | AJX06R162SA16L (] 2 150 8.9 70 16 0.93° 0.6 3° 1 JOM>06T2
16 | AJX06R162SA16EL | @ 2 200 8.9 100 16 0.64° 0.6 &’ 1 JOM>06T2
17 | AJXO06R172SA16SS | @ 2 70 9.9 20 16 - 0.6 2.5° 1 JOM:2:06T2
17 | AJXO06R172SA16S (J 2 110 9.9 20 16 = 0.6 2.5° 1 JOM:06T2
17 | AJXO06R172SA16L ( J 2 150 9.9 20 16 — 0.6 2.5° 1 JOM>:06T2
17 | AJX06R172SA16EL | @ 2 200 9.9 20 16 = 0.6 2.5° 1 JOM>06T2
20 | AJXO08R202SA20S ® 2 130 1.4 50 20 1.34° 0.9 3.5° 1 JOM:0803
20 | AJX06R203SA20S [} 3 130 12.9 50 20 1.31° 0.6 1.5° 1 JOM:06T2
20 | AJX08R202SA20L (] 2 180 1.4 100 20 0.65° 0.9 3.5° 1 JOM:0803
20 | AJX06R203SA20L [} & 180 12.9 100 20 0.64° 0.6 1.5° 1 JOM>06T2
20 | AJX08R202SA20EL | @ 2 250 11.4 130 20 0.5° 0.9 3.5° 1 JOM:0803
22 | AJX08R222SA20S [} 2 130 13.4 30 20 = 0.9 & 1 JOM 0803
22 | AJX06R223SA20S ® 3 130 14.9 30 20 — 0.6 1° 1 JOM:06T2
22 | AJX08R222SA20L [} 2 180 13.4 30 20 = 0.9 3° 1 JOM::0803
22 | AJX06R223SA20L ® 3 180 14.9 30 20 — 0.6 1° 1 JOM:06T2 L
22 | AJX08R222SA20EL | @ 2 250 13.4 30 20 = 0.9 & 1 JOM:0803
25 | AJX09R252SA25S ® 2 140 14.9 60 25 1.1° 1.2 4° 2 JDM:09T3 o
25 | AJX08R253SA25S [} &) 140 16.4 60 25 1.1° 0.9 2° 1 JOM:0803 g
new 25 | AJXO06R254SA25S ® 4 140 17.9 60 25 1.11° 0.6 0.8° 1 JOM:06T2 E
25 | AJX09R252SA25L [} 2 200 14.9 120 25 0.54° 1.2 4° 2 JDM:309T3 é
25 | AJX08R253SA25L (] 3 200 16.4 120 25 0.54° 0.9 2° 1 JOM:0803 ©
new 25 | AJX06R254SA25L [ J 4 200 17.9 120 25 0.54° 0.6 0.8° 1 JOM:06T2
25 | AJX09R252SA25EL | @ 2 300 14.9 180 25 0.36° 1.2 4° 2 JDM(:09T3
28 | AJX09R282SA25S [} 2 140 17.9 40 25 = 1.2 & 2 JDM(:09T3
28 | AJXO08R283SA25S ® 3 140 19.4 40 25 - 0.9 1.7° 1 JOM:0803
new 28 | AJXO06R284SA25S [} 4 140 20.9 40 25 = 0.6 0.7° 1 JOM:06T2
28 | AJX09R282SA25L ® 2 200 17.9 40 25 - 1.2 3° 2 JDM:09T3
28 | AJX08R283SA25L (J 3 200 19.4 40 25 = 0.9 1.7° 1 JOM:0803
new 28 | AJXO06R284SA25L (] 4 200 20.9 40 25 - 0.6 0.7° 1 JOM>06T2
28 | AJX09R282SA25EL | @ 2 300 17.9 40 25 = 1.2 3° 2 JDM::09T3
30 | AJX12R302SA32S ® 2 150 18.3 70 32 1.82° 1.2 4.5° 2 JDM: 1204
30 | AJX09R303SA32S [} 3 150 20 70 32 1.79° 1.2 2.7° 2 JDM(:09T3
30 | AJX12R302SA32L (] 2 200 18.3 120 32 1.04° 1.2 4.5° 2 JDM: 1204
30 | AJX09R303SA32L [} 3 200 20 120 32 1.03° 1.2 2.7° 2 JDM:09T3
30 | AJX12R302SA32EL | @ 2 300 18.3 180 32 0.69° 1.2 4.5° 2 JDM 11204

* Consulte a maxima profundidade de furagcdo AZ na pagina L237.
Nota 1) A profundidade maxima de corte (APMX) apresentada refere-se ao uso do quebra-cavaco JL. Consulte o APMX de outros quebra-
cavacos na pagina L237.
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FRESAMENTO

DCX Befatngh Estoque| o § Dimensdes(mm) )
(mm) para Pedido R |2 2l wr [ bc | v [pcon| B2 i) | RMPX |3 nserto
32 | AJX12R322SA32S [} 2 150 20.3 70 32 0.96° 1.2 4° 2 JDM:1204
32 | AJX09R323SA32S ® 3 150 21.9 70 32 0.94° 1.2 2.5° 2 JDM(:09T3
new 32 | AJXO08R324SA32S (J 4 150 234 70 32 0.95° 0.9 1.4° 1 JOM:0803
new 32 | AJXO6R325SA32S ® 5 150 24.9 70 32 0.94° 0.6 0.5° 1 JOM>06T2
new 32 | AJXO06R326SA32S [} 6 150 249 70 32 0.94° 0.6 0.5° 1 JOM>06T2
32 | AJX12R322SA32L ® 2 200 20.3 120 32 0.55° 1.2 4° 2 JDM 11204
32 | AJX09R323SA32L (J 3 200 21.9 120 32 0.54° 1.2 2.5° 2 JDM:309T3
new 32 | AJXO08R324SA32L (] 4 200 234 120 32 0.55° 0.9 1.4° 1 JOM:0803
new 32 | AJXO06R325SA32L [} 5 200 24.9 120 32 0.54° 0.6 0.5° 1 JOM:>06T2
32 | AJX12R322SA32EL ® 2 300 20.3 180 32 0.36° 1.2 4° 2 JDM 11204
35 | AJX12R352SA32S [} 2 150 288 50 32 = 1.2 3.5° 2 JDM: 1204
35 | AJX09R353SA32S ® 3 150 249 50 32 - 1.2 2° 2 JDM::09T3
35 | AJX12R352SA32L [} 2 200 23.3 50 32 = 1.2 3.5° 2 JDM:1204
35 | AJX09R353SA32L ® 3 200 24.9 50 32 - 1.2 2° 2 JDM(:09T3
35 | AJX12R352SA32EL | @ 2 300 283 50 32 = 1.2 3.5° 2 JDM 11204
40 | AJX12R403SA32S ® 3 150 28.3 50 32 - 1.2 3° 2 JDM:1204
40 | AJX09R404SA32S [} 4 150 29.9 50 32 = 1.2 1.5° 2 JDM:09T3
new 40 | AJXO08R406SA32S ® 6 150 31.4 50 32 - 0.9 1° 1 JOM:0803
40 | AJX12R403SA32L (J 3 250 28.3 50 32 = 1.2 & 2 JDM 11204
40 | AJX09R404SA32L (] 4 250 29.9 50 32 - 1.2 1.5° 2 JDM::09T3
new 40 | AJXO08R406SA32L [} 6 250 314 50 32 = 0.9 1° 1 JOM::0803
40 | AJX12R402SA32EL ® 2 350 28.3 50 32 - 1.2 3° 2 JDM 11204
40 | AJX12R403SA42S (J 3 150 28.3 70 42 1.79° 1.2 3° 2 JDM: 1204
40 | AJX09R404SA42S (] 4 150 29.9 70 42 1.8° 1.2 1.5° 2 JDM:09T3
40 | AJX12R403SA42L [} 3 250 28.3 70 42 1.79° 1.2 3° 2 JDM:1204
40 | AJX09R404SA42L ® 4 250 29.9 70 42 1.8° 1.2 1.5° 2 JDM:09T3
40 | AJX12R402SA42EL | @ 2 350 28.3 70 42 1.79° 1.2 3° 2 JDM 11204
50 | AJX14R503SA42S ® 3 150 38.2 50 42 - 1.2 4.2° 2 JDM 1405
50 [ AJX14R503SA42L (J 3 250 38.1 50 42 = 1.2 4.2° 2 JDM: 1405
63 | AJX14R634SA42S ® 4 150 51.1 50 42 - 1.2 2.8° 3 JDM: 1405
63 | AJX14R634SA42L (J 4 250 51.1 50 42 = 1.2 2.8° 3 JDM: 1405

* Consulte a maxima profundidade de furagcdo AZ na pagina L237.
Nota 1) A profundidade maxima de corte (APMX) apresentada refere-se ao uso do quebra-cavaco JL. Consulte o APMX de outros quebra-
cavacos na pagina L237.

2 ACESSORIOS

o * é * E P

= Koo 4

& Referéncia §§ g“& - § /ﬁl;

5 da Ferramenta

ﬁ Parafuso de Fixagao | Grampo de Fixagao Fi';?&%f'“g"%%%o Mola Chave

w AJX06R TS25 — - - TKYO8F
AJX08R TS33 = = = TKY08D
AJX09R TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R30 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R32 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R35 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R40 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX14R TS54 AMS5 AJS5014T25 ASS3 TKY25D

* Torque de Fixagéo (N » m) : TS25=1.0, TS33=1.5, TS351=2.5, TS407=3.5, TS43=3.5, TS54=7.5, AJS3010T10=2.5, AUJS4012T15=3.5,
AJS5014T25=7.5

@ : Estoque mantido.
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HECAB ECAS ROSCADAS Somente ferramentas corte a direita.
Refrigeragao interna
DCX Referéncia Estoque| @ & DUERSEES ) WT | APMX Tipo
(mm) para Pedido R |2 o] DC LF OoAL | pcon | 9 (mm) | RMPX (Fig.) Inserto
a
16 AJX06R162AM0830 | @ 2 8.9 30 48 8.5 0.1 0.6 3° 1 JOM::06T2
17 AJX06R172AMO0830 | @ 2 9.9 30 48 8.5 0.1 0.6 2.5° 1 JOM:06T2
20 AJX08R202AM1030 | © 2 1.4 30 49 10.5 0.1 0.9 3.5° 1 JOM::0803
20 AJX06R203AM1030 | @ 8 12.9 30 49 10.5 0.1 0.6 1.5° 1 JOM::06T2
22 AJX08R222AM1030 | @ 2 13.4 30 49 10.5 0.1 0.9 3° 1 JOM::0803
22 AJX06R223AM1030 | © 8 14.9 30 49 10.5 0.1 0.6 1° 1 JOM::06T2
25 AJX09R252AM1235 | © 2 14.9 35 57 12.5 0.2 1.2 4° 2 JDM:09T3
25 AJX08R253AM1235 | @ 3 16.4 85) ol 12.5 0.1 0.9 2° 1 JOM:0803
NEW 25 AJX06R254AM1235 | @ 4 17.9 35 57 12.5 0.1 0.6 0.8° 1 JOM:06T2
28 AJX09R282AM1235 | @ 2 17.9 85) 57 12.5 0.2 1.2 3° 2 JDM:09T3
28 AJX08R283AM1235 | @ 3 19.4 35 57 12.5 0.1 0.9 1.7° 1 JOM>0803
NEW 28 AJX06R284AM1235 | @ 4 20.9 85) 57 12.5 0.1 0.6 0.7° 1 JOM:206T2
30 AJX12R302AM1645 | @ 2 18.3 45 68 17.0 0.3 1.2 4.5° 2 JDM 1204
30 AJX09R303AM1645 | © 8 20 45 68 17.0 0.2 1.2 2.7° 2 JDM>09T3
32 AJX12R322AM1645 | @ 2 20.3 45 68 17.0 0.3 1.2 4° 2 JDM 1204
32 AJX09R323AM1645 | @ 3 21.9 45 68 17.0 0.2 1.2 2.5° 2 JDM>09T3
NEW 32 AJX08R324AM1645 | @ 4 23.4 45 68 17.0 0.2 0.9 1.4° 1 JOM::0803
85) AJX12R352AM1645 | @ 2 233 45 68 17.0 0.3 1.2 3.5° 2 JDM 1204
35 AJXO09R353AM1645 | @ 3 24.9 45 68 17.0 0.2 1.2 2° 2 JDM>09T3 L
NEW 35 AJX08R354AM1645 | @ 4 26.4 45 68 17.0 0.2 0.9 1.2° 1 JOM::0803 o
40 AJX12R403AM1645 | ® 3 28.3 45 68 17.0 0.3 1.2 3° 2 JDM 1204 E
40 AJX09R404AM1645 | © 4 29.9 45 68 17.0 0.2 1.2 1.5° 2 JDM09T3 g
New 40 AJX08R406AM1645 | @ 6 31.4 45 68 17.0 0.3 0.9 1° 1 JOM::0803 g
* Consulte a maxima profundidade de furacdo AZ na pagina L237. E

Nota 1) A profundidade maxima de corte (APMX) apresentada refere-se ao uso do quebra-cavaco JL. Consulte o APMX de outros quebra-cavacos na pagina L237.
Nota 2) Os adaptadores para cabegas roscadas encontram-se na pagina L341.

ACESSORIOS
* *
F ' V4
Referéncia § g\“’ - § / @ /{
da Ferramenta
Parafuso de Fixagdo| Grampo de Fixag&o Fi';%%ﬂg%%%o Mola Chave

AJXO06R TS25 - - - TKYO8F
AJX08R TS33 — — — TKY08D
AJXO09R TS351 AMS3 AJS3010T10 ASS2 TKY10D
AJX12R30 TS407 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R32 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R35 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D
AJX12R40 TS43 AMS4 AJS4012T15 ASS2 TKY15D

* Torque de Fixagéo (N » m) : TS25=1.0, TS33=1.5, TS351=2.5, TS407=3.5, TS43=3.5, AUS3010T10=2.5, AJS4012T15=3.5, AUS5014T25=7.5

1IS013399 >L003  ACESSORIOS > P001
ADAPTADORES >L341 INFORMAGOES TECNICAS >Q001 | 233




FRESAMENTO

Dimensdes de montagem

o Dimensdes(mm) :
5"% Pz?;e'r’??r;‘?d% DCON DCSFMS $10 CRKS ‘ngx(i‘% Adaptador (Haste)
16 | AJX06R162AM0830 8.5 13 10 M8 A SC16M08
17 | AJX06R172AMO0830 8.5 13 10 M8 A SC16M08
20 | AJX08R202AM1030 105 18 14 M10 B SC20M10
20 | AJX06R203AM1030 10.5 18 14 M10 c SC20M10
22 | AJX08R222AM1030 105 18 14 M10 B SC20M10
22 | AJXO06R223AM1030 105 18 14 M10 c SC20M10
25 | AJXO09R252AM1235 12.5 21 19 M12 B SC25M12
25 | AJXO08R253AM1235 125 21 19 M12 A SC25M12
new 25 |  AJX06R254AM1235 125 23.5 19 M12 A SC25M12
28 | AJXO09R282AM1235 125 21 19 M12 B SC25M12
28 | AJX08R283AM1235 125 21 19 M12 A SC25M12
new 28 | AJXO06R284AM1235 125 233 19 M12 A SC25M12
30 | AJX12R302AM1645 17.0 29 24 M16 B SC32M16
30 | AJXO09R303AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
32 | AJX12R322AM1645 17.0 29 24 M16 B SC32M16
32 | AJXO09R323AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
New 32 | AJXO8R324AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
35 | AJX12R352AM1645 17.0 29 24 M16 B SC32M16
35 | AJXO09R353AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
new 35 | AJXO08R354AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
40 | AJX12R403AM1645 17.0 29 24 M16 B SC32M16
40 | AJXO09R404AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16
New 40 | AJXO8R406AM1645 17.0 29 24 M16 A SC32M16

COMO FIXAR A CABECA ROSCADA

®DLimpe completamente a area de fixagdo da cabega e do
adaptador com ar comprimido ou escova antes da fixagao.

@Aperte a cabega com o torque recomendado e certifique-se
de que nao ha folga entre a cabega e o adaptador.

L

8 BIED 68 e Torque (rﬁc.omm)endado Tamanrzrc:mc:? chave
E m8 23 10

g M10 46 14

u M12 80 19

- M16 90 24

@ As ferramentas de corte tornam-se extremamente quentes durante a usinagem. Nunca as toque logo ap6s uma operagao, pois ha
riscos de ferimentos ou queimaduras.
@ NZo manuseie ferramentas de corte sem luvas de protecao, pois isto pode causar ferimentos.

® : Estoque mantido.
L234 (Nota: 10 insertos por embalagem)



P Aw o€ ® € ¥ condigses de Corte (Guia) :
M | Aco Inoxidavel ¢ & CG|®| @:cCorte Estavel € : Usinagem Geral % : Corte Instavel
Material | K | Ferro Fundido (] ®
S | Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titénio ( 2 ( 2
H | Aco Endurecido ([ 2
o C/ Cobertura Dimensdes(mm)
Formato pr\;?;e;z:j%ao g g § g § g § g § E’ g AN | e s | Bs | RE Geometria
aHEHHEHEBEHES
&?b?a—c(:/aec;?Tl JOMWO06T215ZZSR-FT |[M(®|® ® ®@ ® @ ® (@ ® 13° | 635|278 1.2 | 15
JOMWO080320ZZSR-FT |M(®|® ® ® ® @ ® (@ @ 13° 38 318 | 14 | 2
JDMWO09T320ZDSR-FT ([M(®|® ® ® ®/®@ ® (® @ 15° | 9525 397 | 1.8 | 2
JDMW120420ZDSR-FT |[M(®|® ® ® ® @ ® (@ ® 15 |12 476 | 25 | 2
JDMW140520ZDSR-FT |[M(®|® ® ® ® @ ® (@ @ 15 |14 556 | 28 | 2
%ejgbdreaﬂg:evzecfgwsa#a JDMT120420ZDSR-ST |M|® (@ @ @ @ (@ 15° |12 476 | 25 | 2
! JDMT140520ZDSR-ST |[M(®|® @ @ ® ®(®| 15° |14 556 | 28 | 2
F(g:;;:tearg:tz JOMT06T216ZZER-JL (M oo 000 13° | 6.35 278 | 1.2 | 1.6
DifcilUsinabilidade) | JOMTO080322ZZER-JL |M ® o0 0o 13° | 8 318 | 14 | 22
el DMT09T323ZDER-L |M 0000 15° | 9.525 397 | 1.8 | 2.3
@ JDMT120423ZDER-JL |M ® 0 000 15° |12 476 | 25 | 2.3
: JDMT140523ZDER-JL (M e o 0 o0 15° |14 556 | 2.8 | 2.3
(ﬁ’gr(axl’lsrilnaagignlgglz) JOMT06T215ZZSR-JM (M|(® | @ © ® @ ® @ ® ®f 13° | 635|278 1.2 | 15
Quebra-cavaco M | JOMT080320ZZSR-JM |M|@ (@ ® © @ ® @ ® ®| 13° | 8 318 | 14 | 2
> | JDMT09T320ZDSR-JM |M|@|e e @ @ @ @ |@ e 15 | 9525397 | 1.8 | 2
@ JDMT120420ZDSR-JM |M(®|® © ® ®© ®@ ® (@ ® 15 |12 476 | 25 | 2
JDMT140520ZDSR-JM |[M(®|® ® ® ® ® ® (@ @ 15 |14 556 | 28 | 2 L

Nota 1) Para usar o quebra-cavaco ST, verifique a altura de montagem, pois ¢ diferente dos demais quebra-cavacos.

FRESAMENTO
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FRESAMENTO

CONDI(}()ES DE CORTE RECOMENDADAS
Hl Velocidade de Corte

Material Caracteristicas Velocidade de corte por classe de inserto (m/min)
FH7020 MP6120 MP6130 VP30RT
Ago Baixo Carbono Dureza 170 150 130 110
(ASTM A36, AISI 1010) <180HB (120—220) (100—200) (80—180) (60—160)
Aco Carbono, Ago Liga Dureza 150 130 110 90
AISI 1045, AISI 41403J 180—280HB (100—200) (80—180) (60—160) (40—140)
Acgo Carbono, Acgo Liga Dureza 130 100 80 60
(AIS| 4340] 280—350HB (80—180) (50—150) (30—130) (20—110)
Dureza 130 100 80 60
Ago Ferramenta Liga <350HB (80—180) (50—150) (30—120) (20—90)
(Recozimento)
. . Dureza 100 80 80
Ago Pré-endurecido 35—45HRC - (70-130) (50—110) (30—90)
MP7130 MP7140
. Dureza 140 120 - -
Ago Inoxidavel <270HB (100—180) (80—160)
FH7020 VP15TF
. . Resist. a Tragéo 150 - -
Ferro Fundido Cinzento <350MPa (100—200) -
. Resist. a Tragéo 120
Ferro Fundido Nodular <800MPa - (80—160) — -
. . Dureza 30 25 20
Ligas Resistentes ao Calor <350HB (20—40) (20—35) (15—30)
. - 50 45 40
Ligas de Titanio - (40—60) (30—55) (30—50)
VP15TF
. Dureza 70 - - -
L Ago Endurecido 40—55HRC (50—90)

[©]
=
4
w
=
<
[72]
w
['4
'S
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CAPACIDADE MAXIMA POR TIPO
B USINAGEM DE RAMPAS B INTERPOLAGAO HELICOIDAL

@ Como determinar a trajetoria do centro da ferramenta.

odc = oDH - DCX

Trajetdria do Diametro Diametro Max. de Corte
centro da desejado do
ferramenta uro

@ A profundidade de corte por passe ndo deve
exceder a maxima profundidade de corte APMX.
@ Usine com corte concordante.

X(mm)

@ Na usinagem de rampas e interpolagao helicoidal, reduza o avango.
@ Na furagéo, usine com avango axial de 0.2mm/rot ou menos.
@ Os cavacos longos gerados na furagdo podem se dispersar. Portanto, certifique-se de tomar as medidas de seguranga adequadas.

Referéncia DCX DC A(m;( . Ramp.a In:ﬁerl?ccg%g;o AZ
para Pedido Gl (mm) L (mm) Dist. requerida para X mm prof.(mm) DH (mm) (mm)
Quebra- cavaco| Quebra- cavac)| RMPX o1 | xe12 et | xez Min. M.
FT/JM/ST| JL

AJX06 16 8.9 1.0 0.6 3° 19.1 - - - 23 29 0.3
AJX06 17 9.9 1.0 0.6 2.5° 22.9 — - — 25 31 0.3
AJX06 20 12.9 1.0 0.6 1.56° 38.2 — — — 31 37 0.3
AJX06 22 14.9 1.0 0.6 1° 57.3 - - - 35 41 0.3
AJX08 20 1.4 1.5 0.9 3.5° 16.3 19.6 245 - 27 36 0.5
© AJX08 22 13.4 1.5 0.9 & 19.1 22.9 28.6 - 31 40 0.5
§ AJX08 25 16.4 1.5 0.9 2° 28.6 344 43.0 - 37 46 0.5
5 AJX08 28 19.4 1.5 0.9 1.7° 33.7 40.4 50.5 - 43 52 0.5
§ AJX09 25 14.9 2.0 1.2 4° 14.3 17.2 21.5 28.6 33 46 1.0
§ AJX09 28 17.9 2.0 1.2 & 191 22.9 28.6 38.1 39 52 1.0
_8. AJX09 30 20.0 2.0 1.2 2.7° 21.2 25.4 31.8 42.4 43 56 1.0
E AJX09 32 21.9 2.0 1.2 2.5° 22.9 27.5 344 45.8 47 60 1.0
‘g AJX09 35 249 2.0 1.2 2° 28.6 344 43.0 57.3 53 66 1.0
§_ AJX09 40 29.9 2.0 1.2 1.5° 38.2 45.8 57.3 76.4 63 76 1.0
= AJX12 30 18.3 2.0 1.2 4.5° 12.7 15.2 19.0 25.4 39 56 1.5
AJX12 32 20.3 2.0 1.2 4° 14.3 17.2 21.4 28.6 41 60 1.5
AJX12 35 23.3 2.0 1.2 3.5° 16.3 19.6 24.5 32.7 47 66 1.5
AJX12 40 28.3 2.0 1.2 & 191 22.9 28.6 38.2 57 76 1.5
AJX14 50 38.2 2.0 1.2 4.2° 13.6 16.3 204 27.2 72 96 2.0

AJX14 63 51.1 2.0 1.2 2.8° 204 24.5 30.7 40.9 98 122 2.0 L

AJX06 32 24.9 1.0 0.6 0.5° 1146 | 137.5 | 171.9 | 229.2 51 61 0.3 o

AJX08 40 314 1.5 0.9 1° B/ & 68.7 859 | 114.6 65 76 0.5 g

AJX08 42 334 1.5 0.9 0.9° 63.7 76.4 955 | 127.3 69 80 0.5 %

AJX08 50 41.4 1.5 0.9 0.7° 81.8 98.2 | 122.8 | 163.7 85 96 0.5 a

AJX08 52 434 1.5 0.9 0.7° 81.8 98.2 | 122.8 | 163.7 89 100 0.5 i
AJX09 50 40.0 2.0 1.2 1.1° 521 62.5 78.1 | 104.2 83 96 1.0
AJX09 52 41.9 2.0 1.2 1° 57.3 68.7 859 | 114.6 85 100 1.0
AJX09 63 52.9 2.0 1.2 0.8° 71.6 859 | 107.4 | 143.2 107 122 1.0
o AJX09 66 55.9 2.0 1.2 0.8° 71.6 859 | 1074 | 143.2 113 128 1.0
g AJX12 50 38.3 2.0 1.2 2° 28.6 344 43.0 D -8 77 96 1.5
g AJX12 63 51.3 2.0 1.2 1.5° 38.2 45.8 57.3 76.4 103 122 1.5
= AJX12 66 54.3 2.0 1.2 1.4° 40.9 49.1 61.4 81.8 109 128 1.5
AJX12 80 68.3 2.0 1.2 1.1° 521 62.5 78.1 | 104.2 137 156 1.5
AJX12 100 88.3 2.0 1.2 0.8° 71.6 859 | 107.4 | 143.2 177 196 1.5
AJX14 63 51.1 2.0 1.2 2.8° 20.4 24.5 30.7 40.9 98 122 2.0
AJX14 66 54.1 2.0 1.2 2.6° 22.0 26.4 33.0 44.0 108 128 2.0
AJX14 80 68.1 2.0 1.2 1.8° 31.8 38.2 47.7 63.6 132 156 2.0
AJX14 100 88.1 2.0 1.2 1.2° 47.7 578 71.6 95.5 172 196 2.0
AJX14 125 113.2 2.0 1.2 0.8° 71.6 859 | 1074 | 143.2 222 246 2.0
AJX14 160 148.2 2.0 1.2 0.5° 114.6 | 1375 | 171.9 | 229.2 292 316 2.0
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FRESAMENTO

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS
H PROFUNDIDADE DE CORTE / AVANCO

L

Tipo Haste / Cabecas Roscadas
DCX=016, 817 DCX=020, 522 DCX=025, 528
Material Caracteristicas
L ap fz L ap fz L ap r4
(mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)| (mm) | (mm) |(mm/dente)
D 140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 1.2
Ago Baixo Carbono ureza
(ASTM A36. AISI 1010) <180HB 180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0
210 0.4 0.4 240 0.6 0.6 290 0.6 0.8
D 140 0.8 0.8 160 1.0 1.0 170 1.0 1.2
Aco Carbono, Ago Liga ureza
'AISI 1045, AISI 4140? 180—280HB 180 0.6 0.6 210 0.8 0.8 230 0.8 1.0
210 0.4 0.4 240 0.6 0.6 290 0.6 0.8
D 140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
Ago Carbono, Ago Liga ureza
(AISI 4340§: 280—350HB 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8
140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
Aco Ferramenta Liga Dureza 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
¢ 9 <350HB ' ' : ' ' '
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8
140 0.7 0.7 160 0.8 0.8 170 0.8 1.0
Aco Pré-endurecido Dureza 180 0.5 0.5 210 0.6 0.6 230 0.6 0.8
¢ 35—45HRC : : : : : :
210 0.3 0.3 240 0.4 0.4 290 0.4 0.6
140 0.8 0.7 160 1.0 0.8 170 1.0 1.0
Aco Inoxidavel Dureza 180 | 06 | 05 | 210 | 08 | 06 | 230 | 08 | 08
¢ <270HB ' ' ' ' ' '
210 0.4 0.3 240 0.6 0.4 290 0.6 0.6
Resist. 4 Traca 140 0.8 1.0 160 1.0 1.2 170 1.0 14
Ferro Fundido Cinzento esist. a Tragao
(DIN GG-30) <350MPa 180 0.6 0.8 210 0.8 1.0 230 0.8 1.2
210 0.4 0.6 240 0.6 0.8 290 0.6 1.0
Resist. 4 Traca 140 0.7 0.8 160 0.8 1.0 170 0.8 1.2
Ferro Fundido Nodular esist. a Tragao
(DIN GGG-45) <800MPa 180 0.5 0.6 210 0.6 0.8 230 0.6 1.0
210 0.3 0.4 240 0.4 0.6 290 0.4 0.8
Li Resistent Cal Dureza 140 0.6 0.6 160 0.8 0.6 170 1.0 0.6
19as Resistentes ao Lalor <350HB 180 | 04 | 04 | 210 | 06 | 04 | 230 | 0.8 | 04
Ligas de Titanio (Ti-6A-4V) — 210 0.3 0.3 240 0.4 0.3 290 0.6 0.3
140 0.5 0.5 160 0.5 0.6 170 0.5 0.8
Ago Endurecido Dureza 180 | 04 | 03 | 210 | 04 | 04 | 230 | 04 | 06
¢ 40—55HRC : : : : : :
210 0.3 0.2 240 0.3 0.2 290 0.3 0.4

(@Taxa do Avango de Mesa

@® Comprimento em Balango L

FRESAMENTO

Comprimento
em Balango

L

vf(mm/min)=n x Avango por Dente x Numero de Dentes
@Recomenda-se largura de corte (ae) maior do que 60% do didmetro de corte da fresa.

®As condigdes de corte acima sio referéncias para usinagem em uma
maquina BT50. Para maquinas BT40 e HSK63, recomenda-se o uso de
fresas com didmetro menor que @35mm. Neste caso, reduza a
profundidade de corte e o0 avango de mesa.

®Na usinagem interrompida, recomenda-se o quebra-cavaco ST, com aresta reforcada.
No caso dos insertos menores (06/08/09), recomenda-se utilizar a classe VP30RT,

pois o quebra-cavaco ST nao esta disponivel.

@Uma fresa com passo largo é recomendada para corte instavel causado pelo
longo balango da ferramenta.

®Utilize o quebra-cavaco JM com aresta aguda para baixar o esforgo de corte

@ Rotaggo do Eixo Principal ou quando um longo balango da ferramenta é utilizado.

n(min-')=(Velocidade de Corte Recomendada x 1000)

= (Diametro Externo da Ferramenta x 3.14) ©Cavacos pesados sdo gerados quando usinar com AJX. Para evitar problemas com

encrustamento de cavacos, utilize ar comprimido durante a usinagem efetivamente.

@A profundidade méaxima de corte do quebra-cavaco JL varia de acordo com o
tamanho do inserto.
Para o inserto de 06, a profundidade maxima de corte € 0.6 mm; para o
inserto de 08 € 0.9 mm; e para os insertos de 09, 12, 14 é até 1.2 mm.
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Tipo Haste / Cabecas Roscadas Tipo Arvore

DCX=230, 232, 235 DCX=¢40 (Haste 32) | DCX=¢40 (Haste 242) DCX=050, 263 DCX=050, 263, 266 DCX=>280

L ap fz L ap fz L ap 74 L ap fz L ap 4 L ap fz
(mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |[(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)

180 1.2 1.4 180 1.2 1.4 180 1.2 1.5 180 1.4 1.5 150 1.5 1.5 170 1.5 1.5

230 1.0 1.2 240 1.0 1.2 240 1.0 1.3 240 1.2 1.3 250 1.3 1.3 300 1.3 1.3

290 0.8 1.0 300 0.8 1.0 300 0.8 1.1 - - - 350 11 11 450 1.0 1.0

180 1.2 1.4 180 1.2 1.4 180 1.2 1.5 180 1.4 1.5 150 1.5 1.5 170 1.5 1.5

230 1.0 1.2 240 1.0 1.2 240 1.0 1.3 240 1.2 1.3 250 1.3 1.3 300 1.3 1.3

290 0.8 1.0 300 0.8 1.0 300 0.8 1.1 - - — 350 11 11 450 1.0 1.0
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5 150 1.3 1.5 170 1.3 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3 250 11 1.3 300 11 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 1.1 - - - 350 0.9 11 450 0.8 1.0
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5 150 1.3 1.5 170 1.3 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3 250 11 1.3 300 11 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 11 - - — 350 0.9 11 450 0.8 1.0
180 1.0 1.2 180 1.0 1.2 180 1.0 1.3 180 1.2 1.3 150 1.3 1.3 170 1.3 1.3
230 0.8 1.0 240 0.8 1.0 240 0.8 11 240 1.0 11 250 11 11 300 11 11
290 0.6 0.8 300 0.6 0.8 300 0.6 0.9 — - - 350 0.9 0.9 450 0.8 0.8
180 1.2 1.2 180 1.2 1.2 180 1.2 1.3 180 | "1.4 1.3 150 | *1.5 1.3 170 | *1.5 1.3
230 1.0 1.0 240 1.0 1.0 240 1.0 11 240 1.2 11 250 | *1.3 11 300 | *1.3 11
290 0.8 0.8 300 0.8 0.8 300 0.8 0.9 - - - 350 11 0.9 450 1.0 0.8

180 1.2 1.6 180 1.2 1.6 180 1.2 1.7 180 1.4 1.7 150 1.5 1.7 170 1.5 1.7

230 1.0 1.4 240 1.0 1.4 240 1.0 1.5 240 1.2 1.5 250 1.3 1.5 300 1.3 1.5

290 0.8 1.2 300 0.8 1.2 300 0.8 1.3 - - - 350 11 1.3 450 1.0 1.2
180 1.0 1.4 180 1.0 1.4 180 1.0 1.5 180 1.2 1.5 150 1.3 1.5 170 1.3 1.5
230 0.8 1.2 240 0.8 1.2 240 0.8 1.3 240 1.0 1.3 250 11 1.3 300 11 1.3
290 0.6 1.0 300 0.6 1.0 300 0.6 1.1 - - — 350 0.9 11 450 0.8 1.0

180 1.2 0.6 180 1.2 0.6 180 1.2 0.6 180 1.2 0.6 150 1.2 0.6 170 1.2 0.6

230 1.0 0.4 240 1.0 0.4 240 1.0 0.4 240 1.0 0.4 250 1.0 0.4 300 1.0 0.4

290 0.8 0.3 300 0.8 0.3 300 0.8 0.3 - - — 350 0.8 0.3 450 0.8 0.3

180 0.6 1.0 180 0.6 1.0 180 0.6 11 180 0.8 11 150 0.9 11 170 0.9 11

230 0.5 0.8 240 0.5 0.8 240 0.5 0.9 240 0.6 0.9 250 0.7 0.9 300 0.7 0.9

290 0.4 0.6 300 0.4 0.6 300 0.4 0.7 - - — — - - — - —

* A profundidade maxima de corte do quebra-cavaco JL é até 1.2 mm.

L
NOTA PARA PROGRAMACAO 5
L[ |/ E
Tamanho do inserto |Quebra-Cavacos |RE aprox. (mm) | Material "ndo usinado" K (mm) E
Para a programacao de usinagem, ET/JM 20 0.33 <
%;/\, considere a AJX como uma fresa 06 a
3 ) JL 2.5 0.32 74
3 com raio RE, conforme a tabela w
%, abairo. 08 FT/JM 25 0.46
e %, Os valores aproximados de raio JL 2.0 0.40
7 RE e material “ndo usinado” séo FT/JM 3.0 0.47
apresentados na tabela a direita. 09 JL 3.0 0.46
12 FT/JM/ST 3.0 0.63
JL 3.0 0.53
14 FT/JM/ST 3.0 0.64
JL 3.0 0.55

Nota 1) O valor de material "ndo-usinado" pode ter leves
variacdes dependendo das condi¢des de corte.
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FRESAMENTO

Tipos haste e cabega roscada passo extrafino / Tipo arvore passo superextrafino

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS
H PROFUNDIDADE DE CORTE / AVANCO

Tipo Haste / Cabecas Roscadas

DCX=025, 628 DCX=230, 832, 835 | DCX=040 (Haste #32)
Material Caracteristicas
ap fz L ap fz L ap fz
(mm) | (mm) |[(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)
P D 170 0.5 1.2 180 0.7 1.4 180 0.8 1.4
Acgo Baixo Carbono ureza
(ASTM A36. AISI 1010) <180HB 230 0.4 1.0 230 0.5 1.2 240 0.6 1.2
290 0.3 0.8 290 0.3 1.0 300 0.4 1.0
D 170 0.5 1.2 180 0.7 1.4 180 0.8 1.4
Aco Carbono, Acgo Liga ureza
'AISI 1045, AISI 4140? 180—280HB 230 0.4 1.0 230 0.5 1.2 240 0.6 1.2
290 0.3 0.8 290 0.3 1.0 300 0.4 1.0
D 170 0.4 1.2 180 0.5 1.4 180 0.6 1.4
Ago Carbono, Aco Liga ureza
(AISI 4340? 280—350HB 230 0.3 1.0 230 0.4 1.2 240 0.5 1.2
290 0.2 0.8 290 0.3 1.0 300 0.4 1.0
170 0.4 1.2 180 0.5 1.4 180 0.6 1.4
. Dureza
Aco Ferramenta Liga <350HB 230 | 03 1.0 230 | 0.4 1.2 240 | 05 1.2
- 290 0.2 0.8 290 0.3 1.0 300 0.4 1.0
170 0.4 1.0 180 0.5 1.2 180 0.6 1.2
Aco Pré-endurecido Dureza 230 0.3 0.8 230 0.4 1.0 240 0.5 1.0
¢ 35—45HRC : : : : ' :
290 0.2 0.6 290 0.3 0.8 300 0.4 0.8
M 170 0.5 1.0 180 0.7 1.2 180 0.8 1.2
Ago Inoxidavel Dureza 230 | 04 | 08 | 230 | 05 | 10 | 240 | 06 | 10
¢ <270HB : : : : : :
290 0.3 0.6 290 0.3 0.8 300 0.4 0.8
K Resist. 4 Traca 170 0.5 1.4 180 0.7 1.6 180 0.8 1.6
Ferro Fundido Cinzento esist. a Tragao
(DIN GG-30) <350MPa 230 0.4 1.2 230 0.5 1.4 240 0.6 1.4
290 0.3 1.0 290 0.3 1.2 300 0.4 1.2
Resist. 4 Traca 170 0.4 1.2 180 0.5 1.4 180 0.6 1.4
Ferro Fundido Nodular esist. a Tragao
(DIN GGG-45) <800MPa 230 0.3 1.0 230 0.4 1.2 240 0.5 1.2
290 0.2 0.8 290 0.3 1.0 300 0.4 1.0
) . . Dureza 170 0.5 0.6 180 0.7 0.6 180 0.8 0.6
Ligas Resistentes ao Calor <
<350HB 230 0.4 0.4 230 0.5 0.4 240 0.6 0.4
Ligas de Titanio (Ti-6A-4V) — 290 0.3 0.3 290 0.3 0.3 300 0.4 0.3
H 170 0.3 0.8 180 0.4 1.0 180 0.5 1.0
Ago Endurecido Dureza 230 0.2 0.6 230 0.3 0.8 240 0.4 0.8
¢ 40—55HRC ' : : : ' '
290 0.1 0.4 290 0.2 0.6 300 0.3 0.6
L
@® Comprimento em Balango L (@Taxa do Avango de Mesa

vf(mm/min)=n x Avango por Dente x Numero de Dentes
@Recomenda-se largura de corte (ae) maior do que 60% do didmetro de corte da fresa.
®As condigdes de corte acima sio referéncias para usinagem em uma
maquina BT50. Para maquinas BT40 e HSK63, recomenda-se o uso de

fresas com didmetro menor que @35mm. Neste caso, reduza a
profundidade de corte e 0 avango de mesa.
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Comprimento
em Balango ®Na usinagem interrompida, recomenda-se o quebra-cavaco ST, com aresta reforgada.
L No caso dos insertos menores (06/08/09), recomenda-se utilizar a classe VP30RT,
pois o quebra-cavaco ST néo esta disponivel.

@Uma fresa com passo largo é recomendada para corte instavel causado pelo
longo balango da ferramenta.

®Utilize o quebra-cavaco JM com aresta aguda para baixar o esforgo de corte
ou quando um longo balango da ferramenta é utilizado.

@ Rotagao do Eixo Principal
n(min-")=(Velocidade de Corte Recomendada x 1000)
= (Diametro Externo da Ferramenta x 3.14) ©Cavacos pesados séo gerados quando usinar com AJX. Para evitar problemas com

encrustamento de cavacos, utilize ar comprimido durante a usinagem efetivamente.

@A profundidade maxima de corte do quebra-cavaco JL varia de acordo com o
tamanho do inserto.
Para o inserto de 06, a profundidade maxima de corte € 0.6 mm; para o
inserto de 08 é 0.9 mm; e para os insertos de 09, 12, 14 é até 1.2 mm.



Tipo Arvore

DCX=¢40 (Haste 242) DCX=032, 240, 242 DCX=050, 263, 266 DCX=280

ap fz L ap fz L ap fz L ap fz
(mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)] (mm) | (mm) |[(mm/dente)] (mm) | (mm) |(mm/dente)

180 0.8 1.5 180 0.8 1.4 150 0.8 1.5 170 11 1.5

240 0.6 1.3 230 0.6 1.2 250 0.6 1.3 300 0.9 1.3

300 0.4 11 290 0.4 1.0 350 0.3 11 450 0.7 1.0

180 0.8 1.5 180 0.8 1.4 150 0.8 1.5 170 11 1.5

240 0.6 1.3 230 0.6 1.2 250 0.6 1.3 300 0.9 1.3

300 0.4 11 290 0.4 1.0 350 0.3 11 450 0.7 1.0

180 0.6 1.5 180 0.6 1.4 150 0.6 1.5 170 0.9 1.5

240 0.5 1.3 230 0.5 1.2 250 0.5 1.3 300 0.7 1.3

300 0.4 11 290 0.4 1.0 350 0.3 11 450 0.5 1.0

180 0.6 1.5 180 0.6 1.4 150 0.6 1.5 170 0.9 1.5

240 0.5 1.3 230 0.5 1.2 250 0.5 1.3 300 0.7 1.3

300 0.4 11 290 0.4 1.0 350 0.3 11 450 0.5 1.0

180 0.6 1.3 180 0.6 1.2 150 0.6 1.3 170 0.9 1.3

240 0.5 11 230 0.5 1.0 250 0.5 11 300 0.7 11
300 0.4 0.9 290 0.4 0.8 350 0.3 0.9 450 0.5 0.8
180 0.8 1.3 180 0.8 1.2 150 0.8 1.3 170 11 1.3

240 0.6 11 230 0.6 1.0 250 0.6 11 300 0.9 11

300 0.4 0.9 290 0.4 0.8 350 0.3 0.9 450 0.7 0.8

180 0.8 1.7 180 0.8 1.6 150 0.8 1.7 170 11 1.7

240 0.6 1.5 230 0.6 1.4 250 0.6 1.5 300 0.9 1.5

300 0.4 1.3 290 0.4 1.2 350 0.3 1.3 450 0.7 1.2

180 0.6 1.5 180 0.6 1.4 150 0.6 1.5 170 0.9 1.5

240 0.5 1.3 230 0.5 1.2 250 0.5 1.3 300 0.7 1.3

300 0.4 1.1 290 0.4 1.0 350 0.3 11 450 0.5 1.0

180 0.8 0.6 180 0.5 0.6 150 0.5 0.6 170 0.8 0.6

240 0.6 0.4 230 0.4 0.4 250 0.4 0.4 300 0.6 0.4

300 0.4 0.3 290 0.3 0.3 350 0.3 0.3 450 0.4 0.3

180 0.5 11 180 0.4 1.0 150 0.4 11 170 0.7 1.1

240 0.4 0.9 230 0.3 0.8 250 0.3 0.9 300 0.5 0.9

300 0.3 0.7 - - - - - - — — —

L
NOTA PARA PROGRAMACAO g
w
1 e
Tamanho do inserto | Quebra-Cavacos |RE aprox. (mm) | Material "néo usinado" K (mm) §
. Para a programacao de usinagem, ET/JM 20 0.33 &
S considere a AJX como uma fresa 06 w
3 ) JL 2.5 0.32
3 com raio RE, conforme a tabela
%a% abaixo. 08 FT/JM 2.5 0.46
R %, Os valores aproximados de raio JL 2.0 0.40
7 RE e material “ndo usinado’ s&o FT/JM 3.0 0.47
apresentados na tabela a direita. 09 JL 3.0 0.46
12 FT/JM/ST 3.0 0.63
JL 3.0 0.53
14 FT/JM/ST 3.0 0.64
JL 3.0 0.55

Nota 1) O valor de material "ndo-usinado" pode ter leves
variagdes dependendo das condigdes de corte.
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